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摘要:目前发电厂中基本的发电装置就是汽轮发电机，能够非常实用的进行能源转换，并且想要提升经济收益，则务必确保发电机有效平稳

运行。然而，现如今改革开放四十二年来，世界上新型科技水平不断提升，大量新工艺积极投入到电力工程当中。所以，此新工艺和基本

设施的需要也逐步提升。而针对发电机中固定配件机座，由于需要制作的尺寸很大，所以精确度需要也很高，基于此，机座制作质量差别，

直接给汽轮发电机全面运行产生的效果带来影响。即汽轮发电机品质是否优良取决于机座制作的质量是否优良。随着近些年工业科技的发

展，实践中更多的采用汽轮发电机发电，所以针对机座质量需求也会越来越严格，而在工业实践中机座制作困难程度非常大。文章主要阐

述了汽轮发电机机座制作新工艺，期望能给大家带来帮助。 
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汽轮发电机的内部动部分与静部分的距离非常小，且此机器又

是在高速运行状态下，如何确保此机器能够平稳有效工作，实践中

务必确保汽轮机发电机的稳定运行。因此，汽轮机在运转进程中务

必确保精准和平衡，绝不可以摇晃和振动过度。然而，机座制作在

汽轮发电机中动工量非常庞大，且动工进程繁杂，严密审查整体动

工品质。而位置偏差、材料震动裂缝等各种现象则是机座制作进程

中极易产生的，假设重视程度不够，极易出现安全事件，导致不必

的人身与财产损害。基于此，相关企业务必将机座制作新工艺的开

发重视起来，科学的处理相关极易发生的现象。 

一、汽轮发电机机座制作装配与焊接新技术 
机座制作构造繁杂，且变化多样，元件单体非常多，同时需集

中焊接缝多。然而，在部分焊接装配进程中，需要全面将结构划分

仔细，来确保焊接品质。同时为了效率提升，进而缩短时间与空间，

则实施分类焊接与对称焊接。对于隔板层数大、各层孔大、同轴度

无法确保的状况下，在装配每一层隔板过程中，需要将隔板各个装

配通风筒与弹簧帮位置孔实施同轴度测量。把全面尺寸的测量参数

调整为各个尺寸测量，此操作不仅使得测量进程复杂，同时动工偏

差也有所降低，最终动工装配精确度获得了保障。不用提升检查频

次，动工效率整体上有所提升。此外，焊接是汽轮机机座制作的困

难点，而新技术设计把机座划分为励端、汽端及中间段，且独立在

冷作分厂实施安装与焊接，此方法动工空间需求非常大，可以确保

机座翻转与焊接需求，并且对于全面动工精确度有所提升，推动力

动工进程的提升。毕竟在动工结果之后，务必实施严格实践考察，

对于务必要返工的情况为：严格要求公称尺寸，太大的焊接缝隙，

位置焊接不准确，其中非常严重的现象就是焊接变样。实践中多数

使用立式分段装配方法，首先分段基准为机座外皮，作用于两段装

焊，随后分段机座内圆制作完成之后，在以内圆为基准进行全面的

组装成型。此方式不但装配操纵困难程度有所降低，同时动工安全

性有所提升。 

然而，装配工具的采用上面同时有新的标准，固定三脚架则要

在机座的上半部分使用，务必精细化确定位置，确保机械零件装配

与焊接。采取筋隔装板固定的为机座端板与环板，此装板的稳定性

强，空间使用率不大。并且能够确保固定的时候，对于其他零部件

不会产生干扰。并且端板薄弱处的厚度需要增强，同时在现有的根

本上实施微小的改进，不但全面装置不会被干扰，同时也能够避免

焊接变样。 

二、汽轮发电机机座制作的预防冷凝 
实践中冷凝土的凝固时常取决于动工环境不一样。在制作机座

冷凝土过程中，不但需要数量非常多，同时也不能一起应用，但也

需要不间断提供冷凝土。然而，在浇筑每一层过程中，务必将时间

控制好，降低水泥的使用率，进而转换采用水化热非常低的矿渣硅

酸盐水泥。同时在混凝土当中添加缓凝型有效减水剂以及粉煤灰，

从而将水泥使用数量降低，控制粗细骨料品质改进配合比例，降低

水化热以及延缓水化热释放速率，以及将水化热峰值期推后。并且

要提前筹备到位混凝土，在采取保温保湿的方法，初凝前采用木蟹

打磨压实，初凝之后采用铁板括面闭合裂缝。 

三、汽轮发电机机座制作的混凝土工程 
汽轮发电机基座的构造非常繁杂，并且全部不一样，同时外表

面分布孔洞有八十多个，混凝土需求很大，并设计为不间断浇筑成

功，同时不出现冷缝。在使用分层浇筑的过程中，不仅需要混凝土

密实外,也要处理重点技术难题：第一，在混凝土提供和浇捣中控制

混凝土内部层与层之间完美结合，不发生冷缝；第二，配合比和保

温控制进行改进，混凝土内部的水化热减少，避免内外温差过大以

及混凝土收缩导致的结构裂缝。 

四、汽轮发电机机座制作中混凝土养护相关工作 
在汽轮发电机机座制作中混凝土塌落度非常大，则需要用水量

激增，而其中百分之八十的水分则要蒸发，其中只有少数百分之二

十水能够与水泥凝结的必经过程，在凝固进程中，启初损失的自由

水则不会发生紧缩现象，然而，混凝土持续凝结过程中，进而让吸

附水部分溢出，结果自然会发生干燥紧缩的问题。在实践施工中介

于外表面与外界大气接触面积非常大，且发散热非常迅速，同时紧

缩也加速，然而深层与中心干燥紧缩的情况比较慢，混凝土外表面

紧缩，则是遭受中心位置制约，结果导致外表面产生非常大的拉应

力，最终混凝土抗拉强度大于同期本身抗拉强度的时候，结果自然

会产生裂缝。再此务必需要引起重视的就是想要确保混凝土品质，

务必将外界温差控制在低于二十五摄氏度。 

总结: 
总而言之，跟传统施工技艺的整体动工进程不一样，且比之前

动工流程更加的先进，同时在原先的根本上实施的改良，所以新技

艺非常适合企业制作需要，并可以将动工工作有效经济的完工。动

工进程精细化，动工周期最大程度的减少，动工进程有所提升。并

且焊接技术经过改进，制定科学的焊接制造参数，并针对可能发生

的变样问题进行严密控制，将焊接品质提升，同时节约经济。传统

施工技艺体现出的技术不足，需要新技艺来改进，符合企业技术革

新的趋势，给工业制造发展奠定了良好根基。确保了汽轮发电机机

座运转的稳定性与安全性，从而将汽轮发电机组的运转周期有所提

升。  
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