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【摘  要】随着时代的不断发展，我国社会经济呈现出高速发展的态势，人们的生活水平在不断提高。当前在城市化建设中，超高层建筑

随处可见，超高层建筑在具体的施工过程中最为重要的一个组成部分就是钢板剪力墙。如果钢板剪力墙的质量无法得到保证，将会直接影

响整个超高层建筑的质量。因此相关部门应该就超高层建筑钢板剪力墙的施工技术进行深入的研究，不断提高施工技术，促进我国建筑行

业得到更好的发展。 
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一、钢板剪力墙加工制作方案 
（一）钢板剪力墙形式 

以上海中心大厦为例，它的钢板剪力墙结构分布在 B5-L19 层。
整个钢板剪力墙由核心筒单层剪力墙以及核心筒巨柱多间双层剪
力墙共同构成。除了这两个最为主要的结构以外，在楼层各处还设
置了水平加劲肋。通过这样的方式形成一个完整的楼层暗梁形式。
在设置钢板剪力墙的过程中，由于厚度不等，因此剪力墙两面都需
要设置间隔为 300 毫米的栓钉，通过这样的方式能够更好的将剪力
墙与螺栓进行连接。 
（二）大厦钢板剪力墙结构 

以平安金融大厦为例，钢板剪力墙的结构分布在 b5~l08 层，
其中 b5~l12 层是钢板剪力墙结构，从 l13 到 l08 层主要为核心筒劲
性钢骨柱结构。核心钢骨柱结构的总钢量为 12500 吨。超高层建筑
的剪力墙结构对于整个建筑有着十分重要的影响，因此在设计的过
程中一定要科学合理的设计钢板剪力墙结构，以便提高建筑的质
量。 
（三）现场焊接形式 

在具体的施工过程中需要进行过各种各样的焊接，如今在焊接
过程中最为常用的两种形式是清根坡口形式和垫板焊坡口形式。在
具体的施工过程中，可以根据当前工程的具体情况选择不同的焊接
方式。在焊接的过程中需要选择经验较为丰富的技术人员，这样才
能有效保证焊接的质量。 
（四）现场栓焊连接形式 

超高层建筑在具体的施工过程中，内墙上下节之间采用的是焊
接的方式是高强螺栓形式，并且需要将间隙控制在 9 毫米以内，而
内墙横向的连接则需要采用高强螺栓的形式进行连接，墙板之间的
间隙同样也需要控制在 9 毫米以内。内墙横向在连接的过程中，需
要把墙板主构件以及连接夹板上的螺栓孔设计成圆孔，并且要将孔
的直径控制在 0.5 毫米以内，这样才能保证后续施工的正常进行。 
（五）钢板剪力墙加工制作 

如今施工单位在对零件进行加工设计时，都是采用计算机三维
设计方式，零件在进行切割前，需要对钢板进行校平，及时消除一
些变形和内应力，这样才能对零件进行更科学的设计。构件放样采
用计算机放样的技术，能够有效保证切割面的光滑和平整。在具体
的施工过程中，需要始终保证焊接后的整体平面度以及垂直度。通
过以上的方式才能将钢板剪力墙的作用充分发挥出来，从而有效提
高超高层建筑的施工质量。 
（六）组装前零件检测 

在具体的施工过程中，零件在进行组装前要进行全面的检测，
在检测的过程中，可以从直线度、平面度以及垂直度等多个方面入
手。只要检测合格的零件才能投入后续工程的建设中。 
二、钢板剪力墙主要施工技术 
（一）钢板墙测量 

钢板剪力墙的测量方法与测量频率直接影响了钢板墙的施工
质量，由于钢板墙本身就具有一些特殊性，在具体的应用过程中，
钢板墙的单片数量较多，而且面积较大，在拼接的过程中需要对多
个拼接缝进行焊接，因此在焊接的过程中很容易发生弯曲和变形的

情况，此时就需要进行多次测量，这样才能有效保证钢板墙后续的
施工质量。在具体的测量过程中，可以采用平面控制网的方式进行
测量，这样能够对当前的钢板墙进行有效的测量。在测量的过程中，
每完成一个测回则需要进行闭合检查。除了可以采用建立平面控制
轴网的方式进行测量，同时还可以采用全站仪，三角钢尺控制钢板
墙侧向垂直度的方式进行测量。在具体的测量过程中，所采用的设
备前期都必须要进行反复多次的检查，只有当设备符合要求以后才
能进行后续的测量，在进行具体测量过程中，可以将测量整体分为
三个部分，分别是焊前测量预测，焊中过程控制以及焊后的反复检
查，将整体测量过程分为不同阶段能够有效提高测量工作的效率。 
（二）钢板墙安装与连接 

钢板墙在进行安装前，需要对钢板墙的规格尺寸以及平整度进
行全方位的验收检查，只要保证钢板墙的各方面质量符合要求以
后，才可以进行后续的安装和连接。钢板墙在吊起前需要在底部设
有安全牵引绳，这样才能有效保证施工的安全性，如果不设置科学
合理的安全牵引绳，钢板墙被吊起后很可能会发生一些工程事故，
从而对施工人员的安全造成极大的威胁。在对连接钢板进行焊接的
过程中，需要采用双面焊接的方式，这样能够有效提高连接的强度，
还能防止变形的情况。 
（三）钢板墙变形检测 

在对钢板墙进行变形监测的过程中，采用的主要方式是全站仪
配合贴片跟踪的形式进行检测。在检测的过程中需要根据具体情况
对检测进行平均分布。如果在焊接的过程中出现了变形或者是收缩
的情况，则需要立即停止焊接，并且对当前的施工工艺参数进行科
学合理的调整，从而最大程度避免焊接变形情况的出现。 
三、注意事项 
（一）质量控制 

在采用钢板剪力墙施工技术的过程中需要注意以下几个问题，
首先是要对质量进行有效的控制，根据当前的具体施工情况，严格
控制钢板墙以及约束板之间的间距长度和质量，这样才能更好的开
展后续工作，保证后续工作能够准确无误的进行。在对钢板墙的平
整度进行检查的过程中，必须要采用人工校正的方式。 
（二）焊接工艺 

焊接工艺直接影响了钢板剪力墙的施工技术，因此需要对焊接
工艺进行严格的把控，检查相邻钢骨柱身约束板的间距与标高。对
构件接口处的连接夹板进行有效的焊接，在焊接的过程中还要防止
构件出现扭曲变形的情况，只有充分控制多方面的因素才能有效提
钢板剪力墙的施工技术，从而保证超高层建筑的施工质量。 
结束语： 

综上所述，想要不断提高钢板剪力墙技术的施工效率，需要严
格把控好每个环节，不断提高构件的制作精度。严格按照施工规范
进行操作。这样才能将钢板剪力墙的作用充分发挥出来。 
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