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【摘  要】对于锅炉设备而言，其是工业生产中主要的一类压力容器设备，同时设备的有效使用，能够促使工业生产更加稳定、生产效率

更加高效。然而伴随优势的同时还存在一些不足之处，主要就是锅炉压力容器压力管道的裂纹问题，因此，这一问题引起了维护人员以及

管理人员的重点关注。本文首先分析了锅炉压力容器压力管道检验中的常见裂纹问题，接着对处理方法进行相应的阐述，希望促进锅炉压

力容器的稳定运行，进而给相关人士带来一定的借鉴意义。 
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1.锅炉压力容器压力管道检验中的常见裂纹问题分析 

1.1 疲劳裂纹 

疲劳裂纹是一种常见的裂纹问题，其主要的问题就是：相应的

设备管道在长时间的使用中，就会使机械组件的相应功能出现一定

程度上的衰减，进而在具体的使用中产生一系列疲劳裂纹现象。从

设备的应用情况分析，疲劳裂纹带来的影响非常大，如：修复成本

过高、易出现随机性，基于这些问题的存在可知疲劳裂纹会制约设

备机组的安全运行，同时也影响相关企业的有效使用，进而不利于

企业的有效发展[1]。 

1.2 腐蚀裂纹 

在使用相应的设备时，往往会存在许多化学反应，由于这些化

学反应工艺技术的不断使用，加上一些残渣在管道表面上的持续集

聚，就会给压力管道带来严重的腐蚀，进而随着时间的延长就会出

现一系列裂纹现象。然而腐蚀原因带来的压力管道裂纹问题会出现

很长一段时间，其通常产生在阀门、转接区域。腐蚀裂纹现象的产

生，其影响了压力管道工程的正常运行，同时还会给相关的作业人

员带来严重的危害。 

1.3 焊接裂纹 

其在具体的工程建造中，通常会涉及许多焊接工序，然而在焊

接施工中产生裂纹的现象也非常多，其中常见的是：技术、验收、

焊条质量等问题进而产生的焊接裂纹。这些问题的存在就会使传输

介质泄露，同时引发一些安全事故给管道工程的质量带来影响，此

外还会带来许多安全隐患，不利于工程项目的运行[2]。 

1.4 应力结构性裂纹 

此外，还会涉及许多结构性问题，如人字形、之字形、工字型

的管道连接区域。在具体的施工过程中，往往管道之间有相互应力

现象，其相互应力的平衡性，在一定程度上保障了工程的有效运行。

随后在管道使用时间不断增加的情况下，结构应力不会发生变化，

而管道却慢慢老化，这就容易出现结构性裂纹问题。对相应的结构

性裂纹问题进行研究，如果管道材料的质量合格，那么它的演变周

期就会较长，同时可控性较高；反之亦然。 

2.关于锅炉压力容器压力管道裂纹问题的处理方法分析 

2.1 加强管道制造原材料的质量检测 

如果原材料质量不合格，就会影响管道的质量，同时给管道的

稳定性带来消极的影响。所以在具体的生产中，相关的作业人员要重

视原材料的检测工作，这是一种有效的预防措施。在实际的检测工作

中，要对材料的抗腐蚀性能、抗压强度等因素进行全面的检测，以便

使材料趋于有效性、合理性，进而使压力管道能够很好的为相应的工

程所使用，提升其质量的稳定性，同时增加压力管道的使用期限[3]。 

2.2 优化管道结构工艺设计 

对于结构性裂纹现象而言，相应的施工单位能够运用一些有效

的工艺设计对结构性裂纹进行控制，进而对其安装位置进行优化，

降低一些应力结构性裂纹产生的概率。除此之外，要想使压力管道

更加安全、稳定，降低一些裂纹现象带来的安全隐患，因此，施工

单位可以运用一些有效的方法对存在的问题进行及时解决，通过对

压力管道进行连接加固、以及节点支护等方式，进一步提高管道的

使用期限，从而减少不必要的裂纹现象[4]。 

2.3 加强压力管道及设备检修维护 

由于压力管道的应用频率高，加之其应用强度大，所以相关的

操作人员要有效预防管道裂纹问题，在具体的施工中，还要对设备

进行及时的维护，及时发现设备存在的问题进而及时处理。同时，

还可以制定一套健全的检修维护制度，相关人员要严格按照制度进

行定期的检修工作，对关键节点进行准确的标注，从而确保设备检

修的有效性。进一步使问题得到有效的解决，减少裂纹问题带来的

不良影响。 

2.4 落实生产工艺技术优化 

在具体的应用中，对相应的压力管道裂纹问题进行有效处理，

进而对工艺技术进行优化，这是主要的预防措施。在实际的优化作

业中，要从优化工艺环节，对设备进行清洁维护，另外提高安全管

理效率，确保工艺技术能够发挥其主要的效果[5]。可以定期对管道

进行清洗，对一些残余物要进行重复清洗，确保设备的稳定运行，

同时降低由于残余物集聚而产生的腐蚀裂纹问题。还应该在工艺技

术中融合清洁维护过程，能够极大程度上提高设备的使用期限，另

外提升施工的质量，为具体的施工过程带来积极的影响[5]。 

3.结语 
通过上述的分析可知，现阶段，由于锅炉压力容器压力管道存

在的一系列裂纹问题，同时对存在的问题进行针对性的解决，能够

有效促进相关工作的顺利进行。因此，相关单位在具体的施工中，

为确保压力管道使用质量，进而降低由于裂纹问题产生的不良影

响，就要对原材料进行及时、有效的把控，同时提高相应的检测技

术，管理人员要树立高度负责的意识，将监管工作落到实处，对工

程的验收工作进行及时完善，同时对工艺技术进行合理优化。通过

以上的分析，希望给相关人士带来一定的借鉴意义，同时促进裂纹

问题的有效解决，使锅炉压力容器具有良好的发展空间，进而给相

关企业带来一定的经济效益。 
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