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【摘  要】随着我国工业化建设以及城市化的迅速发展，一些化工燃料成为社会生产活动的重要来源。雷达液位计是一种全新投入使用在
化工罐区中测量液体的位置的仪器，相比于之前的测量仪器其存在着很多优势，本文针对雷达液位计在化工罐区的应用进行了简要分析，
它的优势、使用以及发展等。  
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1 雷达液位计的应用概述  

雷达液位剂是根据时域反射原理为基础的，测量时雷达液位计
产生的脉冲沿着天线进行传播，当脉冲到达化工燃料的表面时由于
受到阻碍会形成反射脉冲，反射脉冲按原路返回到达发射时的位
置。根据发射位置与化工燃料之间的距离与传播的时间成正比的原
理，由此計算出液体的位置[1]。  

在这里涉及了发射位置与化工燃料之间的距离与传播时间的
原理公式：  

D=CT/2 （D—雷达液位计到液面的距离;C—光速;T—电磁波运
行时间）  
2 雷达液位计的优点  
2.1 测量非常准确  

以往的一些测量仪器在测量时容易受到罐内的温度、压力等因
素的影响，因此测量结果有很大不确定性，而雷达液位计采用脉冲
波的形式与液体没有任何的接触，不受其干扰，因此测量非常准确。  
2.2 不受腐蚀，使用寿命长  

因为其独特的工作原理，采用脉冲波进行反射的方式测量液体
的位置，仪器与液体之间没有接触，因此它是一种不会被腐蚀的测
量仪器，使用寿命非常长。有着无可比拟的优势。  
2.3 使用非常广泛，可以测量所有介质  

由于化工燃料的多种多样且都是化学物品有各种各样的特性，
因此很可能出现仪器无法测量的状况，这种情况下雷达液位计的优
势便很好地被突显出来，所有能导电的介质都可以通过其测量，如
果导电性不好的介质但其介电常数大于 1 或 5，也能够被准确测量。  
2.4 具有很强的稳定性，非常可靠耐用  

雷达液位计遇到故障时有自动报警的功能，可以快速发现故
障，且其具有的智能设备可以对故障进行原因分析进而解决问题，
保障雷达液位计的正常运转。形成了自我发现问题，自我修正的生
态系统，因此具有很强的稳定性。  
3.雷达液位计常见 7 大故障及处理方法   

由于被测对象比较复杂，受高温高压高腐蚀，还有泡沫、搅拌、
蒸汽等诸多原因的严重破坏，雷达液位计频繁出现故障，仪表维护
量大，严重影响了生产装置。因此，了解雷达液位计日常故障问题
及其处理方法，就变得很有必要。 
3.1 检查供电是否正常 

如果生产现场发现雷达液位计在液位升到一定值后变化非常
缓慢，应该立即检查雷达液位计的供电情况是否正常，相关工作人
员也要在日常的维护中，详细检查雷达液位计的通电情况，通电后
有无正常输出。液位变化缓慢或者根本没有变化，需要在第一时间
检查设备的保险丝是否烧坏，如果并无电流输出，则基本可以判断
是仪表出现问题，应视情况更换或者维修。 
3.2 检查通讯设备是否正常 

一旦发现通讯设备不正常，可以通过安装雷达调试软件，读取
雷达的组态数据，监控雷达传感器的状态。主要检查雷达传感器能
够准确的判断反射回波与假回波的区别，反射波的强度是否达到预
定的标准，如果上述测试没有问题，则需要检查其他的电子元件，
如果判断出雷达液位计的通讯单元出现损坏，则需要视情况更换元
件，从而保证雷达液位计的通讯正常。相关工作人员在日常的维护工
作中，也应该加强对雷达液位计的通讯情况的检查，可以用雷达调试
软件接入信号线，利用调节器对雷达液位计的通讯设备进行维护。 
3.3 使用温度 

为了使雷达液位计正常测量，应该保证雷达液位计的内部温度
低于 50℃。一般来说，雷达液位计都应用于测量高温的介质。因此，
雷达液位计的外壳都用具有耐热性能较强的材料制成，因此一般情
况下雷达液位计的内部都不会超过 50℃，如果内部电子元件超过这
个数值，切不可用冰水进行降温冷却，冰水不仅不会起到降温冷却
的作用，甚至会使雷达液位计瘫痪。可以用紫铜管子吹入少量的风
到雷达的表头，科学的降低雷达液位计的内部温度。 
3.4 显示值不准确 

显示值不准确是雷达液位计常出现的问题，导致显示值不准确
的成因，可能是初始设置的对比度不合适，或者因为显示模块的插
件连接不正确，相关工作人员应该尽量避免这个问题，一旦发现显
示值不可见，应该对雷达液位计的初始设置进行检查，并检查显示
模块插件的连接是否正常，如果这两项均显示正常，则需要深入的
检查雷达液位计的输出电流是否正常，如果输出电流大于 22mA，
则可以判断是雷达液位计的显示模块出现了故障，需要进行及时的
更换。如果输出电流小于 3.5mA，可以判断是雷达液位计的电子模
块出现了故障，需要及时的更换雷达液位计的电子模块。 
3.5 系统显示错误信息 

雷达液位计的系统时常显示错误信息，一般导致这种故障的原
因在于数据存储结束前切断了电源，需要进行校验复位并重新标
定。若校验复位并重新标定后依然发出警报，则需要更换雷达液位
计的电子模块。 
3.6 天线沾污、结晶 

对待轻污油罐出现故障时，应首先考虑天线沾污、结晶的可能
性，处理方法是，断电后，佩戴合适的防护器具，拆下雷达倾斜放
下，用抹布擦去污物或结晶，不要让天线弯曲受损，注意轻拿轻放，
切忌铁器刮擦，以免破坏到天线表皮。 
3.7 漫反射 

若出现液位较低或无液位时，最大的原因可能是测试容器底部
有支架、管道 ，或者在工艺过程中产生了蒸汽，对雷达波形成漫
反射而导致液位失灵，此时，可等到工艺液位正常后，重启一下会
自动恢复。而因蒸汽造成的漫反射，则等温度正常后就会自动恢复。 
4.雷达液位计常见问题及处理方法  
4.1 内部零件温度过高  

一般情况下罐内的介质都是温度较高的液体，雷达液位计进行
测量时温度一般不会高于 50℃，如果内部零件高于五十度必须加以
警惕，不能使用冷水降温，必须采用科学的方法达到准确降温。  
4.2 不能准确的读数  

由于通电状况不佳，雷达液位计在测量度数过程中存在电源接
触不实等状况，就会造成在数值上升时突然变慢不能正常读数的现
象，这时就要进行电源接触方面的检查，检查通电是否正常，如果
不行，很可能是仪器内部零件出现了问题或者故障。  
4.3 通信异常  

脉冲是从发射位置到达介质表面再进行反射的，通过接触介
质，受到阻碍产生的回波，如果罐壁内有一些异物的话，很可能造
成脉冲在此受到阻碍就进行反射，产生虚假信号，干扰正常的测量。
因此我们在安装时就要保证传感器和罐壁之间有一定距离，确保其
科学准确的测量。  
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