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探讨工程机械焊接件的外观质量控制 
张志勇 陈  岩
大连中车大齐车辆有限公司    辽宁    大连    116000

【摘 要】化学技术焊接使部件的外观质量改善了外观和功能专业知识，提高了有效改进的机械工程产品的市场
价值和性能。本文主要根据外观质量控制评价的要求，对工程机械焊接零件外观质量综合控制的优良方法和措施
进行了详细的分析和说明，还提出了一些需要注意的问题。
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0前 言
工程机械行业对日常生产和人们的生活产生了非常

重要的影响，我们需要采取有效的方法和手段来控制和

保证机器设备的生产质量，而零件的焊接与外观和质量

方面的具体问题有关。所以需要加快工程焊接的发展，

全面控制质量，严格遵守相关设计规范和标准，并监督

整个制造的全过程。

1 外观质量控制的等级要求
评估要求在标准焊缝的制造过程中起着重要作用，

用于建筑机械焊缝的外观质量控制，从生产质量的角度

对焊机零件的质量控制进行了登记和划分，制定了各种

类型焊接零件外观的详细要求，通过主动验收确保了最

大限度的质量保证，这是必要的。焊接本身的外观经济

可靠，在划分焊接部件的质量外观时，必须集中于表面

清洁度、外露条件、焊接质量和质量特性，并有效地改

善多级焊接的生产外观。生产建筑机械的国内企业已采

取有效的措施控制焊接技术，并对检验、操作和具体评

价提出了全面的要求，这表明质量控制和焊接部件外观

的重要性。

2 全面控制工程机械焊接件外观质量
良好的方法和措施在焊接部件制造的全过程的基础

上，对整体施工过程进行外观质量控制有效地提高了外

观质量、工程机械和工业发展的推动作用。

2.1 选择合适的材料

材料是机器焊接部件制造过程的重要组成部分，选

择合适的材料是影响外观质量的最基本部分，所以有必

要根据各国的要求全面控制选择机器和焊接部件的整个

过程，以便主动选择焊接部件，需要注意的是，每种替

代材料都需要提供相对级别的证书，购买时应仔细检查

材料的外观质量，并采用科学的质量控制方法选择最合

适的产品，选择最适合机械焊接标准的材料，以减少影

响焊接部件外观质量的因素。

图 1：焊接结构的外接加工件材料

2.2 做好下料成型的相关工作

这是形成机器冲孔焊接的重要步骤，为此，请与优

化和协作密切合作，以改善各种流程和设备的维护，应

根据焊接部件的实际制造要求控制生产细节。首先，应

制定具体控制程序的标准，从总体控制的角度来看，计

划影响特定的设计过程，因为若干重叠过程会影响焊接

部件的外观质量。其次是建筑工人无法有效保证综合焊

接件的外观质量，促进冲压工作的顺利开展，因此如果

想要消除有效人为活动造成的干扰，那么就有必要定义

具体的行动。另外，需要全面管理空白切割和存储，并

且需要严格控制各种现场条件。最后，设备的运行需要

严格控制，对每个工艺设备的进行全面有效的维护和服

务，并对缺陷生产过程进行控制。

2.3 积极开展组对焊接成型工作

该组涉及焊接成形过程，导致加工机器零件外观缺

陷，该化合物能够全面有效的进行质量控制，完全提高

了对焊接部件外观的整体控制水平。首先，需要控制升

降机过程，使用一些磁铁提升板夹，可以平稳地完成提

升操作。同时，需要注意提高安全意识和减少与此相关

的碰撞和划痕问题，以便有效地保护机械焊接的整体外

观质量。其次，控制实际的保护质量，当连接插入件时，

几种工具和模具被积极地用于改进保护的标准化。另外，

它们的形成是为了防止焊接飞溅的可能性，可以发挥积
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极作用，特别是保护过程得到加强，焊缝内部质量和外

观完全受控制。

2.4 提升焊接件表面处理的整体水平

在实际生产过程中，焊接零件特别是需要注意处理、

运输和储存更多的过程，表面容易受到焊渣、氧化和灰

尘的严重问题的影响，并且可能失效，所以在实际的涂

漆操作之前，必须除去表面层中存在的杂质，以改善焊

缝底层与表面层之间的粘附性，并有效地减少涂层剥离

的影响，提高焊接部件的外观质量。为了全面处理焊缝

表面，必须增强保护层的保护作用，提高外观质量。例

如，在喷涂零件焊机时，应该合理地调整特定喷涂的方

向和速度，使其控制在合理的范围内，并通过有效地屏

蔽程序改进整体效果，该检测方法可以全面判断爆破前

后光学质量焊缝的影响，如果焊接操作出现问题，则需

要在适当的时间运行处理工作站。在处理焊缝表面时，

在正常情况下显示抛光垫的修复效果，这具有积极效果，

对于大型焊接操作需要新的抛光垫设计，在此期间必须

要小心消除焊接部件的表面杂质，提高使用寿命，减少

腐蚀和氧化的负面影响。

图 2：自动焊接设备

2.5 强化表面防护处理工作

为了全面有效地对焊机零件进行质量控制，充分利

用表面保护处理来控制涂层，同时适当的控制施工可以

有效提高表面保护处理的整体水平。根据工程机械焊缝

表面保护处理的实际情况，在此阶段进行相应的涂层工

艺改进，以改善底漆与覆盖层的结合和焊接部分的外观。

工程机械行业对日常生产和人们的生活产生了非常重要

的影响，我们需要采取有效的方法和手段来控制和保证

机器设备的生产质量。由于零件的焊接与外观和质量方

面的具体问题有关，所以需要加快工程焊接的发展，全

面控制质量，严格遵守相关设计规范和标准，并监督整

个制造全过程。

3 工程机械焊接件外观质量控制方面的注意事
项
为了完全有效地控制施工设备的外观质量，需要采

取有效的方法和措施，必须采取积极的预防措施。第一

次检查，包括与焊缝制造过程相关的过程，有效地全面

检查设计过程的各个方面，严格按照材料的选择标准和

加工的设计内容确认相关的设计效果，同时，我们需要

充分考虑每个流程和链接的组合能力，在正常情况下，

所有工艺都直接影响焊接部件的外观。第二，仅通过控

制焊接部件的质量的一部分，难以提高焊接部件的外观

质量，只有控制的完整性才能完全保证外观质量，通过

全过程的质量控制，提高各种工艺技术的调整效果，提

高整体管理水平，保证质量的完整性，控制外观质量和

缺件的形状，所以需要使产品开发和线程的具体工艺设

计被包括在内。第三，在控制机床焊缝的外观质量时，

必须改善焊缝外观质量和功能部件的控制以及匹配精

度，这项工作的加强主要是由于焊接部件的应用和制造

工艺的差异，如果不加强这项工作，会使焊接部件的功

能和性能产生很大的差异。因此，为了便于焊接，有必

要选择一种有效控制外观的方法，使该工件的质量控制

标准化，控制效果良好。

4 结束语
本文首先对外观质量控制的等级要求进行了分析，

然后从选择合适的材料、做好下料成型的相关工作、积

极开展组对焊接成型工作、提升焊接件表面处理的整体

水平以及强化表面防护处理工作五个方面对全面控制工

程机械焊接件外观质量进行了分析，最后对工程机械焊

接件外观质量控制方面的注意事项进行了分析。为了全

面控制机器焊缝的外观质量，我们应该积极采用科学合

理的方法和控制措施，通过选择合适的材料，主动进行

适当的成形操作，以改善焊接部分的表面处理。加强表

面保护处理以及全球化水平的战略，促进机器焊接部件

的实际施工工作的顺利开展，有效提高整体外观质量，

取得良好效果。
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