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摘要：从我国当前建筑工作角度来看，钢结构的运用是比较广泛的。相对于其他结构，钢结构有着方便安装、力学性能好、重量小等优势。

在无论是建筑行业内，还是运输、航海等多个领域都有着很强的认可度。但是，在钢结构的运用中，焊接施工技术仍是关键，是影响整体

钢结构施工质量的重要因素。对此，本文也将从多个角度出发，就钢结构焊接施工找寻具体的可行性方法。 
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引言 
近些年来，我国建筑行业不断发展，也使得钢结构的运用更加

广泛。但是为了提高钢结构在建筑行业内的使用质量，仍需做好焊

接施工工作。因此，本文针对问题，探讨建筑工程钢结构安装焊接

施工技术应用。 

1 从实际施工情况与施工任务量角度出发,完善焊接施工前
的准备工作 

建筑工程钢结构焊接前的准备工作通常要考虑到两个因素，其

一是要做好操作平台的搭建，其二是要对建筑项目的实际情况做出

具体分析。从第一点来看，要针对不同的焊接内容准备好不同的操

作平台。比如，柱焊接要通过钢管搭建平台，钢梁焊接要制作特制

的吊篮平台等。通过做好焊接操作平台的准备工作，保障焊接施工

的有效进行。而从建筑项目的设计情况来看，首要考虑好焊接的任

务量，并根据任务量的大小来准备所需的焊接材料、设备等，以此

来保障后续焊接工作的有效开展。那么，在焊接工作量的准备中，

通常情况下认为，当焊接工作量较大时，焊接技术施工可采用 CO2

来进行保护工作，CO2 的使用更有利于提高施工速度。但需要注意

的是，在焊接工作展开之前，要对相关的设备进行检查，确保无误

后方可进行焊接工作。此外，除了对材料和设备进行准备外，也要

做好焊接人员的安排工作，要保证焊接人员的专业性，以及焊接人

员具备相关的施工经验，确保人员安排的合理。同时还要安排好现

场管理人员，对施工过程进行监督，并对施工人员落实持证上岗制

度，确保焊接人员具备相应的资质证明。 

2 做好钢结构的连接工作,保障后续焊接施工的稳定性 
从过往的工作情况来看，当前我国所使用的钢结构主要包括梁

和柱。那么，就梁与柱的截面来看，梁的截面多为“H”型，当然

也存在部分梁结构的截面会根据特殊情况产生差异。而柱的截面则

分别为“工”字、“十”字，或是箱形。因此，针对施工中钢结构

的不同截面，在实际焊接工作开展前，要对焊接工艺进行实验，通

过实验的结果来确定具体施工中可能需要的各种材料。同时，除了

考虑到施工中的各种材料外，施工前的实验还能够计算出后续焊接

施工时的其他参数，以此保障焊接施工的稳定继续。 

3 根据钢结构特性、材料的成本等因素对焊接方法做出科学
选择 

焊接方法的选择是钢结构焊接施工展开中至关重要的一个环

节，施工人员在要在施工前考虑好钢结构的形状和尺寸，并同时对

接头的形式以及材料的成分做出具体分析。在把握好这些具体要素

后，方可选择下一步工作。此外，在焊接方法的选择中，除了以上

内容外，还要考虑到施工现场的具体条件以及施工人员的专业能力

等。在充分结合了焊接工作的所有条件后，方可做出焊接方法的选

择，并在选择过程中始终将高实用性、高质量、高效率以及低成本

作为首要考虑因素，做出最正确的选择。 

4 强调焊接施工的顺序，通过正确顺序提高焊接施工质量 
焊接施工的顺序与工艺仍是焊接施工展开中十分重要的环节，

在具体展开中仍要做到以下几点：（1）注重焊接施工的顺序。在焊

接施工中，一定要严格按照施工顺序来展开，确保整体焊接工作的

有序进行。同时，在进行梁构件的焊接时，在焊接前要初拧高强螺

栓，而在焊接后则要在此对高强螺栓进行拧紧，以此来保障扭矩值

符合施工的实际要求；（2）把握好自上而下的顺序。从过往工作经

验来看，绝大部分的焊接施工都应该严格遵守自上而下的顺序，并

在焊接施工结束后，对整体的焊接工作质量进行检查，确保没有造

成质量上的问题；（3）注重方法的选择。通常情况下认为吗，在梁

结构的焊接工作展开中，如若没有提出特殊的要求，是可以按照相

同的方法进行焊接的。但是，在这个过程中，仍需注意在一根梁的

两端是不能进行同时焊接的，以此来减少由于质量因素带来的负面

影响；（4）把握好梁构件的焊接。从翼缘的角度来看，梁结构的焊

接工作，要做到从下到上的焊接顺序，并在焊接过程中秉承逆时针

焊接准则。对此，从以上四点内容来看，在建筑钢结构焊接施工中，

始终要秉承具体问题具体对待的原则，把握施工规范的同时，根据

实际情况完善调整工作。 

5 注重节点形势和焊接检测 
除了以上内容中谈到的焊接工作外，节点焊接也是钢结构焊接

施工中的重要任务。那么，就节点焊接工作来看，刨除掉主要位置

以及关键位置外，在具体的施工展开中，可通过高强螺栓完成板结

构的连接工作。而在钢柱脚与连接板的施工中，可运用焊接的方式。

此外，从过往工作来看，实际施工中所用到的钢板会呈现出厚度上

的差异性。对此，在具体施工中一定要做好焊接质量的检测工作，

如果在检测中发现了质量问题，一定要落实好整改任务，并在完成

整改任务后，对质量进行二次检测。那么，关于检测的方法，通常

情况下采用超声波探伤仪。相对于其他方法，超声波探伤仪的好处

在于能够快速地发现焊接施工中的质量问题，并精准地对质量问题

的进行定位，更高效地发现焊接中的缺陷，并判断出缺陷的大小和

位置，为之后的整改工作打好基础。 

6 结束语 
综上所述，在建筑工程钢结构安装焊接施工中，可通过从实际

施工情况与施工任务量角度出发,完善焊接施工前的准备工作、做好

钢结构的连接工作,保障后续焊接施工的稳定性、根据钢结构特性、

材料的成本等因素对焊接方法做出科学选择、强调焊接施工的顺

序，通过正确顺序提高焊接施工质量以及注重节点形势和焊接检测

等一系列方法来达到目的。意在从多个角度出发，针对建筑工程钢

结构焊接施工的特点以及具体施工时的具体问题分析技术要点，制

定更为科学、合理的方案，不断完善施工技术，提高施工质量，促

进建筑行业钢结构运用的发展。 
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