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浅议灌入式复合路面的施工质量控制 

徐新海 

(连云港市赣榆中兴路桥监理有限公司 江苏连云港 222100) 
 

摘要：灌入式复合路面属于特殊工程，具备沥青与水泥路面的两种特点。此种路面工程施工要求在于，沥青混合料路面中，以水泥砂浆为

灌注材料，形成复合型路面，沥青混合料空隙率在 21%~27%，利用集料相互嵌挤作用，灌入胶结材料，形成高强度路面层，以此加强结构

层荷载抵抗能力，具备柔性路面和刚性路面的双优势。本文主要研究灌入式复合路面的施工质量控制，仅供参考。 
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灌入式复合路面具备沥青路面、水泥路面的特点，可以形成新

路面。以沥青混合料为基体，灌注水泥砂浆材料，形成复合型路面。

利用不同骨料的嵌挤作用，和灌入材料共同加强材料强度。在此次

工程建设中，遇到灌入式复合路面施工，联合先进设计方法和施工

经验，全面提升灌入式复合路面施工效果，加强质量与安全控制。 

1、工程材料要求 

1.1 沥青材料 

灌入式复合路面宜采用 SBS 改性沥青，针入度为 50-80mm，

软化点大于 30℃，动力粘度与运动粘度分别为 800Pa、30Pa，溶解

度大于 99%，离析度小于 2.5℃，弹性恢复大于 70%。施工单位、

监理组检验沥青性能质量，同时留样备检。 

1.2 粗、细集料 

粗集料应采用石质坚硬、清洁碎石，无风化颗粒。粒径大于

2.36mm。粗集料压碎值小于 28%，表观密度小于 28%，吸水率小

于 2.0%，沥青粘附性大于 4 级，坚固性小于 12%。细集料采用坚

硬、洁净、干燥机制砂，无风化、无杂质。细集料视密度大于 2.6t/m3，

坚固性小于 12%，砂当量大于 65%。 

1.3 矿粉 

矿粉宜采用石灰石加工而得。矿粉应干燥、洁净。严禁将拌和

机回收粉尘作为矿粉。矿粉表面密度大于 2.5，含水量小于 1/5，亲

水系数小于 1，塑性指数小于 4。 

1.4 水泥 

灌入材料用胶结料为 P.O42.5 普通硅酸盐水泥，3d 抗压强度大

于 17MPa，抗折强度大于 3.5MPa；28d 抗压强度大于 42.5MPa，抗

折强度大于 6.5MPa；初凝时间大于 45min。 

2、灌入式复合路面的施工质量控制 

2.1 前期准备环节质量控制 

在沥青层施工之前，注重检查和清扫下卧层、平面线型、高程、

平整度、宽度等。按照标准要求，修复下层局部质量缺陷。针对下

层表面浮动矿料，应扫至路面以外，表面杂物亦清扫干净。灰尘应

提前冲洗，风吹干净。铺筑上一层面层前，对下一层表面应进行彻

底清扫，清除纹槽内泥土杂物，风干后均匀喷洒粘层沥青，宜选用

进口的智能洒布机喷洒沥青，施工工艺按有关规定执行。粘层沥青

喷洒后应进行交通管制，禁止任何车辆通行和人员踩踏，不粘车轮

时才可摊铺面层。 

施工前应对施工机具进行全面检查、调整，以保证设备处于良

好状态，特别是拌和楼、摊铺机、压路机的计量设备，如电子称、

自动找平装置等必须进行计量标定的调校。应有充分的电源和备份

设备，确保在一个施工工作日不致因停电或某一设备的故障，造成

生产的中断。 

2.2 铺筑试铺路面质量控制 

沥青面层施工开工前，需先做试铺路段。试铺路面施工分为试

拌和试铺两个阶段，需要决定的内容如下：第一，根据各种机械的

施工能力相匹配的原则，确定适宜的施工机械，按生产能力决定机

械数量与组合方式。第二，通过试拌决定：拌和机的操作方式：如

上料速度、拌和数量与拌和时间、拌和温度等；验证沥青混合料的

配合比设计和沥青混合料的技术性能，决定正式生产用的基体沥青

混合料的矿料配合比和沥青用量。验证灌入材料比例，确定各材料

配比。第三，通过试铺决定：摊铺机的操作方式——摊铺温度、摊

铺速度、初步振捣夯实的方法和强度、自动找平方式等；压实机具

的选择、组合、压实顺序、碾压温度、碾压速度及遍数；施工缝处

理方法；用水准仪定点测量高程的方法确定沥青上面层的松铺系

数；现场砂浆拌合速率及现场灌浆深度；第四，确定施工产量及作

业段的长度，修订施工组织计划；第五，全面检查材料及施工质量

是否符合要求。第六，确定施工组织及管理体系、质保体系、人员、

机械设备、检测设备、通讯及指挥方式。试铺段的质量检查频率应

根据需要比正常施工时适当增加（一般增加一倍）。试铺结束后，

试铺路面应基本上基体沥青中砂浆饱满、表明无离析和石料压碎现

象，经检测各项技术指标均符合规定，施工单位应立即提出试铺总

结报告，经批准后即可作为申报正式开工的依据。 

2.3 路面施工质量控制 

灌入式复合路面可能由于材料与配合比的差异带来路用性能

的差异，所以在施工时必须充分把握其特性。由于添加材料与灌入

材料的种类差异，施工方面的注意事项也不尽相同，所以必须遵循

设计说明开展施工路面平整度要求连续平整度仪 100m 标准差的合

格标准，上面层不大于 0.8mm，中面层不大于 1.0mm。渗水系数应

作为常规试验进行检测，应使用改进型渗水仪（着地环状宽度

35mm、装有渗水仪开关），施工单位自检和监理组抽检，可按取

芯样压实度检验频率随机选点。渗水系数合格率宜不小于 80%，当

合格率小于 80%时应加倍频率检测，如检测结果仍小于 80%，需对

该路段面层进行处理。下面详细分析路面施工质量控制： 

2.3.1 基体沥青混合料的摊铺质量控制 

第一，摊铺前必须将工作面清扫干净，如用水冲，必须晒干后 
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才能进行摊铺作业；第二，混合料必须采用机械摊铺机，在摊铺前

应检查确认下层的质量，质量不合格时，不得进行铺筑作业。摊铺

机应调整到最佳状态，使铺面均匀一致，不得出现离析现象。第三，

进行作业的摊铺机必须具有自动调节厚度及找平的装置，必须具有

振动熨平板或振动夯等初步压实装置。宜采用移动式自动找平基准

装置。第四，摊铺机的摊铺速度应调节至与供料、压实速度相平衡，

保证连续不断的均衡摊铺，中间不停顿。第五，沥青混合料摊铺温

度见表 A.5-2，混合料温度在卡车卸料到摊铺机上时测量。当路表

温度低于 15℃时，不宜摊铺橡胶粉沥青混合料。第六，沥青路面的

松铺系数应根据试铺段确定，摊铺过程中应随时检查摊铺层厚度及

路拱、横坡，达不到要求时，立刻进行调整。第七，摊铺过程中料

车应保持覆盖，以减少混合料的温度散失。 

2.3.2 基体沥青混合料的碾压质量控制 

灌入式复合路面是在基体沥青混合料中填充灌入材料而形成

的路面结构，因此在大空隙基体沥青混合料的铺设中要严格控制骨

架空隙率、平整度等方面的质量管理，选择合适的压实机械和碾压

次数。有条件的话，尽量选用宽幅摊铺设备，这样可以减少接缝痕

迹，保证路面平整度。为防止表面堵塞而影响填充灌入材料的渗入，

初压和复压时基体沥青混合料的铺设以双钢轮压路机为宜，不宜使

用胶轮压路机作为碾压工具，一般不使用振动压实。碾压次数可比

普通沥青混凝土少一遍，但是当混合料温度降到 80℃左右时要进行

整平碾压，以消除轮迹，终压可采用胶轮压路机，以起稳固混合料

与消除轮迹作用。 

2.3.3 接缝质量控制 

（1）横向施工缝应采用平接缝，切缝时间宜在混合料尚未冷

却结硬之前进行。原路面必须用切缝机锯齐，形成垂直的接缝面，

并用热沥青涂抹，然后用压路机进行横向碾压，辗压时压路机应位

于已压实的面层上，错过新铺层 15cm，然后每压一遍，向新铺层

移动 15～20cm，直至全部在新铺层上，再改为纵向碾压。如用其

他碾压方法，应保证横向接缝平顺，紧密。（2）应特别注意横向接

缝处的平整度，切缝位置应通过 3m 直尺测量确定。（3）在施工缝

及构造物两端连接处必须仔细操作保持紧密、平顺。 

3、结束语 

综上所述，联合工程建设经验，全面分析和介绍灌入式复合路

面施工质量的相关问题。灌入式复合路面能够提升路面抗车辙性

能、承载性能，同时可以延长路面使用寿命，技术可行性非常高，

属于新型路用性能的路面，值得推广应用。 
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