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化工工艺设计中安全问题分析及控制

 

 浙江 杭州 310007

【摘要】在我国现代社会不断发展的过程当中,化工行业逐渐成为我国现代经济产业支柱之一,对社会经济

发展、民众生产生活质量水平发展状况等有较为重要的影响及作用。结合实际生产生活经验可知,在化工

行业进步发展的整个过程当中,化工工艺设计对行业存在及后续发展有至关重要的影响,基于此,关注化

工工艺设计中的安全问题,并进行有效管控,以期能够在一定程度上保障提升化工工艺设计质量水平,从
而更好的满足化工工艺发展需要,推动行业进步及发展,极具现实价值。
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  实际生产生活中,化工工艺设计工作的开展实

施,对化工生产作业活动的开展有极其重要的影响及

作用,在不断保证提升化工工艺设计质量水平的情形

下,不仅能够有效保障化工装置的安全稳定运行,而
且还能在一定程度上提高化工原料利用率,同时减少

化工生产过程期间的污染排放,从而能够在一定程度

上推动我国相关行业的可持续性发展,具有极其重要

的现实性价值效用。因此,在现代社会不断发展的过

程当中,关注化工工艺设计中的安全问题,并进行有

效的控制,具有极其重要的现实意义。

1 分析探究化工工艺设计中的安全问
题及控制措施

  结合实际生产生活经验可知,化工工艺的存在

及发展,是基于特殊工序的安排部署,将化学原料转

化为需要的化学产品,对化学产品生产作业质量、效
果的保障有极其重要的影响。结合现实情形可知,
化工工艺设计主要包括的内容在于管道布置、工艺

流程及设备布置,内容复杂、相关专业多、设计时间

短是化工工艺设计的主要特点,这些特点内容的存

在及发展,会在很大程度上增加化工工艺设计难度。
与此同时,结合现实情形可知,在化工工艺设计期间

内,存在的安全问题及 控 制 措 施,主 要 包 括 以 下

内容:

图1 化工工艺流程图示
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1.1 物料安全问题及控制举措
在化工工艺设计工作开展实施的整个过程当中,

基于化工工艺设计的相关内容,化工原料相互之间产

生物理化学反应的同时,生成了相应的化学产品。值

得注意的是,在整个化工原料相互之间产生物理化学

反应的过程当中,物料安全问题对整个过程期间安全

性有极其重要的影响,应当引起相关人员的重视。结

合现实情形可知,因化工原料相互之间产生物理化学

反应的情形下,安全风险性整体较高,只有在相关人

员进行化工工艺设计环节工作的过程当中,对每一环

节涉及到的相关物料进行全面化的安全评估,在有效

且较为全面的掌握危险源的情形下,能够尽可能降低

安全隐患。

1.2 反应设备的安全问题及控制举措
化工工艺设计环节,反应设备的使用具有极其重

要的现实意义,其是化工原料进行物理化学反应的重

要场所,对化学产品的最终生成情况有较为重要的影

响。在反应设备内进行化工原料相互之间的物理化

学反应,不仅能够在一定程度上加快反应速度,而且

还能提高原料转化率、减少污染。基于此,化工工艺

设计阶段,应当对反应设备的安全问题予以充分有效

的重视。结合现实情形可知,因不同化工原料相互之

间发生的物理化学反应存在差异,同类化工原料使用

量、温度控制等各方面的差异等,都会导致反应过程

期间出现较大差异,从而对反应设备产生了不同程度

的影响,增加了安全问题出现可能性。为对该类安全

问题进行有效管控,化工工艺设计阶段,根据化工原

料种类数量、反应类型等各方面内容,进行反应设备

的科学合理选取,在尽可能促使化学反应处于可控状

态的情形下,能够对反应设备引发的安全问题予以有

效管控。另外,自动化安全控制系统、DCS控制系统

在化工工艺生产期间的切实有效应用,也能对反应设

备的安全问题进行控制。结合现实情形可知,自动化

安全控制系统的存在及发展是现代科学技术不断发

展下的结果,在其切实应用于化工工艺生产期间的过

程当中,基于计算机科学设备的数据监控,其能自动

识别反应设备的异常情况并做出控制化工原料进入

反应设备的举措,从而能够实现反应设备控制目标。

1.3 工艺设计中的安全隐患及控制举措
结合实际工作经验可知,在化工工艺设计期间,

相关人员制定的工艺流程对整个反应过程的安全性

有至关重要的影响,任一环节存在并出现的问题,都
会在一定程度上增加整个化工工艺设计安全风险性。

为避免化工工艺设计流程内容引发的安全问题,主要

可以采取的控制措施内容包括:一,工艺生产路线的

简化,在保证生产产品质量的基础上,相关人员应当

尽可能简化工艺生产路线,在减少化工原料转化环节

的情形下,能够尽可能降低安全问题出现概率;二,原
材料安全性的保障提升,在化工工艺设计阶段,尽可

能选择安全性高、成本可控、危害程度地的化工原料。

图2 化工生产环节数量与安全问题发生可能性相关性图示

2 化工工艺设计安全水平保障提升策

略的提出
  为满足相关行业生产发展需要,注重并保障提升

化工工艺设计安全水平,具有极其重要的现实性价值

效用。结合现实情形可知,化工工艺设计安全水平保

障提升策略,主要包括以下几个方面的内容:

2.1 化工工艺设计环节环境问题重视程度的

有效提升
  化工工艺设计环节,为满足现阶段相关行业发展

需要,避免出现化工工艺设计环节的安全问题,注重

并积极强化相关人员在化工工艺设计环节环境问题

重视程度,具有极其重要的现实性价值效用。观念及

想法的创新性发展,是保障提升化工工艺设计科学合

理性的重要举措,对化工工艺生产流程的长远化发展

也有极其重要的促进作用。在相关人员高度重视环

境污染问题的同时,不仅能够在一定程度上降低化工

工艺设计的安全问题发生概率,而且还能在一定程度

上强化生产作业环节环境保护质量。为落实这一措

施,主要可以采取的作业内容为:化工工艺设计环节,
相关人员应当具备积极主动良好的环境污染问题控

制意识,在设计环节对污染物排放进行严格化控制,
另外基于化学反应速度及能源分离效率的着重考虑,
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在积极引入先进化反应设备、采用先进化施工作业技

术的过程当中,提高化工原料利用率,做好污染物回

收处理工作,从而能够在尽可能减少污染物排放、节
约能源的过程当中,实现环境保护设计目标。

2.2 化工工艺设计环节工艺线路安全性的高

度重视
  结合现实情形可知,化工生产是一个极为复杂化

的作业过程,一方面,在整个化工生产作业活动期间,

通常需要多种化工原料、高温高压的介质等参与其

中,另一方面,化工生产过程期间还需要做好相应的

反应物、反应设备控制工作,以期能够正常有效的进

行化工生产作业活动。基于此,整个化工生产活动的

工艺流程设计活动极具复杂性,为尽可能降低安全问

题出现概率,在化工工艺设计阶段,做好各个环节的

安全化管控工作,能够避免任意环节问题出现尽可能

降低安全问题出现可能性,从而能够在一定程度上强

化安全问题控制效力,具有极其重要的现实意义。基

于此,在化工工艺设计期间,尽可能选择低危险性物

料及反应方式,在危险介质管道运输作业期间,尽量

控制管道运输距离长度,同时做好相应的消防安全举

措,如火灾报警器的布置工作等,从而能够在很大程

度上保障提升工艺线路的可靠性,极具现实价值。

3 结束语
综上所述,通过本文的分析论述可知,在现代社

会不断发展的过程当中,化工工艺生产作业活动的开

展实施,受到越来越多民众的关注,为提高整个化工

生产环节安全性、促进化工生产作业活动的正常有效

开展,关注化工工艺设计过程期间存在的安全问题,

结合现实情形有针对性的提出相应的安全问题控制

举措,从而能够在很大程度上保障提升化工工艺设计

水平,对相关行业的可持续化发展也有较为重要的促

进作用,极具现实性价值。
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