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浅谈预制装配式隔墙板和叠合板安装施工技术
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【摘 要】预制建筑是一个系统结构，将预制的构件、零件和部件连接到一个系统中，组装并在施工现场实施复杂

的设施结构、围栏、设备管道、装修和精加工。近年来，面对我国资源过度枯竭、劳动力短缺日益严重的情况，建

筑业亟待转型升级，建筑业现代化已成为行业发展的必然趋势，各级政府也采取了一系列宣传战略。积极开展预制

设施建设。
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前言：

可持续发展战略的广泛应用，所有行业的可持续发

展战略都必须进行调整，建筑行业的建筑技术必须做出

一些改变，装配技术必须在这个时代的更广泛背景下出

现，在建设速度和建设效率方面具有很高的优势。预制

的墙板由于预制工厂的早期生产，从各个方面优化了传

统建筑的缺点。

1.预制装配式隔墙板和叠合板优点

1.1.叠合板优点

现成的组装元件提供了关于构建截面、钢筋相对位

置、对齐等的精确信息。预制板与上部现浇混凝土层结

合成为一个整体共同工作，楼板的主筋即是叠合板的主

筋，上部混凝土现浇层仅配置负弯矩筋和构造钢筋。叠

合板可用作现浇混凝土层的底模，板底面光滑平整，板

缝经处理后，顶棚不需抹灰直接粉刷。鉴于以上优点，

叠合板正逐步大面积应用于各类住宅及公建工程中。

1.2.隔墙板优点

与建筑工地用钢筋和混凝土捆绑的传统墙壁元素

相比，隔墙板具有许多优势。预制结构的质量应完全优

于下列方面所体现的传统质量：（1）生产过程中预先制
造的元素可以充分保护钢筋混凝土、混凝土比例和其他

影响混凝土成型质量、耐久性和混凝土性能的指标；（2）
在完成预制工程后，工厂养护至混凝土强度达到吊装要

求方可出厂，以满足装配要求(一般来说，除结构要求外，
80%)，工厂的混凝土养护条件比实际现场更好；（3）预
先制作的元素是工业化的产物，它们的排列和振动必须

比现有的条件更高；（4）预先制作的元素是由铝合金模
板/钢板制成的，可见质量的形成和对齐比使用传统木质
模板的现代结构要好得多；（5）隔墙板更精确地控制了
保留的位置和开口的大小；（6）预应力钢筋混凝土/钢丝
嵌入预应力板胶合板中，比普通混凝土材料具有更高的

弯曲性和断裂性，能更好的满足防火要求。

2.预制装配式隔墙板和叠合板安装施工技术

2.1.施工准备阶段

预制装配式墙板及叠合板安装施工技术的第一步

就是对于工程概况进行判定。施工团队或企业首先要收

集当地的地理、天气等信息，编制施工平面布置图，确

定预制装配式构件的进场及吊装路线并编制吊装专项

施工方案。此后根据施工图及现场吊装条件对预制装配

式构件制定细化标准，确定预制构件的尺寸、预留洞口

及管线定位，工厂严格按照以上标准进行批量生产。它

们的长度可以调整，如果长度不够，它们可以与架构框

架一起组装。在安全方面，预制元素比传统建筑元素具

有更大的耐火、地震强度和腐蚀性，可以应用于更复杂、

更不稳定的地区。在成本方面，事先准备好的元素有以

下好处：（1）钢筋调直放料机主要负责对上生产线模台
的钢筋材料调直以及放料。为提高生产使用的便利性，

钢筋调直放料机的安装位置在模台的侧面，并在模台前

侧设置钢筋放料架，使放料钢筋倒在模台侧面。钢筋调

直放料机增加数控装置，提高生产标准化。（2）布料机
主要负责混凝土布料。布料机承载混凝土在模台轨道上

运行，并通过螺旋送料的方式，通过料斗将混凝土进行

均匀落料在叠合板预制板面上；落料之后，利用振捣配

套装置，对模台上的混凝土进行振捣、摊平。布料机通

过数控装置对机器运行速度、落料速度进行控制。（3）
梳筋机主要负责在叠合板生产过程中进行预埋钢筋的

梳理工作。梳理完成后，通过张拉设备，对钢筋的预应

力进行调整。在混凝土养护期，负责对台面覆盖与收放

篷布。梳筋机代替了大量的人工操作，设备操作人员可

以通过控制电控柜按钮，实现设备沿模台轨道行走以及

篷布的覆盖和收放工作，有效提高生产效率。（4）起板
机主要负责将生产线上的叠合板从模台上起板脱模，并

移送至运板车。起板机设备控制装置有两种，一种为线



Universe
Scientific Publishing

Scientific Publishing

Exploration of Engineering Technology, 工程技术探索(16)2022, 4

ISSN:2705-1242(Print)

-32-

控装置。一种为遥控装置。操作人员通过操作控制装置，

对设备的起升、行走、转运进行操作，同时配合运板车

使用，对生产线上已完成的叠合板进行向端部集中运送，

为下一道集中转运工序提供便利，同时有效提升生产线

整体工作效率。

2.2.框架搭建

在预制装配式构件准备完毕之后，现场施工人员要

先进行整体框架的吊装搭建。在首先进行的预制剪力墙

柱吊装过程中，应注意在放线定位后检查楼面预留钢筋

的位置及垂直度是否准确，确认无误后于墙柱位置放置

钢垫片，保证预制装配式墙柱距离地面隔缝≥20mm，
并复核楼面标高。其后方可将该预制墙柱吊装到施工楼

面，距地 1m 时应安排施工人员手扶缓慢下放，并用镜
子检查预留钢筋孔位是否与楼面钢筋对应，放置后需用

L型码及斜支撑将墙板固定，校正该预制墙柱的定位及
垂直度后方可摘钩进行下一段吊装；此后使用干硬性水

泥砂浆灌浆料对预制墙柱底部与楼面交接位置及预留

钢筋洞口进行灌浆封堵。为了保证浇注混凝土时预制墙

板或叠合板的稳定性，在施工过程中可以在预制墙柱之

间用专业的连接装置进行固定，确保预制墙板接缝间的

平整度良好。其后根据此前进行深化设计的叠合板安装

位置准备支撑，进行叠合梁板的吊装工作。在叠合梁板

的吊装过程中，应对各预制装配式构件的安装标高进行

校核、调整；且应检查相邻叠合梁板间平整度、高差及

拼缝尺寸等进行复核。所有标高、拼缝接口经检查无误

后即可安排于叠合板下部薄板处进行水电线管安装及

钢筋绑扎工作。

2.3.混凝土浇筑

在浇筑阶段，墙板间的结合部位按设计要求使用不

小 1：2.5的水泥砂堵缝或留设后浇带待与上部叠合梁板
一同浇筑。当连接到混凝土泵时，必须清除泵管和连接

位置上的垫圈，并保持紧密的橡胶环。一旦连接到泵管，

检查螺栓是否会旋转。在浇筑前，必须完全润湿铸造孔，

以防止水渗入混凝土。每个浇注孔都必须填满，对于长

或太大的外壳，使用分区法确保均匀凝固。在油井堵塞

的情况下，浇注必须通过其他孔进行。

结束语

近年来，许多省开始实施鼓励汇编的政策，明确规

定环境保护要求和绿色建设新建筑。越来越多的建筑企

业和开发商响应了大规模采用装配技术的呼吁，并与

BIM一起进一步深化和开发，以提高建筑项目的质量、
经济效率和改善管理。这将是我们国家新城市化和建设

的主要方向。
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