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机电一体化设备安装技术要点
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【摘 要】在国家综合国力和国际地位日益提高的背景下，科学技术发展水平和经济实力也不断发展，同时，

多个领域和行业在不断朝前发展的进程中呈现出彼此渗透和交融的趋势。为了应对新时代的变化，需要不断优化并

改造相关的技术形式。基于这一背景，机电一体化技术应运而生，其是科技进步催生的产物，能够与生产操作过程

的实际需求相适应，将其应用到低压电器安装之中可以发挥重要作用。
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1.机电一体化设备安装技术管理中存在的通病

1.1.原材料质量无保障

在机电一体化设备安装技术管理的过程中，存在着

原材料质量无保障的问题，在材料入场时并没有做好严

格的审核，也没有开展必要性的抽检，只是进行数量的

核对之后就投入到实际安装中进行使用，不仅无法快速

发现在工程中的质量问题，还会为后续安装埋下较为严

重的安全隐患，所产生的后果较为突出。另外在材料储

存过程中并没有控制好储存的时间以及环境，造成材料

本身的破损，对工程安装的质量造成一定的影响。

1.2.现场影响因素较为复杂

现场影响因素较为复杂会激化各种矛盾问题的发

生，并且也会导致工程安装中的问题逐渐暴露出来，影

响工程的安装品质。例如建筑工程中所包含的机电设备

数量和类型较多，虽然在前期制定了工程质量监督管理

方案，但是由于现场的安装环节较为复杂，并没有按照

实际情况执行对应的质量监督方案，仍然采取以往的工

作方式来进行工程的监督，各种滞后性问题较为突出，

影响工程技术管理的效果，并且也会对工程品质造成较

为严重的影响。同时在实际管理的过程中，也没有按照

各个安装环节采取更加科学的质量监督管理方案，采取

的是统一的工作模式。

2.机电一体化设备安装技术要点

2.1.熔断器安装要点

设备安装人员在安装熔断器时，需要保证熔断器熔

体的容量能够与相应的设计要求相匹配，同时，还应当

控制不同场景下的熔体额定电流。具体而言，在安装照

明、电路和变压器一类设备时，其中熔体的额定电流应

当等于或略微大于负载电流；安装输配电线路时，熔体

的额定电流应略小于或等于线路的安全电流。

此外，在实际选择熔断器时，相较于线路工作电压

而言，其额定电压应当大于或等于前者。相较于所装熔

体的额定电流而言，熔断器的额定电流应当大于或等于

前者。在确定熔断器安装位置时，需要有效控制安装间

距，为后续熔体更换工作创造相应的便利。在更换熔丝

时，需要切断电源，同时切忌在存在负荷的情况下更换

熔丝。同时需要保证更换的熔丝与原本的熔丝具备一致

的额定电流。如果熔芯本身存在熔断指示，在安装时则

需要在观察较为方便的一侧展示指示器。当在金属底板

上安装瓷质熔断器时，需要将软绝缘衬垫垫在底座之上。

如果所安装的熔断器类型为螺旋式，则需要在瓷底座的

接线端进行电源线的连接。

2.2.接触器与起动器安装要点

首先，需要检查电磁铁铁芯，避免其表面存在油垢

或锈斑。同时，还需要擦净防锈油，防止油垢黏结致使

接触器断电，并保证触头接触面保持清洁平整的状态。

其次，保证接触器和起动器中的各个活动部件保持灵活

性，且在衔铁吸合之后不存在异响，确保触头处于紧密

接触状态，且在断电之后可以迅速脱开。最后，需要检

查接触器铭牌和线圈之上的各项技术数据，保证额定电

压和额定电流可以满足实际的使用需要。当实际开展接

触器和起动器的安装时，需要保证接触器的底面与地面

保持垂直状态，倾斜度低于 5°。如果安装的起动器属

于自耦减压起动器，在安装时需要保证垂直安装；如果

安装的起动器为油浸式起动器，则其油面不得低于标定

的油面线。

2.3.控制器安装要点

在低压电器设备之中，改变主电路或激磁电路的接

线是控制器的主要作用，此外，控制器也能够调整电路

中的电阻值，控制电动起的反向、调速和起动。控制器

一般存在三种形式，分别是平面控制器、鼓形控制器以

及凸轮控制器，三者的区分标准在于转动装置的形状。

在安装控制器的过程中，应当确保其处于灵活状态，且

做到档位准确。同时，还应当确保手轮或操作手柄的动

作方向能够保持与机械装置动作方向相同的状态。此外，
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安装人员需要保证控制器的触头承受均匀的压力，并对

齿轮减速机构和转动部分进行润滑处理。

2.4.变阻器安装要点

变阻器是低压电器安装中的重要一环，需要注意的

是，变阻器的转换装置在移动的过程中不应存在卡阻，

需要保持平滑、均匀的状态。变阻器的固定触头和滑动

触头之间的接触需要保持良好状态，且二者之间应当存

在相应的压力。当变阻器的类型为频敏变阻器，在安装

时需要调整其抽头和气隙，在这个过程中，需要保证电

动机的起动特性可以与机械装置的要求相符合。如果使

用的频敏变阻器只用于短期起动，则在电动机完成起动

之后，需要完成短接切除处理。

2.5.接线要点

在进行接线工作时应当根据低压电器接线端头的

标志完成接线。通常来说，应当在固定触头接线端即进

线端位置进行电源侧导线的连接，并在可动触头接线端

即出线端连接负荷侧导线。低压电器本身的接线螺钉和

接线螺栓之上应当进行防锈镀层的设置，且在接线时，

确保螺钉处于拧紧状态。在处理胶壳闸刀开关的接线时，

切忌出现电源进线和出线接反的情况。一旦出现这种错

误，在进行熔丝更换时发生触电事故的可能性极大。在

处理电阻器的接线时，需要通过裸导线将电阻器和电阻

元件进行连接，当电阻器与绝缘导线连接时，需要保证

导线本身的绝缘强度，不应当因为接头处温度升高而降

低导线绝缘强度。

3.结束语

机电一体化设备安装的过程中，技术管理的作用较

为突出，不仅有助于保证工程的品质，还有助于推动各

项安装工艺的顺利实施，因此管理人员需要按照现场情

况明确主要工作重点，并且在以往工作方案的基础上，

全面的创建现有的技术管理模式，从而使机电一体化设

备安装效果能够符合预期的要求，彰显现代化的安装技

术管理思路。
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