
Universe
Scientific Publishing

Exploration of Engineering Technology, 工程技术探索(05)2023, 5

ISSN:2705-1242(Print)

-95-

多线切割机在磁性材料切片加工中的应用
杨晓峰

烟台正海磁性材料股份有限公司 山东 烟台 264000

【摘 要】多线切割技术是电子工业中诸如太阳能光电和大规模集成等面板的基础创新的核心过程和基础技术

可以大大提高输出速度、切割质量和生产率。多线切割机是电子设备生产链中的关键工具，广泛用于切割单晶硅、

多晶硅、人造蓝宝石、光学玻璃、磁性材料、压电陶瓷和其他有价值的固体和易碎材料。
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前言

复杂的多线性切割机管理系统，复杂的生产技术，

主要由瑞士、日本和其他几个国家的几家公司垄断，严

重限制了中国电子工业的形成和发展，发展具有独立知

识产权和一系列多线性切割机，这是迫切需要的，也是

克服外国技术垄断和消除制造业瓶颈的关键措施[1]。

1.磁性材料现状

随着信息技术的快速更新和发展，中国的磁业现在

占据了世界的中心，手机、笔记本电脑、遥控、汽车、

节能、中国的磁业面临着新的发展机会和挑战，对高质

量产品的需求激增，中产阶级和下层产品的需求通常会

下降;消费电子产品的磁性材料趋势高频微型、贴片、高

性能磁力、低损耗和耐电磁;从技术特征、生产设备、通

过能力和其他方面来看，中国的磁性材料生产与与固体

不同的先进技术相比仍然存在差距。多线切削机的技术

优势切削盘是产生磁通量的关键过程，直接影响磁铁的

成本、效率和质量;多线切割技术的好处反映在小直径的

电线，低损失大大提高了奶酪磨床的精度，利用一次性

大幅提高产品和技术的通过能力，根据钢板切割的质量，

可以节省粗加工或加工能力，提高效率和成本，开沟周

围形成纸线平行,水平旋转导致运动系列发动机线路铁

丝网和若干切削则喷嘴喷射磨料均匀倒入切削线组成

的网络,结果，磨料溶液处于急性状态，细节被碳化硅的

磨料颗粒撕裂和堵塞。安装在工作台上的建筑将在引擎

控制下缓慢地垂直移动，将其切成小块，直到整个部件

被切成小块。

2.多线切割机在磁性材料切片加工中的应用

多线移位系统的同步控制主要包括在传动轮和主

轴之间的速度同步控制，电缆和主轴之间的位置同步控

制和工作台位置的同步控制[2]。其中一些驱动轮、轮毂

和电缆的发动机需要严格同步，而驱动轮的控制相对独

立。总的来说多线剪切系统的同步控制是对每个服务器

之间的速度或位置的控制。特别是接收线和主轴之间的

同步控制，同步控制的精度将直接影响多线切割机的速

度和稳定性。同步=每个切割器轴的同步可以分为两种

基本方法:机械和电气。传统的方法是机械的，它使用更

强大的发动机通过机械装置，每个机器和设备内部都有

不同的摩擦，增加了系统分析的复杂性。因此，基本多

项式同步现在使用电，这意味着每个轴都由独立服务器

控制，而轴之间的同步由伺服系统控制如运动控制器、

计算机。多项式可以使用切割机。控制结构包括主反馈

控制、并行虚拟轴控制。最初的移位阶段，因为惯性排

气轮是完整的，它的大旋转轴相对于长期稳定，反应曲

线有明显的区别。随着金属加工过程逐渐减少，稳结束

时间逐渐减少，反应曲线逐渐接近供给轴的响应曲线，

当消费系统关闭以获得与前轮类似的响应曲线时，材料

的情况正好相反。对前轮和接收线系统的分析显示，前

轮反应曲线和前轮反应曲线之间的周长与前轮排气和

前轮速度之间的异步变化成正比。这种异步引起的金属

线长度的变化将直接改变金属线的张力。因此，为了达

到精确的张力控制效果，需要多轮同步控制，由几个轮

子和转子组成，它们被移除和移除，以使对清洁和清洁

的反应曲线尽可能接近鼓的曲线。

对于系统来说工作台输出传递函数是二级系统的

典型特征，建模结果表明，当系统不受振动和动态反应

影响时，建模参数调整允许次级系统在临界衰减附近工

作。当粘附摩擦系数降低时，系统开始变得不那么阻尼

因此传统方法需要精确的数学材料来控制张力对象和

控制总体张力的精确理解，多线性拉力控制机由于静电

摩擦而多次切换到可移动的金属线在现有工厂和劳动

力的基础上，大型和切机相当于 1.1 毫米厚可以大大扩

大生产模式，从而大大改善生产过程的环境。根据技术

的发展趋势，日本和德国公司主要使用多线性切割技术。

用于切割的电线直径为被裹在加工轴的随着时间的推

移,基于奇数理论、语义变量和逻辑推理的材料管理方法

产生控制输出，通过经验、经验或实地操作员的自我训

练模拟人类语言管理的材料规则。在设计中，材料管理

不需要精确的数学材料来控制对象，而语言管理规则更
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容易定义;至于治理效应，材料管理具有知识管理的能力，

具有很强的弹性，并且在应用非线性和时间系统时比基

于数学材料的管理效果更好。移动轮子和移动轮子的心

脏必须遵循前轮，使运动与特定的法律同步。传统的机

械同步方法使用机械结构它不再符合现代控制系统的

要求。基本制度发展方向开始使用电子轴驱动,被称为同

步每个点来单个发动机传动装置的特点使用扭矩控制

器动作采集,传输速度、位置和其他信号反馈每传动发动

机以及管理同步传动发动机通过同步控制算法。由于机

械驱动系统的简化，机械系统错误和磨损引起的精度问

题大大减少。

由于多线性多引擎切割的同步特性对切割线的稳

定性有更大的影响，这影响了切割的质量。因此，我们

需要研究多引擎系统的同步控制策略。选择符合标准，

因此不能保证神经网络的性能，为了最大化神经网络的

性能，必须增加随机选择的中心数量，这必然会增加计

算复杂性。为了提高精确度选择中心点时采用集束培训

常数中心点,也许高斯径向扩张基本功能的基础上,研究

中心点之间的距离,同时,因为它们处于输入样本空间培

训中心重要领域的入口空间,他可以得到比随机抽样的

自身特征这使得神经网络能够获得更好的性能。特殊的

是算法很容易实现，在学习过程中可以直接计算隐藏层

中的节点数量。然而，最小平方的正交方法不一定会产

生最小结构的神经网络，无法确定基本函数的扩展常数。

基因算法是一种数学计算方法，它模仿生物进化的过程，

可以通过多次选择、交叉和变异不断产生新的种群。一

个独特的特点是能够在全球范围内寻找更好的人，从而

产生更好的解决方案。基因算法使用适应性函数来评估

编码人的优点和缺点，并使用概率变化规则来控制高强

度搜索方向。

多线性切割技术的发展趋势是，多线性切割技术具

有良好板块厚度、过程稳定性、高切割效率和原料节约

的无与伦比的好处。随着市场需求的扩大和加工，多线

切割机已成为切割机制造商的优先选择。切割大型电子

材料以满足处理需求，如多线半导体硅板，机器从切割

机的发展方向不断增加移动处理的规模，提高质量，提

高处理效率，大大提高智力水平;开始使用直径越来越大

的部件对多线性切割机的通过能力提出了更高的要求

毫米的基准，表面粗糙到纳米米。为此目的，不断开发

新的多线性切割方法和方法，例如更换固定金属线的切

割和分离金属线，并更换完全光滑和干净的切割线，以

实现更好的并行错误。切割效率提高:通过提高切割速度，

切割效率可以增加到一个时间单位[3]。在紧急情况下，

多线性切割器的智力水平不断提高，主要反映在:多线性

切削机被详细分析，切割线和切削材料之间的数学材料

是通过化学机械分析的数学材料建立的，该材料提供了

诸如切削线拉伸和切削线工作速度等参数。

3.结束语

增加切割线的张力和多线切割机的工作速度是提

高切割质量的有效方法，可以减少切割时间，节省能源

和磨料消耗。然而，对于不同材料的切削材料，切线拉

伸的值和工作速度各不相同。要获得更好的效果，需要

大量的测试和比较。
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