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【摘 要】随着全球对环境保护和可持续发展的日益关注，绿色生产技术已成为各行各业的重要发展方向。预

拌混凝土搅拌站作为建筑行业的重要组成部分，其生产过程中的环境保护和资源利用问题备受关注。因此，探究预

拌混凝土搅拌站绿色生产技术，对于提高生产效率、降低环境污染、促进可持续发展具有重要意义。本文将围绕预

拌混凝土搅拌站绿色生产技术展开探究，旨在为相关企业和研究人员提供参考和借鉴。
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1 预拌混凝土搅拌站绿色生产技术概述

在国家推动绿色环保和低碳发展的战略背景下，地

方政府积极响应，对污染企业加强治理，预拌商品混凝

土行业也开始转向绿色生产技术。如《湖南省预拌混凝

土生产与施工技术规程》和《预拌混凝土绿色生产及管

理技术规程》等一系列标准和规范，对新建预拌商品混

凝土搅拌站的生产设备、生产工艺、原材料运输储存、

混凝土搅拌生产及废料处理等都提出了明确要求，以确

保搅拌站的混凝土生产过程达到绿色标准。

这些标准和规范是混凝土绿色生产技术发展的指

导性文件，对混凝土生产过程中产生的粉尘、噪声、污

水等污染物的处理做出了详细要求，有助于规范预拌商

品混凝土行业的发展，优化行业内的资源整合。

预拌混凝土搅拌站必须按照技术规程要求进行绿

色施工，确保生产活动达到节约资源、节能、节水、减

少废弃物和环境保护的生产工艺要求，以实现预拌混凝

土行业的可持续发展。搅拌站应建立符合自身特点的绿

色生产技术规程，控制生产过程中的环境污染，改善生

产条件，提高资源利用率，减少废弃物产生，或对混凝

土生产废弃物进行综合利用，实现变废为宝，提高经济

效益。

2 绿色生产技术的应用

2.1 节能减排技术应用

节能减排技术应用在预拌混凝土搅拌站中发挥着

至关重要的作用，为了实现绿色生产，搅拌站需要采用

一系列节能减排技术，以降低能源消耗和减少污染物排

放。在搅拌站中，可以选用高效电动机、节能变压器等

设备，提高设备运行效率，减少能源浪费，采用先进的

控制系统，对设备进行优化调度，实现能源的合理分配

和利用。其次，在搅拌过程中，会产生大量的余热，这

些余热可以用于加热原材料、预热空气等，减少能源消

耗，还可以将余热用于生产热水、供暖等，提高能源利

用效率。此外，节能减排技术还包括生产过程中的能源

管理，通过建立完善的能源管理制度，加强能源计量和

统计，及时发现和解决能源浪费问题，提高能源利用效

率。综上所述，节能减排技术在预拌混凝土搅拌站中的

应用是实现绿色生产的重要途径。通过采用高效节能设

备、余热回收与再利用技术以及加强能源管理等措施，

可以降低能源消耗和减少污染物排放，为搅拌站的绿色

生产做出贡献。

2.2 环保型材料应用

在选择原材料时，应优先选择低排放、低能耗的原

材料，如低钙水泥、高性能外加剂等，这些材料不仅具

有环保性能，还能提高混凝土的强度和耐久性。其次，

环保型材料的应用有助于减少混凝土中的有害物质含

量，通过采用环保型外加剂、低碳水泥等材料，可以降

低混凝土中的有害物质含量，减少对环境和人体的危害。

此外，环保型材料的应用还有助于提高混凝土的质量和

耐久性，通过采用高性能混凝土配方优化技术，可以提

高混凝土的密实度和抗渗性能，减少混凝土的开裂和破

损，延长混凝土的使用寿命。总之，通过选择低排放、

低能耗的原材料和采用高性能混凝土配方优化技术，可

以减少混凝土中的有害物质含量，提高混凝土的质量和

耐久性，为搅拌站的绿色生产做出贡献。

2.3 智能化生产技术应用

智能化生产技术应用在预拌混凝土搅拌站中，对于

提高生产效率、降低成本、减少资源浪费等方面具有显

著优势。智能化生产技术可以实现自动化控制和智能化

调度，引入先进的自动化控制系统，搅拌站可以实现原

材料的自动计量、混合搅拌的自动控制、出料的自动运
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输等，减少人工操作，提高生产效率，智能化调度系统

还可以根据生产需求和设备状态，自动调整生产计划和

设备运行，实现资源的优化配置。其次，智能化生产技

术可以实现生产过程的实时监控和数据化管理，安装传

感器和监测设备，可以对原材料的质量、设备的运行状

态、生产过程等进行实时监测和数据采集，为生产管理

和质量控制提供科学依据。此外，智能化生产技术还可

以提高产品的质量和稳定性，通过引入先进的智能化技

术和设备，可以实现生产过程的精确控制和数据化管理，

减少人为因素对产品质量的影响，提高产品的质量和稳

定性。

2.4 废弃物资源化利用

废弃物资源化利用在预拌混凝土搅拌站中具有重

要意义，通过有效的废弃物资源化利用，可以减少废弃

物的产生，降低对环境的污染，同时实现资源的再利用，

提高经济效益。在预拌混凝土搅拌站中，废弃物主要包

括废混凝土、废砂浆、废外加剂等，这些废弃物中含有

大量的有用成分，如水泥、砂、石等，使用废弃物资源

化利用技术，可以将这些废弃物进行分类、破碎、筛分

等处理，提取出有用的成分，用于再生产混凝土或其他

建筑材料。废弃物资源化利用不仅有助于减少废弃物的

产生，降低对环境的污染，还可以提高资源的利用效率，

降低生产成本，为企业带来经济效益，提高企业的竞争

力。

3 绿色生产技术改进与创新

3.1 节能减排技术改进与创新

（1）高效节能设备研发与应用：在搅拌站中，各

种设备的能耗是较大的，因此，研发和应用高效节能设

备是十分必要的。例如，可以研发和应用高效电动机、

节能变压器等设备，提高设备运行效率，减少能源浪费。

（2）余热回收与再利用技术：在搅拌过程中，会

产生大量的余热，这些余热可以用于加热原材料、预热

空气等，减少能源消耗。同时，还可以将余热用于生产

热水、供暖等，提高能源利用效率。

3.2 环保型材料改进与创新

（1）低排放水泥研发与应用：传统的水泥生产过

程会产生大量的二氧化碳和其他有害气体，因此，研发

和应用低排放水泥是十分必要的。低排放水泥是指生产

过程中排放的二氧化碳和其他有害气体较传统水泥明

显减少的水泥。低排放水泥的应用可以减少对环境的影

响。

（2）高性能混凝土配方优化：高性能混凝土是当

前建筑工程中广泛应用的一种建筑材料，但是其配制过

程中常常会使用到一些对环境有害的化学外加剂。因此，

优化高性能混凝土的配方是十分必要的。通过选用环保

型外加剂、利用工业废渣等措施，可以配制出高性能且

环保型混凝土。

3.3 智能化生产技术改进与创新

（1）自动化控制系统升级：随着技术的不断发展，

自动化控制系统的性能也需要不断地升级。例如，可以

引入更先进的传感器、控制器等设备，提高自动化控制

系统的精度和稳定性。

（2）机器人替代人工操作：在搅拌站中，一些重

复性的工作可以由机器人来替代人工操作。例如，可以

研发和应用自动配料、自动运输等机器人，提高生产效

率并减少人力成本。

4 结束语

预拌混凝土搅拌站的发展速度令人瞩目，无论是产

量还是数量，都实现了显著的增长。在实际应用过程中，

由于原材料质量控制不到位等原因，导致产生大量的废

料。混凝土制造公司以及与之相关的搅拌站制造商都应

当高度关注预拌混凝土生产中的环保施工方法，并从减

少废物排放转向更高效地利用这些废物；正在从减少污

水排放转向实现搅拌站污水的零排放。
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