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一、原因分析

（一）供电电路

机上直流电通过配电盒上 566G 断路器经综合开关

盘上的起落信号电源开关始终给到 WOW 转换继电器盒

中 166G 继电器的线圈正端；还有一个余度供电是通过

转换继电器盒提供：当装备着陆后，前起落架放下，前

起架放下终点电门的常开触点闭合。地信号给到 166G

继电器的线圈负端。使 166G 继电器通电工作，常开触

点闭合。使机上正电始终给到阻力伞控制开关盒抛放开

关的一端。

（二）放伞电路

当扳动阻力伞抛放开关至“放”位置时，机上正电

阻随力伞抛放开关的“放”触点给到放伞冷气电动活门

的线圈。放伞冷气电动活门工作，使伞上锁，同时将阻

力伞舱门打开，阻力伞放出。在引导伞的作用下，打开

阻力伞。

同时正电始到抛放伞继电器 168G，使其通电工作。

其触点闭合。从而正电又可直接通过 168G 继电器触点给

到 168C 继电器线圈，形成自锁，在“放”开关断开后。

仍有电给到 168G 继电器线圈使其通电工作。

（三）抛伞电路

当扳动阻力伞抛放开关至“抛”位置时，由于白锁

电略的作用，抛伞继电器 168G 还是保持在通电状态，机

上正电经阻力伞抛放开关的“抛”触点、抛放伞缝电器

168G 的触点给到抛伞冷气电动活门的线圈，抛伞冷气电

动活门工作，使伞开锁，阻力伞抛掉。

二、故障树

依据上述原因分析，研究建立抛伞不成功故障树，

见下图。

三、故障定位

通过对装备线路进行检查，全部合格：人为对电动

活门供电，工作正常，检查开关盒的工作正常：在地面

对 WOW 转换继电器盒进行通电检查，发现内部 168G 继

电器故障，该通不通，因此抛伞不成功的故障原因定位

在内部 168G 继电器。

四、措施

虽然此次故障原因定位到了 168G 继电器，但需从系

统角度出发，举一反三，重新研究阻力伞未放出、阻力

伞未放出虚警和阻力伞未抛出等故障顶事件，制定涉及

所有底事件的相关预防修理措施。

（一）电缆修理改进

1. 电缆修理过程中对底事件涉及的电缆插头座外观

进行重点关注检查，检查外观是否有破损等异常现象。

2. 电缆修理过程中增加对底事件涉及的电缆死接头

的检查。

3. 电缆修理过程中对涉及的接地负线等接线柄进行

重点关注检查。

4. 电缆修理过程中对具体插头座的针孔插拔力退缩

力进行固定项检查。

5. 重点关注相关线路的导遇、绝缘检查。
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摘　要：某部在地面准备中通电检查发现放伞后抛伞不成功，地面再次通电检查故障仍存在。
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（二）电缆装配改进

1. 装配过程中对相关接线柄安装可靠性重点关注检查。

2. 装配过程中对相关线路重点检查导通、绝缘性，

应正常。

（三）电气产品修理预防

1. 阻力伞微动电门机构

在阻力伞微动电门机构修理时将开关必换：增加对

插头重点针孔的插拔力 \ 退缩力进行检查。

2. 阻力伞开关盒

在阻力伞开关盒修理时将阻力伞抛放开关必换：增

加对插头重点针孔的插拔力退缩力进行检查。

3. 综合开关盒

在综合开关盒修理时将起落架电源开关、无伞指示

灯必换：增加对插头重点针孔的插拔力退缩力进行检查。

4.WOW 转换继电器盒

在 WOW 转换继电器盒修理时将 166G 继电器、168G

继电器必换：增加对插头重点针孔的插拔力 \ 退缩力进行

检查。
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