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浅析约当产量法在制造业的运用及局限性

赵海宁

西安职业技术学院，中国·陕西  西安  710068

【摘　要】我国作为制造业的大国，随着全球经济萧条和国际政治形势恶化，国内和国际市场竞争日益激烈，企业对

于生产成本的控制和管理也越来越重视。只有正确计算产品生产成本，才是改善企业经营管理，提高企业衡量经济效益的

根本。作为成本计算中最重要的方法之一——约当产量法，在制造业企业中得到了广泛应用。本文从约当产量法的概念、

基本原理、工作步骤及等方面进行阐述，并通过案例说明约当产量法在成本计算中的应用过程和结果，并对该方法的优缺

点及局限性进行研究和探讨。
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一、约当产量法概述和基本原理

约当产量法是将当月生产费用在完工产品和在产品之间分配的重要方法之一。采用约当产量法计算产品成本，需要将

月末在产品数量按照投料程度和加工程度折算成大约相当于完工产品的产量，即“约当产量”，然后把完工产品的数量和

在产品的"约当量"相加，构成"约当总产量"。再用生产费用合计和约当总产量相除，得到各项费用分配率，根据分配率在

完工产品和在产品的之间分配生产费用，从而计算出完工产品的总成本和单位成本。

这种方法的核心思想是通过把不同生产阶段的产品按照设计的关系统一换算成一个标准单位，最后计算总量和各产品

的占比得到想要的结果。在制造业，约当产量法应用非常广泛，适用于绝大多数企业产品成本的计算，特别适用于生产过

程连续、多步骤的生产企业，例如化工、机械制造、汽车制造等行业，特别是月末在产品的数量多，在产品数量各月不稳

定，产品成本构成中各项费用的比重相差不多的情况。

二、制造业约当产量法常用的工作步骤、计算公式及方法

（一）第一步，需将不同生产阶段的在产品折合成约当产量，使成本计算的基础统一。

制造业成本项目主要由料、工、费三项构成，在产品制成的过程中，由于各项费用各自具有不同的特点，因此在计算

在产品的约当产量时，材料费用应按投料程度折合成约当产量，而人工费用和制造费用形成和核算的方法和特点相近，就

按完工程度折合成约当产量。折合公式为：

X产品月末在产品约当产量=月末在产品数量×投料率或加工率

注：1.如果是在生产开始时一次性投料，投料程度直接确定为100%；如果是边加工边投料，加工程度和投料程度应相

同。2.在本工序开始时就一次性投料应乘以100%；在本工序陆续投料，就取平均投料程度乘以50%。

（二）第二步，计算各项要素费用分配率（也称单位成本）

分配率一般应按照成本项目，即直接材料、直接人工、制造费用分别计算。
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注：约当总产量=完工产品产量+期末在产品约当产量 

（三）第三步，根据分配率计算求出完工产品和月末在

产品应分担的成本

月末在产品应负担的成本=å（月末在产品的约当产量×

各项费用分配率）

本月完工产品应负担的成本=å（完工产品数量×各项费

用分配率）

三、制造业约当产量法运用案例分析

ABC公司本月生产的H023产品，需要经过三道工序加工

制成最终的产成品，每道工序均制定了材料消耗定额和工

时消耗定额。材料在每一道工序开始时就一次性投入，该

企业20xx年5月份 H023产品共完工620件，在产品在不同的

工序均有分布，各项生产费用发生情况及每道工序在产品

数量见表1。

H023产品生产费用表           20xx年5月 （ 表1）

成本项目 直接材料 直接人工 制造费用 合计

月初在产品费用 16302 17614 14136 48232

本月发生费用 241035 172400 112540 525975

生产费用合计 257337 190014 126676 574207

我们采用约当产量法计算产品成本如下：

第一步，计算月末在产品的约当产量（投料约当量见表

2，加工约当产量见表3）

H023产品投料率和约当产量计算表       20xx年5月 （表2）

工序 材料定额
至本工序
累计投料

投料率
在产品
数量

约当产量

1 100 100 25% 80 20

2 160 260 65% 60 39

3 140 400 100% 50 50

合计 400 190 109

表2解析如下：

第一工序投料率及约当产量：

累计投料=100     投料率=100/400×100%=25%    约当

产量=80×25%=20     

第二工序投料率及约当产量：

累计投料=100+160=260    投料率 =260/400×100%=65%    

约当产量=60×65%=39

第三工序投料率及约当产量：

累计投料=100+160+140=400  投料率

=400/400×100%=100%   约当产量=50×100%=50

H023产品完工率和约当产量计算表           20xx年5月 （ 表3）

工序 工时定额
至本工序
累计工时

完工率
在产品
数量

约当产量

1 80 40 20% 80 16

2 90 125 62.5% 60 37.5

3 30 185 92.5% 50 46.25

合计 200 190 99.75

表3 解析如下：

第一工序完工率及约当产量：

累计工时=80×50%=40     完工率=40/200×100%=20%     

约当产量=80×20%=16

第二工序完工率及约当产量：

累计工时=80+90×50%=125 完工率= 

125/200×100%=62.5%    约当产量=60×62.5%=37.5

第三工序完工率及约当产量：

累计工时=80+90+30×50%=185  完工率

=185/200×100%=92.5%  约当产量=50×92.5%=46.25

第二步，计算H023产品各项成本项目的分配率，即单位

成本（表4）

直接材料分配率=257337/729=353 

直接人工分配率=190014/719.75=264 

制造费用分配率=126676/719.75=176

第三步，求出H023完工产品和在产品应负担的成本（表4）

月末在产品成本=353×109+264×99.75+176×99.75= 

82367

完工产品成本=353×620+264×620+176×620=691660

H023产品完工产品和月末在产品费用分配表        20xx年5月（表4）

成本项目 直接材料 直接人工 制造费用 合计

月初在产品费用 16302 17614 14136 48232

本月发生费用 241035 172400 112540 525975

生产费用合计 257337 190014 126676 574207

完工产品数量 620 620 620 620

月末在产品约
当量

109 99.75 99.75

约当总产量 729 719.75 719.75

费用分配率 353 264 176 793

月末在产品成本 38477 26334 17556 82367

完工产品成本 218860 163680 109120 691660
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四、约当产量法的优缺点和局限性

（一）约当产量法的优点

约当产量法是传统成本核算中最基础、最重要、应用最

广泛的方法之一，因为它具有如下的优点：

首先，约当产量法根据生产的特点将在产品折合成约当

产量，可以较准确地反映制造业生产过程中的成本项目构成

和分配实际情况，分配标准容易取得、容易计量，并且克服

了不同产品间生产特点不同的困扰，使完工产品和在产品之

间成本分配更加客观。

其次，约当产量法从根本上考虑了实际生产情况，考虑

了投料进度和生产工时等因素对生产费用的影响，有利于提

高成本计算的准确性。

此外，约当产量法可以根据实际情况调整相关分配指标

和标准，能够更加符合企业的生产特点和管理要求。约当产

量法还能够反映企业成本管理水平，为管理层提供决策指

标。与其他成本分配方法相比，具有折合条件较易获取、计

算简单、易于掌握等优点。

（二）约当产量法的缺点及局限性

1.该方法对投料率和完工率的界定上往往存在一定的主

观性，区分标准不够科学合理，不够细化。

由于在产品的完工程度具有一定的不确定性，不同的人

可能会有不同的判断和估算。因此可能会造成费用分配不够

合理，成本计算误差较大，影响企业的产品定价和生产经营

决策。约当产量法具体运用时，关键因素是折合标准是否合

理，投料和完工程度的判断是否准确。然而，这种区分和界

定往往只考虑了产品的加工进度和原材料的投入情况，而忽

略了其他因素的影响，如机器设备的使用率、工人的技术水

平是否相当、生产的机械化率高低等。因此可能会导致生产

成本分配和计算不够全面和准确。

2.该方法对生产费用的分配存在一定的局限性。

约当产量法是根据在产品和完工产品的占比来分配各项

费用。但是对于一些共同发生的间接费用，如厂房租金、机

器设备的折旧费、维护费用等，应该根据在产品和完工产品

的实际受益情况进行合理的分摊。不能全部简单地按照数量

进行分摊，这样可能会导致费用分配的不合理和不准确。如

果企业的生产过程比较复杂，而且在产品的数量和完工程度

变化较大，采用约当产量法进行成本计算可能会比较复杂，

计算量较大。

3.该方法对生产计划的指导作用不足，对决策支持的力

度不足。

虽然使用约当产量法能够计算出每道工序上的在产品

成本和完工产品成本，但这些数据对于优化生产流程、降

低成本等问题，对于是否应该扩大生产规模、是否应该调

整产品结构等问题的解决，不能提供有效的数据支持和决

策建议。因此，约当产量法缺乏对未来生产计划的预测和

规划功能，无法为企业制定长期的生产计划提供有效的支

持。在使用约当产量法时，需要结合其他管理工具和方

法，如标准成本法、作业成本法等，以便更好地指导生产

计划的制定和实施。

五、结论

综上所述，约当产量法作为制造业常用的一种成本计算

方法，在实际运用中具有广泛的适用性和价值。通过对约当

产量方法的深入了解和掌握，可以准确的计算每个生产环节

的成本，帮助企业更好的进行成本优化和产品定价，提高企

业竞争力。然而，约当产量法也存在一些缺点和局限性。

我们要了解约当产量法的不足之处，对缺点需关注并尽量消

除，对局限性进行了解和改进。随着我国制造业的不断发展

强大，企业生产经营环境的不断优化，约当产量法的运用也

将会不断发展和逐渐完善。

参考文献：

[1]李丽萍.约当产量法的缺陷及改进建议[J].现代商贸

工业，2014（22）.

[2]张海平.约当产量法在实践中的运用浅析[J].中国集

体经济，2017（29）.

[3]周涛.约当产量在成本计算和计划中的应用[J].中国

农业会计，2017（08）.

作者简介：

赵海宁（1970.8—），女，汉族，籍贯：河南，中央财

政金融学院财政学专业，西安职业技术学院，副教授，学士

学位，专业：经济学，研究方向：会计教学。


