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机器是一个通过多种部件、多种相关要素结合起来的能够
进行正常运转的有机整体。机器出现问题时，往往是机器的某
一个部分失灵或者机器构造中的某些相关零件产生问题，从而
影响机器的整体运转。机器的相关零件的失效最初时是由其表
面开始，随之逐渐深入，影响机械零件功能。因此要重视机
器零件的功效，关注机械零件的表面质量，不断完善机器的各
部分性能，从而达到机器整体的协调运作。

1  与表面质量相关的因素
1.1关于机器的使用工程中的效能问题
1.1.1抗磨损性
机器是需要进行长期投入生产使用的，因此要务必要关注

机械的抗磨损性的程度。机械在出现磨损的过程中往往对其相
关的零部件也产生了一定的影响，使得其零部件也产生了不同
程度的磨损。在精密的机械构造中，相关零部件距离紧凑，在
机械启动运转工作时 难免会出现磨损的状况，加之零件表面的
粗糙程度大或者零件凹槽不能完全嵌扣，便出现了实际情况中
的磨损程度远远大于在理论构想框架中的磨损程度。

1.1.2抗疲劳性
在机器不断运转的过程中，在机械表面会产生疲劳纹，随

着机器使用强度的不断增大，使用频率的不断提升，当机械的
表面粗糙值在不断增大时，表面的纹痕在不断的加重，其纹底的
半径也在不断的加大。疲劳纹对于影响机械的正常使用较为关
键，当机器使用次数越多疲劳纹的数量和面积也越来越大时，就
会影响机械的正常运转工作。因此应关注机械及其相关工件的表
面质量问题和产生疲劳纹的具体状况，分析其对于机械的影响程
度，促使机械能能够正常运作。

1.1.3耐腐蚀性
零件的耐腐蚀性主要受到机械表面的粗糙度影响，当机械表

面的粗糙度较大时，机械凹谷中集聚腐蚀性的物质就会更强，这
样零件的抗腐蚀性能就越差。如果机械表面的残余拉应力控制在
一定的范围之内，就会产生一定的力量作用于机械的开裂，从而
对机械的整体和相关零部件造成一定程度的损坏，出现不同程度
的腐蚀，对于影响机器的生产运作也具有较大的影响。

1.2影响机械及相关零部件表面粗糙度的相关因素
影响机械及其相关零部件表面粗糙度的包括多种因素，影响

程度最大的主要为以下两个方面：
第一，进行机械及其零部件的具体切削加工过程的影响。首

先是对于切削工具的使用，切削工具的形状、硬度等都对其产生
了一定的影响，工件的具体形状的形成依靠切削用具的运动切除
多余材料从而形成工件的最后形态。切削工具的硬度要大于实际
所需工件的硬度才能进行具体切削，在切削过程中工具对机械表
面造成一定程度的破坏，使得光滑的机械表面表现出粗糙度，因
此表面粗糙程度与在生产过程中使用的切削用具有直接关系。

第二，进行机械及其零部件的具体磨削加工过程对于机械表
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面的影响，进行磨削工作时也需要用到多种工具，具体采取磨去
多余工件材料的方法使得其符合实际需求的大小或形状，包括使
用砂轮、碳素工具、冷却润滑液等，在进行磨削过程中会出现对
于机械表面的磨损，产生磨损纹路。

2  提升机械部件表面质量的具体策略
此前论述了在进行机械零部件制造和机械运行过程产生磨损

的相关问题和因素，接下来针对性的探究如何降低机械加工对
表面质量的影响，下面主要从四个方面展开研究。

2.1注重选择实际的加工方法
工件的加工方法，应根据实际的机械情况来进行具体选

择，合理的加工方法能够提升机械设备工作的效率，降低最终
工序在机械工作表面残余的应力对机械使用性能带来的影响。
对机械零部件主要工作表面的具体工作条件以及可能带来破坏的
形 式 。

2.2重视加工过程中切削液的使用
切削液的选择能在具体切削工作中发挥实际作用，在进行

切削工作中能够切实使得切削工具与机械工件的摩擦力度大幅度
降低，起到在具体切削中的润滑作用，在一定程度上帮助切割
工作提升工作效率，与此同时也能够降低工件的磨损程度。

2.3制定合理的机械加工环节
制定合理的机械加工环节可以有效提升加工工件的效率，各

个工作流程明确分工，各个加工环节协调统一，有条不紊地进行
机械部件的加工工作。同时合理的机械加工环节也可以在最大程
度上使机械加工的工件表面质量达到实际要求，使得生产机械零
部件的质量得以有效提升。

2.4确保切削参数的科学性
在进行机械加工生产过程中，具体的加工操作对于机械表面

质量的影响也是很重要的一个方面，因此保证切削参数的科学性
和合理性，包括对于切削工具的具体选择，以及对于切削的深浅
程度、切削角度的大小范围和切削速度速率等具体数据的合理选
择，得以达到抑制积屑的效果，从而最大程度的减小机械及其零
部件表面的磨损程度。

3  结语
机械的使用性能影响工件的表面质量，为了使加工的工件

满足质量的要求，需要确保机器能够正常的工作，建立科学合理
的加工工艺流程，合理选择切削的参数和切削液，确保工件生产
流程和生产环节的科学性和合理性，确保加工方法的可操作性，
从而有效提升机械及其相关工件的质量。
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