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失蜡铸造法的起源最早可以追溯到我国春秋战国时期，在
制造青铜器过程中已经有了失蜡铸造的基本方法，到了二十一
世纪的今天，失蜡铸造已经成为了现代饰品生产重要方式之
一。通过橡胶模来复制胚件，利用蜡胚来制造大量的首饰珠
宝，从理论上来说其生产较为简单，但是在实际应用过程中经
常会出现质量问题，例如气孔、钢砂以及表面粗糙等都是生产
中常见问题。对于生产中出现问题，厂商通常会对其进行再生
产或者是提纯，这种解决方案其实没有从根本上去解决问题，
导致失蜡铸造不良率一直得不到有效控制，给企业带来了极大
的损失，因此加强失蜡铸造质量控制尤为重要。

1  做好水口位置的设计
现代珠宝首饰在失蜡铸造的过程中，水口设计的效果会直

接影响首饰铸造质量，这是由于水口是铸造重金属溶液和杂质
流通的重要途径，其设计重要性显而易见。但是有很多首饰生
产商在进行失蜡铸造过程中，为了减少金属的消耗以及便于打
磨，无论是铸件的大小，常常都会把水口设计的很小，也大
大增加了金属浇注难度，也有采取提高操作温度从而证据金属
溶液的流动性，使得浇注效果得到预期，但是温度提升会导致
金属预石膏之间会产生与一定的化学反应，导致金属铸造中参
杂一定的杂质。所以，必须做好水口位置设计，应当将水口
位设计在铸件中最厚的位置，从而避免金属在浇注过程中出现
凝固，而且接口也应当呈现喇叭形状，使得金属溶液流通更加
便利。如果铸件水中有行车通道时，其直径应当按照铸件大小
的尺寸比例进行设计，使其位于最佳状态，一旦水口直径与铸
件大小尺寸不相符合的话，就会导致首饰珠宝出现气孔、砂孔
等问题。除此之外，水口设计时还要考虑到弯角位置，避免
弯度过大出现湍流现象，例如当首饰铸件体积较大时，其内部则
具有很大光面积，可以通过增加水口位，从而使得金属溶液及时
到位以及内部杂质及时流出，从而提高了金属铸造效果。

2  保障金属物料及工具的清洁度
金属物料是保障铸造效果重要条件，只有使用金属品质好且

较为温度的物料从而提高首铸造效果。但是有很多珠宝首饰铸造商
过于追求生产成本，经常会更换补口供应商以及使用材质不明等金
属物料，甚至有部分物料是工厂自我提纯的，这些金属物料材质无
法得到有效保证，不仅无法掌握铸造参数，首饰的铸造效果也参差
不齐。为了提高首饰珠宝的生产品质，就必须做好金属物料品质的
保障工作，因此，生产商应当与资质较好的金属物料供应商建立长
期合作，减少更换供应商的频率，从而从源头上做好质量控制的第
一关。众所周知，金属首饰在生产过程中，都有着不同的生产配方，
例如常见的K金、铂金以及925银等金属，如果在这些金属配方中
参杂了其他金属，则会改变金属特质，特别是一些较为敏感的合
金。因此，在金属首饰失蜡铸造过程中，要保证其所使用的坩埚只
应用单一的合金，避免在生产中影响到合金特质。
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【摘　要】自改革开放以来，我国社会经济都得到了飞速发展，人民群众生活水平也在不断提高，对于首饰珠宝需求也在

不断增加。目前，我国珠宝首饰消费市场已经日益成熟，珠宝首饰加工生产也逐渐开始集群化，其中珠三角地区首饰加工在亚洲

以及世界地区都是首屈一指的，在首饰生产过程中失蜡铸造是较为重要的环节，其生产方法较为简单、生产效率较高，但是在其

生产过程中经常会出现一些问题，不仅影响了铸造效果，还造成了成本浪费。基于此，本文主要围绕现代首饰失蜡铸造中质量控

制进行深入探讨，以期为珠宝首饰行业发展提供参考作用。
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在失蜡铸造过程中，生产工具沾染到杂质或者一氧化物的现
象是不可避免的，从而会导致合金生产中发生交叉感染，再加上
生产商对工具和设备清洁重视不够，不仅导致设备及物流可循环
利用的次数，还会影响铸造效果。例如合金金属在铸造完成之
后，其表面通常会附着大量的石膏杂质以及氧化物，没有进行清
洁后再对合金进行其他工序加工，金属表面的氧化物及石膏残渣
则会进入到金属内部，在高温作业时硫酸钙会和不同金属发生一
定的化学反应，产生硫化物，对于后续铸造效果有极大的影响。
所以，必须对铸造后的合金进行清洁处理，例如使用抛光、浸酸
等方式来进行金属表面清洁，减少石膏残渣和氧化物的含量，也
有效防止后续作业出现部分化学反应。与此同时，还要控制旧合
金的使用量，这是由于旧合金中或多或少都会有污染和氧化现
象，会给后续铸造带来极大的影响。除此之外，在K金等材料生
产过程中，添加剂会由于铸造作业从而变少，从而大大降低了金
属的抗氧化能力，因此后续铸造时要加入新物料保证合金的铸造
和抗氧化性能。

3  控制生产温度
在首饰失蜡铸造过程中，石膏温度以及铸造温度对于铸造

效果有着极大影响。通俗来说，其铸造温度的高低是控制金属
溶液的流动性有效举措，通常情况下，铸造温度处于高温状态
时，则会大大增加金属溶液流动性，减少金属表面的张力。但
是如果温度超过相应标准时，金属内部氧化速度则会加快；如
果铸造温度较低时，金属溶液的流动性较差，其内部杂质无法
及时有效排出。而石膏温度的作用是为了防止金属铸造过程的
热量流失，并能控制铸件表面的质感，温度过高会导致铸件表
面粗糙；温度过低则会导致金属浇注效果不佳。所以，控制石膏
温度和铸造温度显得尤为重要，应当按照不同金属生产对热量的
需求效果来进行，从而确保失蜡铸造效果。

4  结语
总而言之，现代首饰失蜡铸造过程中，由于各方面因素的

影响，导致铸造效果往往达不到预期，因此加强对其质量控制非
常重要。通过做好水口位置的设计，保障金属物料及工具的清洁
度，严格控制生产温度等方面来提高铸造效果，推动企业发展。
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