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引言：

水浸式刮板捞渣机的运行方式为拖动轮带动闭环的

刮板链条组件做循环往复运动。刮板捞渣机主要由刮板

链条、驱动装置、张紧装置、拖动轮、张紧轮、各改向

轮、机壳、耐磨衬板、测控元件、电控柜、补水管道阀

门、溢流堰、澄清器、检修人孔等组成。而各拖动轮、

刮板链条、各转向轮由于长期循环往复运行且工作环境

恶劣，为易磨损部件。

现阶段，常见的捞渣机链条形式有圆环链和青达

SSCC 系列捞渣机专用模锻链两种；下面我们以 34×126

圆环链和 SSCC 系列捞渣机专用模锻链为例，简要说明各

易损件的磨损检验说明及配合要点。

一、圆环链及其相关轮系的磨损说明

1. 圆环链拖动轮的磨损检测说明

圆环链拖动轮根据与链条的接触形式可分为凸齿和

凹齿两种常用形式。由于形式不同对应的接触磨损点也

不相同。

1.1 凹齿链轮

凹齿驱动链环受力点是水平环外两肩，链齿与链条

两肩啮合磨损；因此主要的链齿的磨损为链齿内侧（如

图一中粗线段表示位置），磨损检验及更换标准遵照如下

要求：

①链轮齿内宽度：（如下图一所示 a（74）和 b（51）

即为宽度方向）

任意一点磨损超过四分之一时应根据工况出力的负

载考虑更换链齿，任意一点宽度磨损超过三分之一时，

应立时更换；

以 34×126 圆环链的链齿为例：当磨损量为四分之

一时（74/4=18.5mm、51/4=12.7mm），即 a 尺寸剩余尺寸

为 56mm 左右时或 b 尺寸剩余 38mm 时，应该考虑更换；

当 磨 损 量 为 三 分 之 一 时（74/3=24.7mm、51/3=17mm），

即 a 尺寸剩余尺寸为 50mm 左右时或 b 尺寸剩余 34mm 时

时，应立即更换。

②链轮槽顶与齿槽底部的高度 H：需保证链环不与

齿槽底部有直接接触磨损

链 条 立 环 与 链 齿 啮 合 后 最 小 间 隙 净 值 为 5mm

（±1），齿台高度为 H；运行后，链条因本身的自磨损变

细，齿台高度 H 被磨损逐渐变小，则
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H 值安全范围最小值应取：（链条最大外宽 /2）-（链

条直径 /2）+1mm

注：一般来说链条的磨损比链齿齿台的磨损要快，

所以新链条配旧链齿时，要注意此 H 值的配合。

图一　（尺寸以φ34×126圆环链为例）

图二

1.2 凸齿链轮

凸齿驱动链环受力点是在水平环内（立环的环外）

中心线上，链条磨损主要是环内磨损（如图三中粗线段

表示位置）。磨损检验及更换标准遵照如下要求：

①链轮齿与链条接触位置最小宽度：（如下图三所示

57 即为宽度方向）

最小宽度剩余为链条直径尺寸的 80% 时应根据工况

出力的负载考虑更换链齿，最小宽度剩余为链条直径尺

寸的 60% 时，应立时更换；

以 34×126 圆环链的链齿为例：当最小宽度剩余为

链条直径尺寸的 80% 时（34*80%=27.2mm），即剩余尺寸

为 27.2mm 左右时，应该考虑更换；最小宽度剩余为链条

直径尺寸的 60% 时（34*60%=20.4mm），即剩余尺寸为

20.4mm 左右时，应立即更换。

图三　（尺寸以φ34×126圆环链为例）

图四

注：由于链条磨损，节距加大，可在驱动轮每个单

齿下加垫片（如下图四 a 所示），使链轮节距和腐损后的

链条节距相吻合，有效地防止链条磨损后易脱掉链

2. 圆环链和接链环磨损检验及更换标准

捞渣机链条磨损量的主要参考值为链环直径，圆

环链总硬化深度为：HTA=0.1×d，当一条链条中的部

分链环出现磨损，且链环任意一处最大磨损超过硬化层

深度，即硬化层消失，链条继续运行会加剧链条磨损伸

长，需经常截链，但可勉强使用，但需要周期性观察与

链轮的啮合情况。当磨损至直径的四分之一时，应考虑

更换链条，磨损超过三分之一时，即不可再使用，必须

更换链条。

以 φ34×126 圆环链为例，圆环链尺寸如图五所示：

图五

链条规格为 φ34×126，磨损量的主要参考值为链

环直径 d=34mm，圆环链总硬化深度 HTA=0.1×d，即为

0.1×34=3.4mm，当一条链条中的部分链环出现磨损，且

链环任意一处最大磨损超过 3.4mm，即硬化层消失，链

条继续运行会加剧链条磨损伸长，需经常截链，但可勉

强使用。当磨损至直径的四分之一时（即圆环链直径剩

余为 25.5mm），应考虑更换链条，磨损超过三分之一时

（即剩余 22.7mm）时，即不可再使用，必须更换链条。

3. 刮板磨损检验及更换标准如下

当耐磨条最大磨损量超过总厚度的二分之一时，应

考虑更换耐磨条。当耐磨条的最大磨损量超过总厚度的

三分之二左右时必须停止使用，否则可能磨损到刮板本

体，造成本体无法修复，只能整体更换。

刮板的易损件为上下两端面的耐磨条，截面如图六

所示：
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图六

当耐磨条最大磨损量超过总厚度的二分之一时，即

剩余 7mm，应考虑更换耐磨条。当耐磨条的最大磨损量

超过总厚度的三分之二左右时必须停止使用，既最小剩

余厚度为 5mm 左右时必须停止使用。

4. 前导轮、尾导轮、内导轮磨损检验及更换标准

前导轮、尾导轮、内导轮易磨损件为轮体，立环链

条与轮体槽底相距 2mm 或更小时，应更换轮体。

前导轮、尾导轮、内导轮与链条配合方式如图七所

示：

图七

图中圆环链与轮体的正常运行时配合尺寸，即立环

链条与轮体槽底相距 6mm，当立环与轮体槽底相距 2mm

或更小时，应更换轮体。

5. 刮板圆销（φ4 不锈钢圆销）磨损检验及更换标准

刮板用圆销为不锈钢材质，直径 4mm，使用过程中

直径剩余 2mm 时，必须更换圆销。

6. 刮板销轴磨损检验及更换标准

刮板销轴为防转销轴，与圆销（φ4 不锈钢圆销）

配合使用，结构图八：

图八

当防转耳磨损至不能起到有效防转效果时或安装圆

销侧（防转耳的相对侧，两个孔的位置）磨损至影响圆

销安装，表示本销轴不能再使用。

7. 关于圆环链条配合的要点

（1）上述章节是对捞渣机各易损件本身的磨损说明。

（2）各链轮与圆环链条相比，链条的磨损速度一般是

高于链轮的，故链条的更换速度高于各轮系的更换速度。

需注意：

（1）新链条配于旧轮系时，应注意：

①凹齿驱动链齿齿台高度 H 值是否满足：H>（链条

最大外宽 /2）-（链条直径 /2）+1mm。

②各从动轮齿槽高度值是否满足：槽高度值 >（链

条最大外宽 /2）-（链条直径 /2）+2mm，否则，链环会

直接与齿槽底部直接接触，产生工况外的硬摩擦，属于

缺陷配合。

③凹齿链轮与旧驱动链轮配合时，链齿磨损边呈弧

形，新链条啮入时有可能产生卡涩及链条不易脱出的夹

链现象。建议在更换完毕后的 1 ～ 7 天内，周期性观察

两者的啮合情况，若有异常需更换新的驱动链轮。

（2）旧链条配于新轮系时，应注意：

①链条受拉会增大节距（最大长度），配合于新驱动

链轮时，会产生链条不能啮入链轮分度圆位置上，啮合

量小，有可能造成链条滑出，跳齿或夹链。建议在更换

完毕后的 1 ～ 7 天内，周期性观察两者的啮合情况，若

有异常需修磨新的驱动链轮。

二、SSCC系列捞渣机专用模锻链及其相关轮系的

磨损说明

SSCC 系列捞渣机专用模锻链是青达公司最新研发的

专门应用于捞渣机的模锻一体成型的耐磨抗拉伸的新式

链条。模锻链保留了圆环链在捞渣机运行时链节间的相

对运动方式，并针对圆环链在捞渣机运行过程中表现出

的不足重新进行了设计升级。

1.SSCC 系列捞渣机专用模锻链拖动轮的磨损检测

说明

①链轮齿与链条接触位置最小宽度：（如下图九所示

62 即为宽度方向）

图九
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最小宽度剩余为链条规格尺寸的 80% 时应根据工况

出力的负载考虑更换链齿，最小宽度剩余为链条直径尺

寸的 60% 时，应立时更换；

以 34×160 模锻链的链齿为例：当最小宽度剩余为

链条规格尺寸的 80% 时（34*80%=27.2mm），即剩余尺寸

为 27.2mm 左右时，应该考虑更换；最小宽度剩余为链条

直径尺寸的 60% 时（34*60%=20.4mm），即剩余尺寸为

20.4mm 左右时，应立即更换。

注：模锻链链轮等同于凸齿链轮，当链条磨损，节

距加大，可在驱动轮每个单齿下加垫片（如下图四 a 所

示），使链轮节距和腐损后的链条节距相吻合，有效地防

止链条磨损后易脱掉链

2.SSCC 系列捞渣机专用模锻链链环磨损检验及更换

标准

捞渣机专用模锻链链环与圆环链结构不同，圆环链

链环与链环之间、链环与渣之间的接触是点接触和线接

触，接触面积小，易应力集中；捞渣机专用模锻链链环

全部为面接触，接触面积大，应力集中小，可有效减缓

磨损。

当一条链条中的部分链环出现磨损，且链环任意一

处最大磨损至任意一处截面剩余总面积小于规格数值的

24 倍时，应考虑更换链条；当任意一处截面剩余总面积

小于规格数值的 20 倍时，应考虑更换链条。

以 34×160 模锻链为例，如下图所示：

图十

链条规格为 34×160，磨损量的主要参考值为规格

数值 34，截面剩余总面积小于规格数值的 24 倍时（即

x×y×2 或 s×z×2 为 816mm2）， 应 考 虑 更 换 链 条， 截

面 剩 余 总 面 积 小 于 规 格 数 值 的 20 倍 时（即 x×y×2 或

s×z×2 为 680mm2），即不可再使用，必须更换链条。

3.SSCC 系列捞渣机专用模锻链各导向轮磨损检验及

更换标准

模锻链各导向轮与链条配合方式如图十一所示：

图十一

图中链条的锁紧套（销轴）与导向轮的正常运行时

配合尺寸为 H，当 H 的距离小于 1mm 或更小时，应更换

轮体。

4.SSCC 系列捞渣机专用模锻链各刮板磨损检验及更

换标准与圆环链相同
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