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浅谈大学生国际焊接工程师培训中的实训环节分析

刘晓兰　郝　亮　王　艳

哈尔滨华德学院　黑龙江哈尔滨　150025

摘　要：伴随当前国际间经济交流的日益密切，技术人才流动也在不断加速，人才资质逐渐向国际化方向发展。在我国高

等院校开展焊接技术人才培养过程中，应当将国际需要与实际教学结合起来，以满足当前学生就业与资质考察的需求。国

际焊接工程师作为当前备受国际认可的资质证明，对学生未来发展具有积极影响。而在开展培训的过程中，提升学生实践

能力至关重要。因此，有必要针对大学生国际焊接工程师培训中的实训环节进行分析。
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高等院校是国家培养高素质人才的重要场所，不论是

知识型人才还是技术型人才，都对我国经济发展具有重要作

用。当前我国提出要将开放的大门越来越大，对于高校而言，

在人才培养的过程中应当更多地引入面向国际标准。而国际

焊接工程师的相关资格证书在国际上具有一定的认可度，对

于学生而言，一方面有助于其未来就业，另一方面也有助于

其在培训中实现自身综合素养的提升。因此，有必要做好实

训环节的相关工作，为学生取得资质和整体就业打下基础。

一 、国际焊接工程师培训中的实训内容

1. 基础理论

国际焊接工程师培训规程是由国际焊接协会的国际授

权委员会进行编写的，其规章对培训的最低要求进行了确

定。在基础理论模块，主要由焊接工艺及设备材料及材料的

焊接行为、焊接结构和设计等模块构成。旨在于帮助学生了

解相应的基础理论，从而为接下来的实践做好准备。

2. 基本实践操作

实践课程模块由常规焊接方式实际操作和特殊焊接方

式演示组成。该部分主要是在国际最新 ISO 标准条件下进行

实训练习，帮助学生掌握应用较为广泛的几种焊接工艺方

法，例如手工电弧焊焊接、钨极氩弧焊焊接等 [1]。

3. 生产实践与标准

该部分主要帮助学生具备相应的工程实践以及灵活使

用国际焊接标准的能力，相关内容包括焊接工艺标准、合金

材料焊接标准、低温钢焊接标准等应用几部分 [2]。并将相关

标准融入到实践中，以实现学生能力的提升。

二、大学生参加国际焊接工程师培训的意义

1. 提升人员素质

我国高校在当前进行焊接人才培养过程中主要选择通

才教育的方式，缺乏针对性。但对于当前大部分国际焊接工

程企业而言，其更需要具备独立工作能力的焊接装备人才。

因此，高等院校在进行人才培养的过程中，应当结合实际将

焊接实训引入到教学课程之中。从而避免在工科教育中存出

现找不到具备实践经验、相应专业水平和动手能力的大学毕

业生，导致学生所学内容与就业脱节 [3]。而通过鼓励大学生

参与到国际焊接工程师培训过程中，能够在资格培训的同时

引导学生进入焊接工程技术人员的角色中，并更加系统地掌

握相应的实践内容，从而获得独立工作的能力，提升自身综

合素质。

2. 促进教育进步

在工科院校开展高等人才培养的过程中，应当注重教

学内容、教学评价与工程教育、工程能力之间的有机结合，

通过将国际焊接工程师培训引入到高校之中，不仅能够帮助

高校进一步探索专业教育和工程教育结合的路径，加强专业

课的培养、创新课程内容，实现学生综合实践能力的提升。

同时也能够丰富课外教育的相应环节，在实践中促进相应教

学体系的优化，实现学生工程能力和创新能力的培养，从而

提高高效工程化人才的培养质量，实现教育的进步。

3. 提升就业水平

在当前严峻的就业形势下，大学生具备相应的实践能

力和资格证明至关重要，不仅是自身专业能力和素质的体

现。在工作中，相较于缺乏专业资质证明的员工也具备一定
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优势，其能力能够更加直观地展现，也能够在一定程度上提

高其待遇。同时，国际焊接工程师在国际上具有一定的认可

度，能够帮助学生扩大就业面走出国门，获得更大的就业空

间和发展空间，节省期时间成本和就业成本，实现其整体就

业水平的提升。

三、大学生国际焊接工程师的培训策略

1. 实践内容培训

（1）氧乙炔焊与切割

该实训内容的主要目的是帮助学生通过氧乙炔焊与切

割的方式，了解相应的操作流程和操作技能，掌握基本原理

和要领。其基本原理是利用金属在纯氧气流中能够剧烈燃

烧，同时生成熔渣和大量的热量，从而进行焊接工作 [4]。在

操作中，需要学生掌握氧化铁渣、切口、预热火焰、切割氧

气喷嘴等内容，并了解氧气和预热火焰的运动路径。在切割

过程中，打开气阀并点燃割炬，合理调整预热阀来调整火焰

强度，根据实际需要一般调整为氧化焰即可。在进行金属切

割处加热时，应当及时打开切割氧气阀向切割部分放氧，以

保证金属能够在纯氧气中剧烈燃烧。此类切割方法主要应用

于铆钉或螺栓、金属板等材料。

（2）TIG 焊

TIG 焊即钨极（非熔化级）惰性气体保护焊，其主要通

过用外加气体作为电弧介质并保护电弧和焊接区。此类焊接

方式可以焊接所有工业用金属合金，同时焊接性能好，焊接

后修整简单，适用于各种结构形状的全位置，可适用于 0.3

毫米以上不同板厚。同时由于用惰性气体保护，更容易观察

和控制熔池 [5]。在实际操作过程中，需要注意焊接电流电

弧长度、焊接速度、填充焊丝、钨电极等方面操作问题。另外，

TIG 焊直流正接和直流反接具有一定区别。针对直流正接而

言，主要由钨极发射电子带走大量逸出功，由于钨极本身温

度不高，烧损较少，同样直径钨极可使用较大的电流，电弧

稳定而集中，熔深大且焊接质量较好。针对直流反接而言，

通过钨极吸收电子，由于钨极本身温度较高，因此烧损较大，

同样大小直径的钨极使用电流要小得多，电流密度较小，熔

深浅而宽，但在质量很大的离子的高速撞击下可清除铝、镁

等易氧化金属形成的氧化膜，具备相应的清洁作用 [5]。在焊

机选择上，主要包括 300TP、WP5、TR315、WX3 等。

（3）手工电弧焊

手工电弧焊实践教学需要帮助学生了解相应的基本原

理以及操作流程。在电弧焊操作过程中，主要是利用手工操

作焊条的方式开展电弧焊，两个电极为焊条和焊件。通过利

用两极之间的气体介质产生持久而热烈的放电现象，利用高

温使焊件熔接在一起。其特点为电弧是熔化金属的热源，而

电弧的能量来自于电源。在操作过程中对手弧焊设备具有一

定的要求，需要设备具有适当的空载电压、良好的动特性、

良好的调节电流特性以及结构简单等 [6]。在焊接工艺上，需

要注意焊接热循环、金属焊接性以及焊条的选择。

2. 拓展实训途径

国际焊接工程师培训过程中，在进行实训时，应当注

重实训途径。例如，鼓励大学生在获得相应资质的同时，积

极参与焊接创新等课外创新比赛，在实训过程中做到知行合

一，使其具备相应的知识能力和技术水平，引导学生主动学

习和获取知识。同时，为保证培训内容的有效性和合理性，

可以适当调整课程结构和体系，引入相应的教学评价方式。

针对学生焊接技术需要与国际焊接工程师资格取得标准进

行考核方法制定，在实训中借助考试的形式考察学生的实践

技能掌握情况 [7]。同时，也可以与具备相关焊接制造企业进

行结合，引导学生在实训中了解焊接技术的先进内容。也可

以鼓励学生与一线焊接工程师进行交流，进一步明确实训要

点和焊接技术要点，从而鼓励企业在实践中将自身焊接理论

知识与工作经验有机结合弥补在专业理论和工作标准中存

在的不足，为其实际工作能力的提升提供助力，更好地解决

实际问题。

四、结束语

国际焊接工程师培训应当突出实践性，将工程实际与培

训内容紧密联合起来，并在此过程中结合相关行业主要标准

开展教学，帮助大学生在获得国际焊接工程师资格的同时，

具备相应的技术能力和水平。而实训环节包含了相应的操作

内容，能够帮助学生在了解理论知识的前提下，更好地掌握

相应知识的应用。因此，在实训中应当突出重点内容、明确

培训意义、确定培训策略，从而充分发挥实训作用，推动学

生进步。
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