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分析 PLC在工厂供电自动化系统中的应用	
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【摘 要】在我国现代社会经济持续不断发展的情形下，尤其是在我国计算机科学技术高速发展的时代背景下，PLC
技术应运而生，并且在我国各个行业领域范围内均得到了较好的应用及发展。在工厂供电自动化系统中对 PLC 技术
加以切实合理化运用，很大程度上能够借助 PLC 技术本身的安全可靠、简单方便等特点，满足工业企业的生产发展
需要，更好实现工厂供电自动化目标，对工业企业的发展乃至整个国民经济的发展都有较好的促进作用。
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在计算机技术应用范围不断拓展的情形下，计算

机科学技术与其他技术相互融合的现象普遍存在，很大

程度上促进了系列新型科学技术的出现，为我国社会经

济发展产生了重要的技术推动力。结合现实情形可知，

可编程逻辑控制器实则是继电器控制技术与计算机技术

有效结合下的产物，该项技术的出现，很大程度上能够

弥补传统控制系统中存在的可靠性不高、灵活性不强等

问题，在整个生产作业过程期间内发挥着显著作用。将

PLC 技术应用于工厂供电自动化系统运行作业过程期

间内，很大程度上能够提高工厂供电系统自动化水平，

进而有助于工业企业生产效率的保障提升。

1 概述我国范围内 PLC 技术的发展现状

1.1PLC 技术内容概述

在国内，PLC 技术作为计算机科学技术的衍生产

品，很好地发挥了计算机技术的数据性、计算性等功能

性作用，有助于行业生产作业活动的开展实施。作业人

员对相关技术加以合理化利用，进而构建 PLC 系统，

为 PLC 技术的实际应用提供重要支持。通常情形下，

PLC 系统的工作包括三个阶段的作业内容，具体的作

业内容为：第一，PLC 技术构建而成的系统，可以通

过依次扫描输入的方式，输入所有的状态信息和数据，

同时完成数据信息内容的存储，当采样数据信息进入到

映像区之后，寄存器的信息内容能够得到相应的刷新作

业，这一过程环节一般被称作为输入采样阶段；第二，

PLC 系统对映像区中的数据信息进行扫描，同时开展

数据运算及处理工作，数据处理的最终结果会被写入至

映像区的寄存器中，这一环节称之为程序执行阶段；第

三，PLC 系统降映像区信息内容输出至锁存器之内，

同时驱动用户设备，这一阶段称之为输出刷新阶段。

1.2 PLC 系统特点分析

在工厂供电自动化系统中，PLC 系统具有多个方

面的应用特点，这些特征内容的存在，很大程度上强化

提升了 PLC 系统的价值效用，为工厂供电系统自动化、

智能化水平的提升提供了重要的技术支持。实践过程期

间内，PLC系统的特点内容主要有以下几个方面：第一，

编程方法简单，由于 PLC 技术使用了简单易学的梯形

图语言，且该类编码语言与传统继电器控制电气原理图

十分接近，很大程度上提高了工程技术人员学习编码语

言的效率及质量；第二，整个 PLC 控制系统的系列操

作较为方便，该类系统对计算机科学技术的功能效用加

以合理化利用，系统中的软件功能很好的取代了传统的

继电器、计数器等部件，相应的减少了系统整体的安装、

维修和调试作业量；第三，PLC系统构建的过程期间内，

对半导体集成电路加以充分合理化利用，很大程度上减

少了整个系统的体积，减轻了系统的重量，降低了系统

整体的功耗，基于这些应用特点优势内容的存在，PLC
系统能够在机电一体化发展模式过程期间内得到较好的

应用及发展。

2 探讨工厂供电自动化系统中 PLC 技术的
具体应用

对我国工业企业而言，构建科学合理的工厂供电

自动化系统，对工业企业生产作业活动的顺利开展有较

好的促进作用，强化提升工厂供电系统自动化水平的情

况下，能够确保工厂生产所需电力能源及时足量供应，

进而提高工厂生产作业效率及质量。结合实践内容可知，

PLC 系统在工厂供电自动化系统中的应用内容为：

2.1 开关量智能化控制

对 PLC 技术加以应用的情形下，能够较好地实现

开关量的智能化管控。具体的技术应用内容为：第一，

断路器控制过程期间内 PLC 技术的具体应用，对 PLC
技术加以应用的情形下，软继电器取代了原有的继电元

件，从而为整个控制系统可靠性的保障提升提供了重要

的支持，例如，在实际开展断路器控制工作的过程期间

内，操作人员仅仅需要执行一些简单的工作，如合闸、

分闸等，相应的供电自动化系统就能够给出系列正确的

操作信号，促进断路器开展系列工作，并且这些操作信

号内容与系统实际运行情况存在较大相符之处，另外，

在系统出现故障问题的情形下，系统会自主开展线路检

测工作，发出报警信号，从而在很大程度上减少了系统

维修人员的工作量；第二，备自投控制系统中 PLC 技
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术的应用，为强化提升工厂供电自动化系统整体的可

靠性，防止因供电不持续影响工厂正常的生产作业活

动，需要对备用电源自动投入装置加以合理化运用，对

PLC 技术加以切实有效应用的过程期间内，能够对备

用电源自动投入装置进行科学合理化管控，PLC 系统

同时还具有一定的抗干扰能力，更加有助于备用电源自

动投入装置发挥相应 2.2 的价值效用。

2.2 利用 PLC 技术实现系统的 RTU 功能

对 PLC 技术加以切实应用的情形下，能够较好的

满足工厂供电自动化系统的 RTU 功能需求，从而能

够更好地符合工厂供电自动化系统的运行作业发展需

要。从工厂供电自动化系统 RTU 功能角度分析可知，

PLC 技术的具体应用内容为：实践过程期间内，大多

数 PLC 产品都含有离散点输入和输出、通信、模拟采

样输入、时钟等功能，对这些功能加以运用，组建整个

供电自动化系统的情况下，能够为 RTU 功能提供重要

的功能支持，例如，利用 PLC 通信功能实现主机通信，

利用 PLC 技术的模拟采样输入实现遥测作业等。

3 PLC 技术在安全回路控制中的应用
为确保工厂供电自动化系统处于正常安全稳定的

运行作业状态，构建系统内部安全回路，能够在很大程

度上降低工厂供电自动化系统中各类泵机械设备故障风

险，促进供电系统的正常安全稳定运行。在工厂供电系

统实际运行的过程期间内，往往需要使用到多个自动化

泵，通常情形下，泵类机械设备的启动方式包括自动启

动、控制箱手动启动和机旁屏手动启动这三种内容，启

动方式差异的存在，一定程度上影响了工厂供电系统内

泵类设备的运转效率及质量。

对 PLC 技术加以切实应用的情况下，泵类控制得

以更为智能，具体的 PLC 技术应用内容为：在泵类控

制模式构建的过程期间内，对 PLC 技术和常规控制模

式实现有效结合，在两项技术相互补充的情形下，即

使 PLC 系统出现了短暂的故障，常规控制模式仍然可

以正常运行。相反地，如果当常规控制模式出现问题，

PLC 系统可以发挥其相应的控制作用，满足安全回路

的作业发展需要，在这样一种管控模式切实作业的情形

下，整个工厂供电自动化系统得以形成一个安全回路，

极大地保护了泵类机械设备的正常安全运行，同时形成

了一个良好的安全回路，对整个供电自动化系统的运行

发展有较好的保障作用。

4 结束语
综上所述，通过本文的分析论述可知，在我国现

代社会经济持续不断发展的情形下，PLC 技术得以出

现并在我国各个行业领域范围内均得到较好的应用及

发展，将 PLC 技术应用于工厂供电自动化系统之中，

很大程度上能够强化供电系统整体的智能化水平，借助

PLC 技术的通信、控制等功能效用，供电系统的组成

部分得以更加科学合理，整个系统的智能化水平得以保

障。
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