
3

关于改善挤压边墙成型效果的探讨

申　波

中南粤水电建设有限公司　四川　成都　610000

摘　要：本文以贵州省盐井水利工程为例，记录和分析挤压边墙现场施工过程中出现的问题，通过分析挤压边墙成型效果

不佳的原因找到科学合理的措施，来保障混凝土面板堆石坝填筑过程中的稳定性，以及如何碾压密实垫层料，进而确保面

板混凝土的施工水平和施工质量，为之后相似的工程项目提供一定的参考依据。
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规则、坚实的支撑面对坝体填筑有着重要意义，因此，

为了保证垫层区上游面的支撑强度足够高，需要对混凝土

面板堆石坝进行挤压边墙，不仅提升了垫层料的密实程度，

还为上游坡面的稳定性也提供了保障，与此同时，可为混凝

土面板在施工过程中提供一个更为平整、坚实且洁净的基础

面，通过基础面保障混凝土面板的施工水平和施工质量。除

此以外，严格把关挤压边墙的施工质量也格外重要，因为，

在挤压边墙的施工过程中，对边墙挤压是进行逐层施工的，

各层之间挤压过后南面会出现上层和下层错位的情况，会导

致挤压边墙的表面平整度较低，对混凝土面板的约束和限制

就更大，影响整体的施工进度和施工水平。

一、工程概况

贵州省松桃苗族自治县盐井水利工程地处松桃县城北

西向的黄板乡镇江河段上游，隶属于长江流域沅江水系。

本工程项目的混凝土面板堆石坝异于传统的混凝土面

板堆石坝垫层料上游坡面施工，挤压边墙固坡技术是现阶段

应用较为广泛的新兴方法。施工过程中的安全度汛影响整体

的施工质量，该技术可以针对性的提高垫层料的压实度，并

且能够为上游坡面提供更为简便的防护。

二、挤压边墙成型效果差的原因分析

1 现场调查发现问题

根据现场调查情况可知面板挤压边墙存在以下问题：

（1）通过现场调查之后的数据反馈发现，挤压边墙的

完好率较低，仅仅 50% 的完好率，这就要求加大人力成本

对挤压边墙进行后期的修补工作，这对挤压边墙的施工周期

和施工成本造成了较大的影响。

（2）松桃河的上下游方向位移存在较大的偏差，且平

整程度较低，上游坡面多呈现出凸面现象，最大的偏差可达

到 4.4 厘米，这对挤压边墙的施工和后续的修补工作都造成

了一定的阻碍。

（3）挤压边墙完工之后，成型的部分同一层高也会存

在较大的偏差，从而影响整体的完整度，主要表现为左右高

程的不统一，偏差可达到 10 厘米之大。

以上的问题是通过现场勘查发现的，现场的施工进度

很大程度上受这些问题的影响，挤压边墙的垮塌、上游坡面

的平整程度、左右高程偏差都会对施工进度产生或多或少的

影响，不仅如此，还会影响挤压边墙的修整工作的工作周期

和工作量。为了保障挤压边墙的成型效果，我们需要做好两

方面的工作，首先，在施工过程中尽可能减少垮塌、错台、

凸起现象，侧面提高挤压边墙的施工效率，其次，提高上游

坡面的平整程度，尽可能将偏差控制在 20 毫米之内

2 原因分析

挤压边墙的效果考察的主要指标是垮塌程度、上游平

整程度、左右高差，通过数据的分析和总结，可以得出成型

效果不佳的原因主要有 4 个方面：

（1）施工机械部件破损严重；

施工机械的硬件条件不高，对施工机械进行检查时发

现搅龙存在严重的磨损现象，在更换了新的机械部件之后，

挤压边墙的成型效果出现了本质上的改观，因此，挤压边墙

的成型效果与硬件设备的质量有极大的关联性。

（2）振动碾作业时未保持足够的安全距离；

现场的施工效果存在明显的作业区域划分，振动碾在

堆石区正常作业时，挤压边墙并没有出现明显的坍塌和垮塌

现象，振动碾在过渡区以上进行作业时，如果附近是已成型

的挤压边墙段影响不是特别大，而刚刚挤压成型的挤压边墙

段容易受到影响，更容易出现坍塌和垮塌现象。

（3）操作手未准确按设置好的行走轨迹行走；

挤压边墙机的行走轨迹会在施工前期进行绘制，主要

是通过铺洒石灰线，但石灰线本身的粗细都在 20 毫米以上，

挤压边墙机在施工过程中难以对准，如果现场操作手的技术

水平不够高，机器在施工过程中无法灵活调整方向，现场的

施工勘察结果也表明，实际的机器行走轨迹均存在 20 毫米

以上的偏差。

（4）上层挤压边墙平整度较差；

施工前期的准备工作要安排测量人员对垫层料的平整

程度进行巡检，同时标记出垫层区的不符合标准的区域，在

挤压边墙成型后对挤压边墙的平整程度和同层平整程度好

的区域进行比较，垫层料平整度较差的部分的挤压边墙成型
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效果不佳。

三、处理措施

根据现场的施工勘察和前文的原因分析，挤压边墙机

的机械部件的使用情况对挤压边墙的成型效果存在直接的

影响，因此，需要在施工之前进行机械的检查工作，观察搅

龙的磨损情况，摸索出科学合理的更换周期，而其他零部件，

尤其是易损部件要进行及时的检查和维修，提高整体机械的

使用寿命，保障挤压边墙的施工效果。

振动碾进行碾压施工的过程中，需要工作人员进行全

程的情况跟踪，并且要及时进行施工情况反馈，现场的管理

人员与工作人员需要保持高频次的交流与沟通，确保现场的

施工进度，以此确定振动碾之间的安全距离。详见表 1。

表 1   振动碾作业影响情况统计表

影响区域

距离（m）

成 型 约 0.5 小 时 区

域
对刚成型区域

3（垫层区） 有缺角现象 垮塌现象严重

6（过渡区）
表面有较为微小的

裂隙

局 部 有 垮 塌 现 象，

缺角现象严重

8（堆石区） 完好
局 部 有 缺 角 现 象，

且有微小裂隙
10（堆石区） 完好 完好

管理人员在现场施工的统筹协调时，要及时对现场情

况进行控制，根据已有的施工情况来看，振动碾在施工过程

中的安全距离为 10 米时，挤压边墙的成型过程中的垮塌现

象并不明显。

石灰线本身的粗细会使得挤压边墙机产生一定的行走

轨迹偏差，可以更换为墨斗线进行标记，同时，让有操作经

验的工作人员进行标记施工，除此以外，挤压边墙机的导向

轮可以由双向更换为单向，这样可以提高挤压边墙机的灵活

控制程度，尽可能减少偏差的出现，把行走轨迹的误差尽量

控制在 20 毫米以内。

挤压边墙平整程度不易控制，现场的施工人员需要根

据情况进行人工和机械的优化组合配置，铺筑垫层料时需要

操作人员进行现场配合，处理不常发生的骨料分离的现象，

发现平整程度较差的区域及时进行人工铺填，而后进行夯实

直到符合标准。

结束语

挤压边墙的固坡技术是现阶段方兴未艾的对混凝土面

板上游坡面施工的新型技术，该技术可以在施工过程中直观

的提升垫层料的压实质量水平，对上游坡面的防护更为全

面，为了保证整体的施工质量，该技术应该大力进行推广，

在过程中发现施工的问题，及时解决，从而保障挤压边墙的

成型效果，节约人力和物力成本。
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