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钢结构厂房工程施工常见质量问题及对策研究
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摘  要：从目前的发展形势来看，我国的建筑行业领域已经获得了长足的进步。其中，钢结构技术具有更加广阔的发展前

景。钢结构本身具有工程跨度大的特点，自重较为轻便，施工过程中不用承担较多的负担等诸多其他技术所无法比拟的优

势。这种技术尤其会在工业厂房中广泛使用，也能够在公用建筑项目中展露拳脚。因此，如何做好施工质量控制工作是钢结

构工程人员所需要重点关注的问题，针对以往存在的问题制定更为稳妥的对策措施。
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Abstract: According to the current development situation, our country's construction industry has made great progress. Among them, 

steel structure technology has a broader development prospect. The steel structure itself has the characteristics of large engineering 

span, light weight, the construction process does not have to bear more burdens and many other advantages that other technologies 

cannot match. This technology is especially widely used in industrial plants, and it can also show its strength in public construction 

projects. Therefore, how to do a good job of construction quality control is a problem that steel structure engineers need to focus on, 

and more stable countermeasures are formulated for the existing problems in the past.
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我国的经济总量处于不断增长的重要时期， 钢铁行业

借此机会拥有了更加优质的发展前景，建筑项目对于钢铁材

料的使用频率得到了显著提高，并且在基础设施建设工作、

工业厂房以及民用建筑等方面有着更高的使用频率[1]。但从

实际情况出发能够知晓我国的钢结构厂房工程发展过程中依

旧存在很多需要完善的问题。虽然钢结构厂房本身具有诸多

的优势，但由于钢材料自身的防火能力较差，再加上其会由

于外界因素影响出现锈蚀的情况，在实际使用中一定要做好

严格的质量控制工作。相关工作人员需要深切感知到自身的

重要责任，在实际的施工环节中根据工程现实需求以及材料

自身特性为出发点，选择更为科学合理的施工工艺，做好严

格的施工质量控制，确保结构自身的稳定安全性。

1  钢结构厂房工程施工常见质量问题

首先，材料质量不达标。在市场经济环境下，很多钢

材生产厂商的数量不断提升，诸多厂商的生产能力存在一定

差异性，这样会导致进入市场中的钢材质量参差不齐，在选

择钢材的时候要格外谨慎，时刻关注生产商的口碑和信誉情

况，确保其具备较为雄厚的实力，切忌为了缩减成本选择不

合格的供应商，不仅容易出现吃寻上的偏差，也会导致构架

强度不达标的问题。

其次，其在钢结构的节点连接当中，通常会选择具备较

高强度的螺栓连接的方法，这主要是因为螺栓连接往往可以

极大程度地促进结构的整体性和稳定性的提升，对钢结构的

作用发挥的帮助是极为显著的。若是连接孔径超越相应标准

和规范，依然选择强行插入，便很有可能导致螺栓丝扣受到

损伤[2]。除此以外，部分施工人员在连接螺栓的过程中，在

并未经过螺栓抗滑移检测的情况下就匆忙展开施工活动，这

将会导致质量问题和安全风险的出现概率显著增长，严重影

响钢结构的后续稳定运作，特别是在柱顶和梁端的位置，在

实际开展施工活动的过程中，缺乏具体且完整的现场管理的

支持，各种高强度连接螺栓随意摆放，并未保护好螺栓丝扣

的整洁性，最终很有可能导致表面堆积杂物和油污等，严重

威胁螺栓的紧固强度[3]。

再次，焊接施工在钢结构工程建设中占据着十分重要的

地位，由于本身的工程量巨大，在实际施工的环节容易产生

一系列的问题。第一，焊条质量存在问题。施工人员没有对

焊条质量加以严格检测，其内部杂质过多，焊接面的位置会

存在很多的气孔，继而引发熔渣过稠的问题，后续会产生夹
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渣[4]。如果在此环节没有注重清理杂质，或者焊接速度没有

进行严格把控，也可能在焊接的位置出现夹渣。第二，焊接

裂缝问题。造成这种情况的因素众多，比如钢材表面残留的

氢在较高的温度下会影响分散扩散，焊接表面位置也会存在

鼓包的情况。焊缝中的合金含量不够合理也会造成其可塑性

的下降，增大了开裂的风险。

最后，在实际应用钢结构的过程中，因为受到外界环境

等多方面因素的影响，非常有可能引发腐蚀问题，导致结构

强度降低，甚至还有可能严重危害整体结构的安全性和稳定

性[5]。所以施工人员在开展针对钢结构厂房的工程建设时，

对外露钢材的处理是相当关键的环节，否则在暴雨和暴雪等

天气来临以后，非常有可能威胁到钢结构的整体安全性和稳

定性，所引发的问题将会是多方面的，并且影响极为显著。

为有效地解决此种问题，全方位地强化在防腐措施应用方面

的投入是极为关键的，但是现有情况却是许多单位对其关注

力度明显缺乏，这将会引发各种各样的问题。

2  钢结构厂房工程施工常见质量问题解决策略

2.1  前期准备工作质量控制

施工图纸是各项工作开展的前提和依据，在钢结构厂房

工程正式开展之前，施工人员以及监督管理机构人员就需要

共同研究、熟悉图纸中与项目相关的规范标准条文，深度研

究艺术技术条件，充分领悟到设计人员的主要意图，与工程

相关的所有人员需要积极参与到图纸的会审活动中，从各个

角度对图纸本身的合理性和可实施性加以断定，避免在后续

施工环节中出现任何错误、疏漏等，竭尽全力将所有的问题

在施工之前解决，减少出现安全隐患的几率，减少因为图纸

问题处理不妥当出现延误工期、影响质量的情况[6]。同时，

施工组织设计工作是施工单位全面指导后确定的重要技术文

件，施工组织设计的完善性高低会直接影响到工程的最终呈

现情况。所以，为了避免出现秩序混乱的工程实施情况，杜

绝出现胡乱拼凑的施工组织设计内容，需要严格控制照搬照

抄施工组织设计的现象，工程监理单位对施工组织设计内容

应该加以严格把关，并做好相应的审查工作。主要包含以下

一个层面的内容。构建完善的质量保证体系；做好特殊工程

的培训工作，上岗之前需要对其资质进行严格审查；新型工

艺在应用之前也需要做好充分的调查和试验等。只有将这些

工作妥善处理才能够确保后续施工环节有条不紊地开展运

营，让钢结构厂房工程在实际施工过程中具备较高的质量，

为我国的建筑行业做出更为卓越的贡献。

2.2  做好钢构件质量验收

钢构件在进入施工场地后一定要做好质量验收工作，此

项工作占据着较高的地位。施工人员需要严格依照图纸设计

内容和要求对各种钢构件的尺寸规格加以明确，对其数量仔

细核对，对钢构件的各种细节进行核实比对。同时，也需要

对其外表质量加以检测，重点检测其合格证，并对生产厂家

的资质进行核实，任何进入到施工现场的钢构件材质还需要

符合相关性能指标，并由供应商提供相应的检验报告。

2.3  螺栓安装质量控制

钢结构工程中需要使用螺栓起到连接作用，根据工程现

实需求选择使用高强螺栓或者是普通螺栓。在使用最平常的

办法连接螺栓的时候，一般需要保证螺栓垫片的数量控制在

两个以下，并需要注意孔径能够与螺栓的直径数据相吻合，

选用得当后才能够发挥出其重要作用。当螺栓固定之后需要

确保两个以上的螺纹能够外露。螺栓安装工作质量的提升关

键在于能否保障高强螺栓的质量。在正式施工之前一定要对

螺栓的合格程度进行重点检查，确保螺栓和钢材之间的接触

面维持平整状态，二者之间的接触面积需要大于75%，在进

行钢材钻孔工作期间应该很严格控制好孔间距，提升孔径的

精确度，在最大程度上保证螺栓固定完成之后，其边缘缝隙

维持在0.8毫米之内，严禁出现高强螺栓穿孔过程中使用粗暴

的敲打施工手段。现场施工人员一定要做好高强螺栓施工技

术交底工作，切记保证螺栓摩擦面的平整光滑度。另外，高

强螺栓不能当做临时螺栓来使用，应该将其应用在更加适合

的施工环节中。施工人员需要按照既定的要求拧紧螺栓，不

能出现顺序的混乱，保证后续工作的稳步开展。

2.4  焊接质量控制

在实施焊接工作之前一定要检测好焊条的质量，焊条

一定不能处于湿润的状态，对其表面的酸碱性也需要实施检

测，尽可能不选择使用酸性的焊条，严格依照既定的需求选

用适合规格的焊条，确保其焊缝表面不会出现任何的裂纹。

焊缝的内部严禁出现气孔、夹渣之类的问题，不得存在没有

满焊的质量缺陷。焊接工作在完成后需要对焊缝的位置具体

状态进行检查，使用无损检测技术，发现不合格的焊缝一定

要采取科学合理的处理方式，处理过程中需要依据所制定的

修改工艺严格做好后续工作任务，同一个部位在实施焊缝返

修的时候次数不得超过两次。

2.5  钢构件防腐控制

钢结构构件在实施期间，施工人员需要认真对待每个施

工细节，根据设计文件中的具体内容做好除锈工作，并且需

要结合钢材料的具体特性采用更为适合的防腐涂料。在当前

环境中的多数工业厂房钢结构施工环节中，通常使用喷砂或

者是抛光处理的方式妥善处理钢材料上的锈迹，除锈效果将

直接决定后期涂装工作的平整度。在完成除锈工作后需要在

其表面刷上底漆。因为钢构件表面容易沾染上的黏性垃圾，

焊渣也容易对其造成污染，也需要注意处理好粘在上面的油

污或者灰尘。因此，在对钢结构实施防腐涂层处理之前一定

要做好除锈工作，防止其表面出现任何的污物，严禁出现二

次污染的情况。施工人员还需要严格按照文件设计要求条款

内容对钢构件表面实施涂装。在通常情况下，钢结构厂房工

程的防腐涂层厚度需要保证在150μm以上。需要特别注意的

是，防火漆的涂装需要和防腐涂装工作共同实施，在实施涂

装工作之前还应该对钢结构的抗火能力进行检验。
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结束语：

综上所述，钢结构厂房工程在实施建设的时候施工流程

相对简单方便面，工程的承载力较强，自重较轻，其中所需

要使用到的材料具有较强的可塑性，这些优势都是钢结构厂

房工程项目不断增多的主要因素。从实际角度出发来年，相

关领域工作人员已经逐步积累了大量的经验，但在实际操作

中依旧存在一些亟待解决的问题。施工人员在执行任务的时

候需要进行多方面的思考，针对实际存在的问题提出一些切

实可行的解决策略，从根本上提升钢结构厂房工程质量。
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