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摘 要：本文通过对水解干燥机从设计和制造两大方向阐释了其不同于常规干燥机技术要点及控制措施。对不同材质不同体积的干燥机建造

有一定的指导作用。 
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1 引言 
近年来我国用于食品行业干燥机数量见多，其大多采用盘式、

耙式和微波式等。目前某公司成功完成用于畜禽皮毛处理水解式干

燥机的研制任务。  

2 水解干燥机结构简介 

 

 
图 1 结构图 

产品主要执行标准 TS21-2016、GB/T150.1～4-2011、NB/T47042

－2014，设计压力为 0.46/-0.1M Pa； 设计温度为 170/160℃； 容

器容积 1.3m3/15m3；夹套/内筒直径φ1900/φ1700mm ；夹套/内筒

材质 Q345R，夹套/内筒名义厚度 14/26mm；夹套/内筒介质蒸汽/有

机 废 物 ； 锻 件 材 料 16Mn Ⅱ ； 产 品 用 焊 材 使 用 低 氢 型 焊 条

J507/H10Mn2/SJ101 及焊丝 ER50-6。筒体结构形式为夹套式，罐体

结构为鞍座式，一端为电机拖动搅拌轴，一端为开门端盖。外部绝

热方式为岩棉保温。 

3 水解干燥机原理及功能 
该机为一轴转夹层罐，夹层内通蒸汽，通过蒸汽均匀地将里外

壳加热，将原料加热，原料受热水分逸出变为蒸气，蒸气逐渐产生

压力，在中心轴的搅拌下将原料水解蒸熟，水蒸气排完，再运转一

定时间，原料就被烘干，卸下料盖，反转将料放出，粉碎即为成

品。 该设备将畜禽的皮毛，如鸡毛、鸭毛、羊毛、猪毛等装入罐

内进行蒸煮、水解、消毒、灭菌、烘干、出料后不再烘干或晾晒，

就直接粉碎成成品。 

4 水解干燥机重要零部件技术要求 
封头按 GB/T25198-2010 制造，采用冷旋压成形，冷成型后进

行 600±20℃×60min 消应力处理。夹套锥体采用分瓣压制拼接而

成。主轴管采用 GB/T9948-2013 无缝管制造，桨叶采用 Q345R 放

样切割， 

端盖采用 Q345R 正火厚板，应进行 100%UT，确保无分层现象。 

5 水解干燥机装配注意事项 
主轴管的旋转方向应符合工艺要求，桨叶与筒壁下半圆间隙不

小于 8mm,不大于 12mm,其余部位不小于 10mm,桨片倾角不大于 30

°。 

6 检测 
外夹套对接焊缝采用≥20%RT 检测，因结构原因无法实施 RT

部分，用 TOFD 替代。内筒对接焊缝采用 100%RT 和 MT。 

7 相关试验 
7.1 主轴管经 0.6MPa 气压试验，无漏气合格。 

7.2 主轴管空转 30min，以水代料进行负荷运转，待充水到工作

液面高度，充压至 0.55MPa 进行试运转 4 小时。 无不正常的噪音，

无不正常的震动，  无其它不良现象，合格。 

7.3 内筒制造经 0.88MPa 水压试验，无渗漏，无可见变形，试

验过程中无异常响声。 

7.4 夹套经 0.76MPa 水压试验，无渗漏，无可见变形，试验过

程中无异常响声。 

8 结论 
采用文中所述原理阐述和技术措施较好地解决了水解干燥机

产品的制造质量满足了设计的要求。对今后更大体积水解干燥机的

制造提供了可贵的经验。 
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