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浅谈物料编码在石化企业的应用 
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摘要：近年石化企业逐步加强 ERP 系统应用水平,对物料编码水平的要求也越来越高。本文简述石化行业物料编码的发展历程，介绍了物资

的编码原则，从本企业实施物料编码的实际情况着手，分析物料编码的优势所在，也指出了存在的不足之处，提出了应对策略，为物料编

码的实施人员提供借鉴思路。 
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1 引言 
在企业信息化实施过程中，企业的物资在计算机系统中存在一

个唯一的标识与之一一对应，这个标识即为编码。 

中国石化自上世纪 90 年代开始应用物料编码，发布了《物资

分类与代码》标准，后来通过两次大修订，完成了产品与物资编码

的统一，形成了比较完善的分类体系。 

2 石化企业的编码现状 
2．1编码特点 

高效合理的物料编码，应具有如下特点： 

（1）简单实用。表征物料的描述要能尽可能描述企业的物资

特点，能刻画出备件主机型号、备件号、图号、材质等信息，或者

能体现物料的基本功能属性，要易于实现物资识别，同时应尽可能

简洁明了。 

（2）编码唯一。同一个物资在系统内只能对应一个编码，即

“一物一码”。 

（3）完全覆盖。编码体系尽可能考虑周全，根据现有的编码

原则，所有物资都能适用某一类编码。同时，编码系统也应具有一

定的灵活性，当有新的物资要进入系统，也可以通过新申请而获得

编码，不会影响已有的编码体系。 

2.2 物资的编码原则 

石化的编码几经发展，形成了现在的 56 个大类（物资及产品），

此外还有 90（服务）及 91（废次品）。编码采用“6+2+8”的 16 位

结构代码，第 1-6 位表示物料分类代码，第 7、8 位表示备用码（如

果备用码不使用，则用 00 表示），第 9-16 位表示中石化信息标准

化管理系统生成的 8 位无含义流水码。物料大类用 2 位代码表示，

中类用 4 位，小类用 6 位[1]。举个例子：“541104”,表示“54”大类

（石油钻采设备配件），“5411”中类（地震勘探设备配件），“541104”

小类（海洋勘探震源设备配件）。以一个海洋勘探震源气枪的 O 型

圈备件为例，其编码详解如图 1 所示： 

 
图 1、物料编码 16 位数字含义 

16 位编码和物料描述是统一的。系统根据物料的不同分类，设

置不同的物料描述模板，用模板去规范描述的准确性，用户可以填

写模板，输入物料的各个“特征量”，选择合适的连接符号（-、+、

×、/、空格等），在系统上完成提交可申请新的编码。模板上的每

一种物料基本属性的具体描述，集合起来就成为物料的标准描述

（长描述）[1]，将物料描述精简压缩到 40 个字节以内，就形成短描

述。当然，标准描述本来就不足 40 个字节的，短描述就和长描述

一样了。 

2.3 物料编码的维护 

物料编码通过“中国石化信息标准化管理系统”统一发布和维

护。编码维护流程分企业和总部两级审核。企业在标准化系统提报

物料维护申请后，经企业一级审核员审核通过后流转至总部审核人

员审核，审核通过后发布使用。物料代码一经发布，禁止修改；对

于不适用或者错误的编码，总部审核人员有权限冻结，一经冻结，

不允许进行新的采购业务。新申请的物料编码还必须通过维护企业

“工厂”数据方能在 ERP 系统内使用，否则会出现报错。 

2.4 物料编码的优势 

笔者所在的企业属于石化下属单位，物资编码工作在 2017 年

开始启动， 2018 年 8 月开始正式实施 ERP 系统，而系统上线之初，

我们结合企业的实际情况，与总部编码审核组积极沟通后，新增了

两个具有海洋地震勘探的编码小类：541104（海洋勘探震源设备配

件）和 541106（海洋勘探辅助设备配件）。截至目前，ERP 系统平

稳运行了 1 年多，对于物料编码的作用及优势也有了深刻的理解。 

宏观上讲，物料编码实现了物资与编码的统一，使标准化管理

成为可能。为实现 ERP 系统内实现数据交换和信息共享奠定了基

础。在企业集团化采购、供应商产品目录管理方面，物料编码作用

巨大。 

从企业角度讲，有利于物资调度调剂,平衡利库，降低库存，减

少积压风险；库存物资按一定的规则进行编码，进入 ERP 系统，

对基层管理部门的物资申请及收发货都比较容易操作，并且所有的

收、发、存操作都记录在系统中，保证了物料信息的准确；此外利

用物料编码配合 ERP 系统，可以进行价格监控、统计分析、报表

统计，极大地提高工作效率，有利于实现物资精细管理。 

2.5 物料编码存在的不足之处 

企业内部各类设备和备件数以万计，编码的正确与否要依靠现

场使用人员对编码规则和物资类别的熟悉，以及物资采购人员的信

息反馈。此外，对同一物料的表述方式不同，理解不同，就有可能

导致“一物多码”。 

各级物资管理人员应加强学习，正确理解物料编码规则，以严

谨科学的态度对待物料编码，就能尽可能避免这种情况。 

3 结语 
物料编码在石化企业内信息化过程中的应用越来越多，使用物

料编码进行需求计划的提报、物资收发货、库存管理, 显得尤为方

便有效。按照石化标准的编码规则，使用模板去申请编码，在系统

内部进行校验查重，可提高编码的准确性及规范性。 

物料编码统一分类、集中管理、专人维护，满足企业生产经营

活动的各项要求，为 ERP 系统信息化实施奠定基础，有利于提升

企业的物资管理水平。 
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