
 
工程技术与应用 

 16 

工程技术与发展

浅谈输气站场阀门检测与维护使用 

沈  桂 

(河南濮阳市中原油田分公司油气储运中心  河南濮阳  457000) 
 

摘要：通过分析现有阀门存在的问题、阀门日常维护和故障检测要点，指出了输气站场阀门在日常应用中常出现的问题,剖析了产生这些问
题的原因。提出了解决阀门渗漏问题的途径。 
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概述 

在输气流程系统中，阀门作为一种工件广泛使用，起着承上启
下的重要作用，阀门是流体管路的控制装置，其基本功能是接通或
切断管路介质的流通，改变介质流向，调节介质的压力和流量，保
护管路和设备的正常运行。因此，加强输气站场的阀门管理，合理
地使用与维护，预防阀门故障，保持阀门良好的技术状态，对于输
气站场完成正常的输气任务，保证整个输气工作的安全，乃至最终
提高企业的经济效益都有着非常重要的意义。 

配气站主要包括楔式闸板阀、平板闸阀（双闸板、单闸板）、
截止阀、球阀、节流阀、安全阀等类型的阀门，所以说怎样消除站
内的跑、冒、滴、漏现象，以及分析、判断其产生的具体原因，最
后如何将其正确进行维修、保养，是输气站场管理中的一项重要工
作。只有彻底地消除站场跑、冒、滴、漏现象，才能真正确保输气
站场的平稳运行，根据以往的泄漏统计分析表明 98％以上的泄漏都
是由于阀门引起的，因此找出阀门的渗漏原因，找到预防措施和解
决办法是十分有必要的。 
1.现有阀门日常维护和故障检测要点 

1.1  阀门的日常维护 
 手动阀门是使用最为广泛的阀门，它的手轮或手柄，是按照普通
人力来设计的，考虑了密封面的强度和必要的关闭力。因此不能用
长杠杆或长板手来板动。有些人习惯于使用板手来开启阀门，在这
过程中应严格注意，不要用力过大或过猛，否则容易损坏密封面，
或板断手轮、手柄。在启闭阀门时，用力应该平稳，不可冲击，对
于明杆阀门，要记住全开和全闭时的阀杆位置，避免全开时撞击上
死点，假如阀芯密封之间嵌入较大杂物，全闭时的阀杆位置就要变
化，这样便于操作人员及时发现阀门存在的问题。某些介质，在阀
门关闭后冷却，使阀件收缩，操作人员就应于适当时间再关闭一次，
让密封面不留细缝，否则，介质从细缝高速流过，很容易冲蚀密封
面。 操作时，如发现操作过于费劲，应分析原因。若填料太紧，
可适当放松，如阀杆歪斜，应通知人员修理。有的阀门，在关闭状
态时，关闭件受热膨胀，造成开启困难；如必须在此时开启，可将
阀盖螺纹拧松半圈至一圈，消除阀杆应力，然后扳动手轮。 通过
这些日常的维护方法大大增强了我区阀门的使用效果和使用周期,
有效的降低了阀门泄露率。 

1.2  阀门故障检测及排除方法 
1.在输气站场设备管理中，准确判断阀门故障的部位、原因，

及时排除故障，使之处于良好状态，是预防跑、冒、滴、漏最有效
的措施。在我区多年来的维修保养经验中,总结了许多种关于判定阀
门是否存在漏气现象和维修的方法,现总结如下: 

1)、操作法:利用启闭阀门的时候，感觉阀门操作的灵活度来判
定阀门是否存在问题。 

2)、利用流量计进行检测:在上下游阀门关闭的时候,如果管线中
的计量装置还在运行,者表示阀门存在内漏现象。 

3)、利用天气情况进行检查:例如下雪天气，管线上覆盖有大量
的积雪，有气体流动的管线内温度会大于外界温度,管线上方没有积
雪.反之,有雪覆盖的管线,内不存在气体流动。 

4)、利用憋压法来检测阀门是否内漏，但管线上必须有压力表，
且具备憋压条件。 

5)、温度法:利用管线的温度情况来判断阀门是否漏气,在夏天有
气体流动的管线温度会低于外界温度,管线外表会有水滴生成. 

2.阀门的故障可分为外部渗漏、内部渗漏、阀杆卡阻、部件损
伤（坏）等 4 类方式。 

1)、外部渗漏阀门外渗可通过观察、擦拭、油味等直观的方法
来判断。阀门渗漏有填料涵、阀体、阀盖、法兰四个部位。 

2)、内部渗漏由于阀门内渗、内窜具有不可见性，人们对其危
害的严重性尚未引起足够的重视。其危害是：直接影响计量的准确
性；如果阀门内渗、内窜造成泄露，将为着火爆炸提供燃烧物。 

3)、阀杆卡阻当阀门手轮转动时，带动阀杆螺母旋转并作上下
移动，从而带动闸板升降运动，开闭管道。阀杆卡阻现象会导致阀
门无法正常工作，使其开不开、关不严。 

4)、部件损伤部件损伤一般有手轮损坏、阀体法兰损坏、阀体
冻毁等。 
2 阀门使用维护 

阀门使用维护的目的，在于延长阀门寿命和保证启闭可靠性，
对于输气站场中阀门出现的跑、冒、滴、漏现象，操作人员首先得
根据漏气地点判断出原因，然后再根据实际情况进行相应的维修，
下面将我区所采用的阀门维修技术总结如下： 

2.1 阀门丝杆生锈 
在输气站场中由于有的用户用气是连续不断的，其管线上的阀

门长期处于开户状态，由于受到天气影响（风吹、日晒，下雪、下
雨），致使阀门阀杆与盘根压盖处生锈，为了使阀门开关灵活，则
对生锈处进行除锈，为了防止打磨丝杠锈点引起丝杆变细而产生漏
气情况，我们要求站场阀门一定要定期保养，对那些不经常动的阀
门，一定要注意将阀杆与盘根压盖处加满黄油，以达到防生锈的目
的。对出现锈点的丝杠一定要用机油和除锈剂除锈，决不允许打磨
阀门丝杠。 

2.2 密封阀门的垫子破损 
在输气站场中，由于阀门的寿命较长，有一些阀门是用四氟垫

子进行密封，而且其年代较长，出现漏气现象时，一时找不到合适
的垫子进行更换，就出现了密封垫子破损而导致阀门漏气的情况，
我们对其进行调换垫子，紧压盖的方法，均未维修好，后来，采用
了从注密封脂处加密封胶，彻底解决了其漏气现象，从维修至今，
再未出现漏气现象，效果不错。 

2.3 盘根漏气 
现场阀门大部分通过盘根进行密封，而站场中有的阀门由于未

按计划进行更换盘根，则导致了盘根老化、干涸，萎缩变小，出现
了漏气现象，这时，就需将盘根压盖卸开，加上机油后将盘根浸泡
一段时间，再用钩子将其拨出，更换上新的合适盘根，注意加上盘
根，上紧压盖后要来回开关几次，以免因盘根压盖压的过紧，而使
阀门开关不灵活。有时也会出现盘根未老化，但压盖处仍漏气，此
时，可适当增加盘根圈数，压紧压盖即可解决。 

对站场所有需要加密封脂的阀门按照设备保养计划定期添加
密封脂，在加密封脂时。应将将密封脂压盖卸松三扣，观察压盖上
的观察孔不漏气时方可卸下压盖，取下密封阀芯，进入加密封脂作
业。不同厂家的密封脂不能混用，并且要一次加够，避免泄漏的天
然气气流带走密封脂 
结束语： 

在集输生产工艺中，阀门担负着重要的作用。操作员工在思想
上引起足够重视，平时精细化管理，采取正确的维护保养方法。才
能延长其使用寿命，有利于生产安全运行。另外，在生产站场上配
备应急堵漏工具和检测阀门内漏的仪器，也是确保全体岗位人员在
最短时间内堵漏成功的手段之一；同时加强巡检，及时检测故障，
及时进行处理，确保站场安全生产。 
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