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高天然 

(河南建筑职业技术学院 河南郑州  450064) 
 

摘要：新时期下，随着我国社会与经济的蓬勃发展，工业化进程逐步加快，制造业作为我国经济建设的支柱性产业，其也迎来了巨大变革，
自动化技术和机械工程已经在制造也领域获得广泛应用，对推动行业发展起到了积极作用和重要价值。本文主要针对机械工程及自动化在
制造中的实践进行分析和探究，希望给予我国制造业以些许参考和借鉴。 
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我国作为世界制造大国，制造业在我国经济建设中占据关键地

位，其可以满足社会生产和人民生活的需求，提升当代人们的生活
质量。随着科学技术的发展，制造技术和工艺也处于不断的更新和
发展中，自动化技术和机械工程应用范围不断扩大，对提升企业的
经济效益和生产效能起到了关键作用，因此，制造企业需要认识到
工程机械自动化的价值和作用，主动加强技术创新，推动行业的稳
定以及可持续发展。 
1 机械工程及其自动化的内涵 

机械工程及其自动化属于一门新兴学科，其涉及微电子学、计
算机学、电子学以及机械学等多门学科，具有较强的综合性和应用
性。新兴学科的发展，为制造业技术革新注入了新鲜与活力，是工
业生产的重要技术革命。在大量的尝试和创新中，以工程机械及其
自动化为支撑的生产模式，具有良好的经济效益和生产效益，对促
进我国经济发展起到了关键作用。 
2 机械工程及其自动化的应用优势 

2.1 确保生产安全 
在制造业企业中，有生产环境较为恶劣，潜存大量的生产安全

隐患，特别是在特殊工作环境下，例如强电流、高电压设备运行中，
如果人员出现操作失误，会诱发重大安全事故，对工作人员的生命
健康和企业经济财产造成巨大损失。以往的制造业生产模式对工作
人员具有较高的依赖性，人力生产效能与生产效率和企业经济效益
具有密切关系。应用机械工程自动化技术可以有效改变这一局面，
其以自动化技术替代工作人员，不仅能够避免由于人为操作而导致
的安全问题，还可以确保设备的正常运行，降低发生安全事故的概
率。 

2.2 降低生产成本 
制造业作为我国传统行业，受到以往固化生产模式的影响，其

在生产中需消耗大量的物力、人力资源，生产成本难以得到有效控
制，对企业经济效益带来负面影响。工程机械自动化技术的涌现，
可以对生产资源进行优化配置，降低生产中对人力资源和能源的消
耗，降低产品生产成本、提升企业经济效益。 

2.3 实现自动检修 
机械设备是制造业生产的硬件支撑，其在长期的生产运行中，

容易出现各种事故和问题，以往的检修方式主要以人员检修为主，
不仅费时耗力，同时还难以保证检修质量。应用机械工程自动化技
术，可以利用先进的技术对机械运行进行动态监控，及时发现运行
中存在的问题，帮助检修人员制定决策，实现机械设备的自动检修。 
3、机械工程及其自动化在制造中的实践 

3.1 虚拟化技术 
虚拟化技术属于一门新兴技术，其集机械制造、现代仿真、绘

图控制和计算机技术为一体，在综合性以及集成性系统的控制下，
可以通过虚拟仿真、计算机绘图等方式，对机械制造的具体环节和
整体流程进行模拟再现，帮助企业及时发现生产中存在的不足和缺
陷，进而进行针对性改进。同时，应用虚拟化技术还能够帮助企业
开展设备维护和生产工艺优化，降低设备发生故障的概率，提升企
业的经济效益和生产效能。 

3.2 数控技术 
当前，数控技术已经在各个领域和行业实现了广泛应用，其以

计算机技术和编程技术为支撑，对产品制造中不同环节数据科学设
置，通过计算机对制造过程进行操控和管控。应用数控技术可以提

升产品制造的质量和效率，提升企业生产制造水平，为企业优化流
程管理提供便捷。随着时代的发展，数控技术也不断更新和完善，
现代数控技术的自动化和智能化程度更高，可以帮助企业节约生产
中的物力和人力资源，降低生产成本、提升生产效益。 

3.3 智能化制造技术 
随着人工智能技术的发展与应用，其已经具备了较高的生产性

能，智能化制造技术以人工智能为支撑，将机械自动化与人工智能
充分结合，通过人工智能设备代替人力，辅助工作人员开展决策和
分析等活动。智能化制造技术在制造领域的应用，可以完成对生产
过程的智能化管理和监督，还可以保证在发生生产事故后，及时采
取有效措施科学应对，对制造参数进行科学调节，进而保证生产设
备处于可靠、稳定的运行状态下，确保生产安全和产品质量。 

3.4 柔性自动化技术 
随着我国市场经济体制的不断深化改革，制造业竞争日趋激

烈，企业面临着的竞争压力不断增加，企业想要实现自身的稳定发
展，需要通过改进制造方法和生产技术的方式，保证产品功能和质
量符合市场需求。柔性自动化技术属于一项新兴的制造技术，其可
以通过人机互动完成机械制造，并且构建完善的质量管理体系，由
计算机系统对制造流程开展柔性化管理，进而提升生产效能。柔性
自动化技术的优势为，可以对计算机系统进行不断的完善和优化，
促使其更加符合企业生产需求，允许人工行为进行处理和干预，促
使企业更加适应市场环境。 

3.5 集成化技术 
随着机械工程自动化技术的不断更新，其在机械制造中的应用

前景更加广阔，涌现了更多的新思路和新项目，例如通信技术、微
电子技术、计算机技术等，为机械生产集成化发展奠定了基础。在
集成化技术下，企业可以结合实际生产需求，对各个制造步骤和环
节进行优化和调整，进而形成完善的生产工序和生产流程。同时，
将企业数据库与计算机系统连接，能够实现对生产流程的动态监
控，及时发现存在的问题和不足，进而提升生产效率和经济效益，
对促进企业的长远发展具有积极意义。 
4、结语： 

总而言之，机械工程及其自动化作为一种新兴学科，其在制造
业中拥有广阔的发展前景，可以提升生产效能和经济效益，避免发
生安全事故，对促进行业的稳定以及可持续发展具有积极意义。 
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