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【摘  要】皮革制造业在我国的发展速度十分迅猛，为我国的经济建设助力不少，但有好处就必然会存在一些弊端。比如，随着制革工业

的不断发展扩大，所产生的工业废水量也不断增加，因此本文针对制革工业废水污染的治理现状问题及相关措施提出一些探讨分析。 
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制革工业是我国重要的轻工产业，为社会经济的发展做出了巨

大的贡献。但制革工业在生产过程中会产生大量的废水，且生产过

程中因为会加入除了原皮革以外的化学原料，所以在此过程中会发

生复杂的化学反应，因此在不同的制革工段中，所产生废水的化学

成分也各不相同，需要分工段，分水质特点进行处理，所以治理起

来十分困难。再加上制革工业的厂区一般设立在中小城市或是偏远

的山村，关于废水处理的技术还相对的落后，故本文先介绍一下目

前制革工业废水污染治理现状，再针对治理过程中存在的问题提出

简单的解决方案。 

一、制革工业中废水的来源 
制革废水的来源是各个不同的生产工段，因为各个工段的生产

工序及所用的化学原料和用量都大为不同，所以不同工段所产生的

废水在组成成分上有很大的差距。而制革工业一般分为三个不同的

工段，分别是预处理工段，铬鞣工段及整饰工段，其中预处理工段

和铬制工段是主要的废水来源[1]。预处理工段包括脱脂脱油的过程，

所以在此工段中会加入大量的硫化物，故由此过程产生的废水含有

大量的硫离子，而使得废水呈碱性。对于铬鞣工段，顾名思义此过

程废水中所含的铬离子十分丰富，使得废水呈现酸性。而整饰阶段

包含的工序十分复杂，此过程所产生的废水不仅含有大量的染剂而

且还包含有前期工段中排放物质。 

二、制革工业废水治理技术 

（一）含脂废水治理 

含脂废水主要是在预处理阶段中的脱脂工序中产生的，这些油

脂来自于生皮，故废水中的油脂含量极为丰富。通过油脂回收可以

减少废水中的油脂含量，节约资源，减少水环境的污染。而油脂回

收的主要方法有溶剂萃取法，酸提取法及离心分离法。由于酸提取

法的操作简单，成本较低且回收效果最佳，所以该法适用范围广泛，

绝大多数的制革企业都采取酸提取法对油脂进行回收利用。其主要

的操作流程有：先在酸性条件下进行破乳工作，破乳工作时使用的

酸性调节剂是 H2SO4，并保持废水中的 PH 值保持在 3—4 之间，保

证油水能够尽可能的分离，分层。然后再对浮在废水上层的油脂进

行回收，在回收的油脂中加入碱性药液进行皂化反应，待反应完成

后，在用酸洗去残余的碱性物质，最后得到混合脂肪酸。对含脂废

水采用酸提取法进行处理可将百分之九十的 COD 除去，且废水中

的油脂去除率也可高达百分之九十五[2]。 

（二）含硫废水治理 

含硫废水主要来自浸灰脱毛工序中使用的硫化钠和硫酸钠原

料。虽然该过程中的废水排放量较少，但此过程中所含的化学污染

物总量却占到了整个制革过程中的百分之四十或者更多，基于此，

该工段产生的废水就只能单独处理，防止与其他工序的废水混合而

增大废水处理的工作量及技术要求。对于含硫废水的处理方法主要

有两大类，一是物理处理法，二是化学处理法。常见的物理处理法

有曝气法，气浮法，机械沉淀法，超滤法以及自然沉淀法。而常见

的化学处理方法有化学沉淀法和化学絮凝法等等。一般来说，单独

利用物理方法对含硫废水进行处理是不太可行的，因为单独利用物

理方法除硫是处理不干净的，致使废水中的硫化物还大量存在而达

不到排放标准。因此，在实际的除硫操作中都是采用物理方法和化

学方法相结合的方式以达到最佳的除硫效果。又因为化学处理的成

本相对低廉，所以化学沉淀法和化学凝絮法在制革工业废水的处理

中都被广泛使用。凝絮法只需在处理过程中加入凝絮剂，使废水中

的污染物质能够快速形成絮状物，从而沉降下来。而化学沉淀法则

是加入一些沉淀剂，比如亚铁盐或铁盐，使废水中的硫离子与铁离

子反应生成沉淀，从而除去废水中的硫离子。虽然化学沉淀法的处

理效果不错，但由于此方法会带入新的杂质离子，所以一般不单独

使用该法。 

（三）铬鞣废水治理 

铬鞣废水的来源是铬制工序，该过程所产生的废水含有的污染

物主要是铬离子，也就是重金属物质，所以该工段的处理方法稍有

不当，其产生的污染后果都是我们难以承受。而对于铬离子的主要

处理方法有直接循环法以及碱沉淀法。采用碱沉淀法时需要根据铬

离子的浓度高低选用不同的碱试剂，浓度高时采用碱性较强的试

剂，低时采用碱性较弱的试剂，但都必须保证废水的 PH 值大于 6[3]。

直接循环法是将铬鞣废水在加以利用，将其再加入铬盐用到下一批

次中铬鞣工段，以减少铬鞣废水的排放量。 

三、制革工业废水污染治理中存在的问题及方案对策 

（一）技术层面 

目前我国制革工业中对废水的处理一般都是采用物化结合的

方法，有时为达到更好的处理效果会采用氧化处理以保证废水排放

满足国家的排放标准。但在处理过程中由于废水量过大，治理所需

的成本较高，因此会有一些企业会钻空子将不达标的废水排放出

来，针对此情况相关的技术研究人员应该进一步改进治理技术，开

发新的技术，优化现有的废水治理工艺以减少废水治理的成本。同

时监管部门应严加监控保证废水排放均是达标的。 

（二）变废为宝，实现资源化 

制革工业中的废水经过一系列的处理后会有大量的沉淀沉积

下来，其中就包含铬的沉淀物，而铬属于重金属物质，对人，对环

境都有巨大的危害，所以对于铬沉淀物的处理必须做到无遗漏，让有

相关执业资格的部门进行相应的处理。虽然对铬沉淀的处理成本极

大，但从长远来看这笔花销还是值得的。故为实现制革企业的效益化，

应该对生产工艺做一些技术上的创新，实现少用或不用铬鞣，在使用

铬鞣时,技术上能够对铬进行回收再利用，以实现资源的最大化。 

结语 
制革工业中污染问题能否得到解决关系着制革行业的发展前

景，对废水污染的治理技术成为制革工业的研究要点，改进生产工

艺，从源头上减少污染物的产生，实现制革工业的稳定发展。 
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