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基于一种波型链轮张紧装置设计 

徐淑云 

（武汉汇科信工程有限公司  湖北武汉 430074） 
 
随着激光切割技术的不断深入，将配套的激光设备进行深度与

广度的运用。在链轮链条的传统结构装置中的设计中，在面临新的
技术应用时，尤其是在激光切割设备中的链条链轮张紧技术领域，
就突显出传统的受力强度弊端。因此在本文中将涉及一种波型链轮
张紧装置的设计。 
1、设计技术背景 

平行式交换台链条张紧、爬坡式交换台张紧装置，这类中载型
工作台通过链条交互式运载所产生的链条张紧问题，已经在实际设
备生产调试中发现。链条传动是一种常见的动力传动方式，由于链
条结构的不稳定性，需要链轮之间的距离在一定范围内可调，因此
在机器的正常运行时需要保证链条能够获得必要的张紧力，需要在
从动链轮装置中增加张紧装置。 
2、目前已有的设计技术 

通过支架的正面安装有动座，支架两边的螺栓孔与动座两边的
长槽均连接有一个动座把合螺栓；在支架的正面上部固定有一个立
板，该立板中心竖直开有一个螺纹孔，该螺纹孔中套装有推力螺栓，
推力螺栓的下端头与动座上端面的顶板顶接；在动座的正面安装有
定座，定座通过多个定座把合螺栓与动座固定连接；在定座的套筒
中通过两个轴承套装有连接轴内段，两个轴承之间设置有定距环；
连接轴外段通过键和轴端挡圈套装有张紧链轮。如图 1 现有技术中
的链条张紧装置结构示意图。 

 
图 1 现有技术中的链条张紧装置结构示意图 

（1）存在的不足 
链条张紧装置使用机加工件组装，生产制造时间长，安装精度

尺寸需要经验丰富的人员安装调试；而且主动轮与从动轮势必产生
不平行问题，由于链轮与链条接触为硬接触，链条在横向位置不能
矫正，产生角偏差问题，在使用过程中容易出现松动，导致链轮在
传动过程中出现误差，导致链条损坏，大大提高了后期的维护成本，
影响生产效率，影响链条的使用寿命。 

（2）改进与优化设计目的 
针对现有技术的以上缺陷或改进需求，从原有基础上进行优化

升级的设计而得出一种波型链轮张紧装置设计技术，其目的在于，
通过在链轮及链轮轴内设置波型弹簧，使得链条横向位置可以根据
需要进行调节，从而解决主动轮和从动轮非直线平行问题，进而解
决链条与链轮的角偏差问题，从而更好的实现链轮张紧，并且提高
链条的使用寿命。 

为实现上述目的，波型链轮张紧装置，包括链轮轴、齿链轮、
深沟球轴承、张紧底板、轴销、固定销以及顶杆螺丝； 

在波形链轮装置中，齿链轮套设在链轮轴上，并通过深沟球轴
承连接，顶杆螺丝与轴销螺旋连接，并通过固定销与链轮轴固定连
接，顶杆螺丝用于调节齿链轮的位置，实现链轮的张紧； 

该装置第一波型弹簧和第二波型弹簧，设置于深沟球轴承和齿
链轮之间，第二波型弹簧设置于齿链轮内，第一波型弹簧和第二波
型弹簧用于实现齿链轮在横向位置自适应调节。 

顶杆螺丝与轴销之间设置有第三波型弹簧，用于调节齿链轮纵
向位置。 

顶杆螺丝的一端调节座，用于调节顶杆螺丝的纵向位置，实现
链轮的张紧。 

顶杆螺丝与调节座之间设有螺母，用于固定顶杆螺丝。 
还包括轴承压圈封板，其设于齿链轮外侧，用于实现齿链轮和

链轮轴的封装。 
3、优化设计所解决的关键技术问题 

通过构思以上技术方案与现有技术相比，能够取得下列有益效
果： 

（1）波型链轮张紧装置，在链轮及链轮轴内设置第一、第二
波型弹簧，使得链条横向位置可以自适应调节，从而保证主动轮和
从动轮处在同一直线上，从而解决主动轮和从动轮非直线平行问
题。 

（2）通过波形弹簧调节链条横向位置，解决链条与链轮的角
偏差问题，从而更好的实现链轮张紧，提高链条的使用寿命。 

（3）顶杆螺丝顶部设置第三波形弹簧，在顶杆螺丝顶紧后，
使得链轮在纵向位置可以自适应调节，从而避免链条与链轮之间硬
接触，避免瞬间张力过大，损坏链条。 
4、具体实施方式 

为了使技术方案及优点更加清楚明白，以下结合剖视图进一步
详细说明。应当理解，此处描述的具体实施例并不限定此类装置设
计。此外，下面所描述的各个实施方式中所涉及到的技术特征只要
彼此之间未构成冲突就可以相互组合。如图 3 为波型链轮张紧装置
的剖视图。 

 
图 2 波型链轮张紧装置的剖视图 

1-轴承压圈封板、2-调节座、3-张紧底板、4-链轮轴、5-齿链

轮、6-深沟球轴承、7-第一波型弹簧、8-第二波型弹簧、9-轴销、

10-第三波型弹簧、11-顶杆螺丝、12-螺母、13-固定销。 

如图 2 所示，该装置包括，链轮轴 4 通过深沟球轴承 6 与齿链

轮 5 连接，并通过轴承压圈封板 1 实现齿链轮 5 与链轮轴 4 的封装； 

如图 1 所示，链轮轴 4 与所示深沟球轴承 6 之间设有第一波型

弹簧 7，齿链轮 5 内部设有第二波型弹簧 8，第一波型弹簧 7 和第

二波型弹簧 8 在能够承受的压力范围内，可以实现链条与链轮的张

紧，当压力比较大时，第一波型弹簧 7 和第二波型弹簧 8 压缩或伸

长，实现齿链轮 5 在横向位置的调节。 

在第一波型弹簧 7 和第二波型弹簧 8 的横向调节范围分别为

0～3mm，使得链条横向位置可以自适应调节，从而保证主动轮和

从动轮处在同一直线上，从而解决主动轮和从动轮非直线平行问

题，进而解决链条与链轮的角偏差问题，从而更好的实现链轮张紧，

提高链条的使用寿命。 

如图 1 所示，顶杆螺丝（11）与轴销（9）螺旋连接，并通过

固定销（13）与链轮轴（4）固定连接，顶杆螺丝（11）用于调节

齿链轮（5）的位置，实现链轮的张紧。 

螺母 12 套设在顶杆螺丝（11）上，调节座 2 设于顶杆螺丝（11）

的顶端。 

顶杆螺丝（11）与轴销（9）之间设置有第三波型弹簧（10），

用于调节齿链轮（5）纵向位置，从而避免链条与链轮之间硬接触，

避免瞬间张力过大，损坏链条。 

最后希望为了方便本领域的技术人员容易理解，以上仅为实施

例，并不于限制本装置，凡在这类装置的精神和原则之内所作的任

何修改、等同替换和改进等，均应包含在本装置设计范围之内。 
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