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摘　要：现阶段，我国工程机械制造领域有了长足的发展，自动化焊接机械被广泛地运用。由于自动化焊接机械对技术的

需求相对较高，因此，在通过对机械实施制造的环节中，其运用策略更是受到制造企业的广泛关注。为了可以促使自动化

焊接机械可以优质地运用在工程机械制造过程中，本文将详细分析自动焊接在机械焊接中的应用。

关键词：自动焊接；机械焊接；应用

一、引言

因此，自动化焊接技术在应用上需要将自动化技术和

传统焊接技术相互结合，加强焊接设施在实际中工作提升功

能，促进设施焊接质量在应用上实现完整化，合理将工程机

械制造与自动化技术相结合，发挥实际应用价值，为自动化

焊接设施提供有效保障。由于现代信息技术已经将未来发展

作为基础，合理借助智能技术的使用，将自动化焊接技术与

先进智能技术相互结合，为以后发展提供有效条件，有助于

工程机械制造行业实现可持续发展。

二、自动化焊接设施的特点

（一）智能化特点

将传统焊接技术和人工焊接技术相互比较，有效体现

出自动化焊接设施在实际应用中具备专业的智能化特点，通

过主要特点在工程机械制造方面发挥实际应用价值，有效对

生产方面在运行中实现自动化效果。

在智能化信息技术的应用中，主要借助人力和机械设

备两方面进行结合，加强对焊接程序实现数字化技术的管

控，有效体现出主要优势，促进智能化技术在实际应用中起

到关键作用。针对相关技术的应用，特别是在焊接过程中发

挥精准优势，必须借助信息化控制在焊接过程中保障施工质

量具有稳定性，为自动化焊接设施提供有效保障。

在工程机械制造中，自动化焊接设备在实际应用操作

中已经存在明显特点，通过自动化信息技术相互结合从而满

足相关需求，实际达到工程机械制造和焊接条件，给工程机

械制造奠定优质基础。

（二）精准度和组合化特点

自动化焊接设施在工程机械制造中，合理借助准确度

和组合化特点实行运用。精准度在实际运用过程中主要将数

控系统对焊接精准度进行控制，保障质量达到实际目标。

通常情况下，焊接设施在实际应用中需要将焊接精准

度保持在规定范围内，不能超越实际标准。所以，自动化焊

接设备在应用过程中，必须将焊接标准保持标准状态。将自

动化焊接设备和普通设备相互比对，自动化具有明显的精准

效果。

组合化技术主要在工程机械制造行业中通过自动化焊

接设施进行运用，但是在实际过程中，相关设备在大型设施

中实行运用过程中，它的存在不仅具有明显的全面性，还会

在实际情况中将工作效率进行全面提升，有助于工程机械制

造中和焊接工作提供有效便利。

（三）监督和管理协调特点

在工程机械制造行业中主要应用自动化焊接设备，借

助监督和管理在实际应用中发挥明显协调特点，确保监督管

理起到实时性。在焊接设施实行管理和控制工作时，通过信

息技术和计算机网络技术在焊接工作中体现出主要优势，发

挥实际作用。但在实际情况来说，自动化焊接设施在具体

应用中主要通过局域网在各项焊接环节中，发挥相关特点

起到监督管控效果，促进自动化焊接设施全过程具有专业

的实时监控和管理作用。与此同时，还能对相关问题及时

发现，通过远程控制对问题进行分析和判断，实际解决焊

接工作出现的问题，保障焊接工作在实际过程中能够具备

安全、可靠效果。

三、自动焊接技术在工业机械中的具体应用

（一）焊接机器人在工业机械中的应用实践

工业机械加工、制造等日趋复杂，在这样的发展趋势下，

焊接机器人由于具有广泛适用性、机械化自动化水平高的特

点，能够应对复杂、多变的工业机械生产环境，所以解决了

当前机械加工、制造面临的现实问题，为提高企业生产效率

创造了有利条件。但是，焊接机器人在具体的应用中也面临

着一些弊端，如焊接机器人的使用问题，需要专业的人员进

行操作，由于结构复杂，需要掌握机器人的结构原理，才能

更好地运用，但是人工成本高，专业人才少，所以增加了焊

接机器人的使用难度。

焊接机器人成本高，如果不是运用到大规模的机械制

造中，容易陷入入不敷出的企业生产循环中。此外，焊接机

器人在具体的应用实践中，并不能实现焊接整个过程的高度

自动化，在使用前需要人工完成打底焊、焊接组装等准备工

作，并在具体的焊接过程中，需要人工辅助，查看焊接裂缝、

规划焊接施工流程，才能高效地完成焊接任务。
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（二）自动焊接专机的应用

焊接专机相对于机器人自动焊接而言，具有成本低、

使用效率高的特点，既提高了工作效率，也提升了人工的有

效监督，对提高焊接质量具有重要的意义。其应用原理主要

是通过使用双丝型焊接专机来应用于机械焊接生产中，尤其

适用于当前精密化的机械生产，裂缝的焊接效果尤为显著，

而且适合多种裂缝条件下的焊接。自动焊接专机的焊接过程

中能够保障焊件形态，对裂缝焊接的熔度较深，达到较好的

焊接质量。

（三）将自动化焊接技术引入后机械焊接状况

在开展焊接工作的时候，把双丝自动化焊接机械运用

在制造环节中，将动臂与动臂板衡量间主焊缝依照二者实

施具体划分，促使其表面光滑程度可以满足需求，形成较

为美观的外形，以便于可以将手工焊接过程中会导致产品

出现过度痕迹的问题解决，以便于焊接表面的光滑程度可

以显著提升。

由于产品光滑度充足，所以焊接表面在受力状态之下，

也会保证应力可以均匀地分布，规避各类外界因素导致焊

丝出现伸长、焊接速度出现偏差等状况，将自动化技术引入

其中，手工焊接出现的问题就可以迎刃而解。该种设备在运

用动臂主焊缝的焊接时，每个焊缝接头数量都是一个，全部

接头模式都是运用标准化的接头模式，与传统手工焊接相比

较，可以有效规避出现应力集中状况导致接头损坏，从而提

升机械荷载能力，将焊缝内质量问题消除，保障焊接质量。

（四）主体和控制器的应用

在对自动化焊接设备在实际应用中，焊接设施主要和

控制器依靠自身优势发挥关键作用。针对自动化焊接设施大

致主要是借助六轴关节型，在实际应用过程中利用相对特

点，促进相关材料在实际它应用中具备抗腐蚀特点。在对自

动化焊接设施实行应用过程中，其主要工作来源于交流伺服

机，它的存在主要是对系统在实际工作中能够具备良好动

力，针对路径测量系统做到实际化，有助于自动化焊接工作

实现稳定动力。

（五）焊接电源的应用

在对电源进行焊接工作时，首先对品牌选择良好的运

用，有助于后期在使用过程中具有明显的应用效果。合理选

用先进产品品牌，自身具备自主性知识产权的企业，科学

应用自主研发的焊接电源，保障控制系统的接口能够完整匹

配，有效体现出兼容效果。但在电源实行焊接过程中，必须

通过专家参数系统，科学形成数字化状态对焊接参数进行分

析，明显将参数做到实质性的展现，针对焊接参数及时修改

工作。

在对先进产品实行运用时，主要借助较高的收弧成功

率，减少在焊接过程中出现凸起现象，并对焊接断点实现全

面覆盖效果。因此，适当借助焊接电源平衡性能，及时辨别

焊缝持续性出现类似问题，有效实施填充工作，减少焊枪出

现的漏油现象。

四、双丝自动化焊接技术运用在机械焊接中的策略

（一）合理对焊接的特征进行运用

焊接的时候，技术人员需要重视焊接顺序、电弧稳定

性以及参数控制工作。为了可以有效规避两种同相位电弧间

出现相互干扰的状况，一般会运用脉冲 MIG/MAG 模式开展

焊接，保障两个电弧可以交替化燃烧。在该状况之下，需要

运用一种协同控制设备对梁电源电流地输出波形间相位差

进一步控制，要求其可以持续控制在 180°。然后，需要重

视设计最佳焊接参数，规避脉冲电弧出现短路亦或是在焊接

过程中飞溅状况的出现。在完成焊接之后，两个焊丝不仅能

够单独的停机，还能够一同停机。

（二）实现多机的共用

在对该项技术运用的时候，能够完成两台独立化增强

类电源开展供电，而不是一朝微电脑中控制器设备开展控制

工作，各个设备都需要具有独立性送丝设备，能够单独地开

展控制与操作。在运用的过程中，需要运用同步器设备对两

台单机设备同步化控制，从而确保焊接质量与效率。焊接开

始的时候，需要运用同步设备对双丝开展精准化过度，从而

确保焊接具有较高的稳定性。运用两个焊丝之间的单独性抽

送，能够显著提高焊接速度、降低热输入、避免飞溅，从而

得到质量较佳的焊缝。

五、结束语

综上所述，自动化焊接设备的应用可以让工程机械制

造效率和质量都得以显著提升。因此在当今的工程机械制造

企业技术与设备的改革过程中，应注重自动化焊接设备的科

学改进。通过这样的方式，才可以使其优势得到更加充分的

发挥，以此来促进工程机械生产领域的良好发展，满足当今

社会对于工程机械的实际应用需求。
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