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一、自动化仪表调节阀分析 1

1. 直通单座调节阀

其实，直通单座调节阀仅仅是指阀体内只有一个阀

芯和阀座，在密封和泄露量较小的生产环境中较为常用。

但是，在自动化仪表调节阀生产的过程中，阀芯会受到

压差的影响，差生较大的不平衡推力，主要是因为化工

管道口径越大，上推的不平衡力越大，允许压差越小。

同时，由于直通单座调节阀阀体的流路相对较为复杂，

并且导向槽容易受到化学介质沉淀、结晶等方面的影响，

引发堵塞现象，进而影响生产的效果。因此，直通单座

调节阀在生产的过程中，不能选用高黏度、易结晶、含

有固体颗粒较多的化学介质，这样可以避免出现一些不

必要的问题，实现良好的生产效益。

2. 直通双座调节阀

直通双座调节阀与直通单座调节阀有着很大的不同，

主要是阀体内含有两个阀座和阀芯，并且阀芯的呈现双

导向。同时，在生产的过程中，由于的流体的压力作用

于两个阀芯上，这样一部分的不平衡力就会呈现相互抵

消的状态，因此在这样的情况下，可以允许较大压差的

产生。但是，在直通双座调节阀生产完成处于关闭的状

态的话，阀芯、阀座无法呈现同时密封的状态，这样就

会很容易发生泄漏的状态。因此，直通双座调节阀在生

产使用的时候，需要具有一定的针对性，避免常见故常

问题 [1]。

3. 套筒阀

套筒阀是自动化仪表调节阀中常见的一种类型，主

作 者 简 介： 潘 艳 艳（1985年9月 ）， 女， 汉， 重 庆，

中级职称，本科，研究方向：仪表自动化，邮箱：

panyanyan0905@139.com

要是利用套筒塞节流代替单座调节阀和双座调节阀，并

且套筒阀在生产的过程中，其稳定性也相对较强，并且

可以降低噪音和共振等现象的产生。另外，套筒阀在生

产的过程中，可以允许较大压差的产生，并且在后期维

护方面也相对较为容易的 [2]。

二、常见故障

自动化仪表调节阀在生产的过程中，由于受到化学

介质、环境等方面影响，很容易引发一些常见故障，例

如：泄漏、卡堵、振荡等方面，下面就针对这几点内容，

展开了分析和函阐述。

1. 卡堵

卡堵作为自动化仪表调节阀生产是常见的一个故障，

主要是因为在生产的过程中，由于受到管道内焊渣、铁

锈的影响，导致节流口、导向部位产生堵塞的情况，化

学介质初不通畅，这样就会影响自动化仪表调节阀的正

常生产。同时，自动化仪表调节阀一旦发生卡堵，调节

阀也会容易出现过紧的现象，进而使摩擦力增大，导致

小信号不动作大信号动作过头，对自动化仪表调节阀的

稳定生产，造成严重的影响，无法实现良好的生产效益。

2. 泄漏

（1）阀内漏

在自动化仪表调节阀生产的过程中，若是阀杆相对

较长，阀杆向上的距离不够，这样就会导致阀芯和阀座

之间产生较大的空隙，无法进行有效的衔接，进而引发

阀内漏现象的产生。另外，若是气关阀阀杆太短的话，

也会引发该现象的产生，导致生产效率下降。

（2）填料泄漏

在填料装入固定装置以后，通过压盖对填料进行轴

向压力处理，由于填料具有一定的塑性，会产生一定的

径向力，并且于阀杆呈现紧密接触的状态。但是，这种
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摘　要：自动化仪表在生产的过程中，调节阀是至关重要的一个组件，其在自动化仪表中属于自动执行器，且调节

阀的结构相对简单，具备着较强的稳定性。但自动化仪表的调节阀是在化工生产的工艺管道上进行直接安装，在实
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接触一般都是呈现不均匀的状态，因此若是阀杆与于填

料接触压力呈现衰减的现象，就会引发填料泄漏现象的

产生，进而影响自动化仪表调节阀生产的稳定性 [3]。

（3）阀芯、阀座变形泄漏

阀芯、阀座变形泄的产生，主要是因为自动化仪表

调节阀在生产的过程中，经常处于高温的环境下，增加

了的腐蚀介质的产生。然而，腐蚀介质的产生，就会增

加流体冲刷的可能性，进而到导致阀芯、阀座变形泄漏

现象的产生。

3. 振荡

引发自动化仪表调节阀振荡现象的原因很多，需要

根据具体的情况具体分析，一般情况下主要是以为自动

化仪表调节阀的弹簧刚度相对较差，影响了输出信号的

稳定性，进而引发自动化仪表调节阀振荡现象的产生。

同时，若是调节阀选型不合理，导致自动化仪表调节阀

生产的小开度的流阻、流速、压力等方面，存在较大的

变化，并且若是超过了阀门的刚度，这样稳定性也会相

对较差，导致振荡现象的产生 [4]。

三、常见故障处理措施

1. 卡堵故障处理

在自动化仪表调节阀故障处理的时候的，针对卡堵

现象，需要迅速对自动化仪表调节阀进行开、关的调节，

这样自动化仪表调节阀内部含有杂质，从副线和调节阀

节进行处理，这样也可以有效降低结晶、堵塞的现象，

以此降低自动化仪表调节阀卡堵故障的产生。同时，在

解决自动化仪表调节阀卡堵现象的时候，可以利用管钳

对阀杆进行加紧处理，并且在外加信号压力情况下，可

以通过正反用力旋转阀杆，这样可以保证阀杆与阀芯呈

现紧密相连的状态。但是，在使用该方法时，若不能增

加气源压力，驱动功率反复上下移动几次，以此有效解

决自动化仪表调节阀卡堵问题。

2. 泄漏故障处理

由于自动化仪表调节阀泄漏问题产生的种类有很多，

因此在该故障问题处理的时候，需要具体的问题，具体

处理，这样才能保证自动化仪表调节阀生产的稳定性，

实现良好的生产效益。因此，下面就对自动化仪表调节

阀泄漏故障处理的相关内容，展开了分析和阐述。

（1）针对阀内漏故障问题，在解决的时候，应当根

据自动化仪表调节阀生产需要，缩短或者延长自动化仪

表调节阀阀杆，保证自动化仪表调节阀杆长度的合理性，

这样可以有效降低阀内漏现象的产生。

（2）针对填料泄漏问题，在解决、处理的时候，需

要将填料装置顶端倾斜倒角，这样可以便于填料的填装，

但是需要在填料装置底部放置耐冲刷金属保护环，这样

可以有效避免填料被其它介质挤压出来，以此避免填料

泄漏现象的产生。同时，填料装置与填料接触的金属表

面应当进行严格的处理，保证表面具有良好的光洁度，

以此降低摩擦的产生。另外，一定要做好相应的密封处

理工作，避免产生腐蚀点，进而有效避免自动化仪表调

节阀填料泄漏现象的产生，确保自动化仪表调节阀的生

产效果。

（3）针对阀芯、阀座变形泄漏处理，一定要选择合

理的阀芯、阀座型号，检查阀芯、阀座是否存在沙漏、

麻点等现象的产生。同时，若是阀芯、阀座变形不是较

为严重的话，可以利用细砂进行处理，以此保证其表面

光洁程度，实现良好的密封，加强阀芯、阀座之间的衔

接，以此保证自动化仪表调节阀生产的有效性 [5]。

3. 振荡故障处理

其实，在自动化仪表调节生产的过程中，引发振荡

现象的因素有很多，因此需要根据问题进行具体的解决，

其内容如下。

（1）针对轻微的振荡，可以根据自动化仪表调节阀

生产的需求，适当增加调节阀的刚度，这样在一定程度

上可以消除自动化仪表调节阀振荡问题的产生。增加自

动化仪表调节阀刚度的时候，若是选用大刚度弹簧的话，

可以改用活塞执行结构，满足自动化仪表调节阀稳定、

安全生产的需求。

（2）针对管道的剧烈振荡，可以根据情况的需求，

适当增加支撑力，这样可以起到振荡消除的作用，进而

保证自动化仪表调节阀生产的稳定性。

四、日常维护措施

1. 阀门定位器离线

在自动化仪表调节阀日常维护的时候，需要将阀门

定位器离线作为重点检查的对象，具体的维护和检查内

容如下。

（1）需要对自动化仪表调节阀插件进行全面的检查，

保证其清洁程度，避免造成不必要的影响。

（2）需要对元器件、零配件、连接件等方面进行全

面的检查，不能出现破损、断裂、变形、腐蚀、以及密

封不良等现象的产生，并且需要每隔一个阶段进行检查

一次，这样可以将不安全隐患进行消除，确保自动化仪

表调节阀生产的有效性，实现良好的生产效益。

（3）需要对定位器喷嘴挡板装置，以及放大节流装

置进行检查，需要保证其畅通性，这样可以降低各项问

题的产生。另外，需要对递给的反馈杆进行检查，分析

各个部件存在松动的现象，若是有需要立即进行处理，
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避免引发问题，影响自动化仪表调节阀的正常生产 [6]。

2. 日常检查

做好日常检查工作也是确保自动化仪表调节阀生产

稳定性的关键。那么，在自动化仪表调节阀日常检查的

时候，针对生产环境较为恶劣的自动化仪表调节阀，应

当每隔一段时间检查一次，一般情况下应当每年检查一

次，并且重要仪表回路需要每三年检修一次，这样可以

保证自动化仪表调节阀的使用寿命，并且降低各项故障

问题的产生。

五、结束语

自动化仪表调节阀作为化工生产的重要设备，良好

的稳定性和安全性，可以有效保证化工生产的效率，实

现高效的经济效益。但是，自动化仪表调节阀在长期生

产的过程中，难免会产生一些故障，影响其生产效率。

因此，本文针对自动化仪表调节阀常见故障，提出了相

应的解决措施，以及日常维护措施，其目的就是降低自

动化仪表调节阀故障的产生，保证自动化仪表调节阀处

于稳定、安全的生产状态，实现良好的经济效益，进而

为化工行业的发展，给予了重要的支持。
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