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钢结构工程施工过程质量问题及管理措施探讨
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摘 要：近年来，部分研究者在研究钢结构工程施工过程质量时发现钢结构工程施工过程质量没有达到相关的要求，甚至是

导致对钢结构质量的误解。作者通过与参与钢结构设计和施工的管理人员组织和讨论相关技术规范和标准，总结了以下工作

中发现的一般质量问题，针对相关的问题，探索解决方案，希望对相关的工程师和技术人员有所帮助，提高该领域钢结构工

程施工过程质量问题。
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引言

钢结构工程通常是节能、环保、绿色的新型再生建筑

系统，其良好的效益体现在钢结构的舒适性、较低的机械成

本和装配速度上，可缩短施工时间等特点。在控制施工工艺

质量时，钢结构工程施工过程质量控制是一个难点和薄弱环

节。本文提供了行为监控和个人监控的具体内容或方案，从

项目审查设计准备设计过程到项目批准，标准质量监控问题

分析和设计解决方案。

1  钢结构建筑界定和特点

第一，耐火性弱。与钢筋混凝土相比，钢具有更好的

导热性和低耐火性。第二，与钢筋混凝土相比，钢是均质材

料。结构应力由钢框架支撑，钢筋混凝土结构中的压应力通

过混凝土传递，拉应力通过受拉钢筋传递。钢框架的接头主

要采用钉子或焊缝改造，接头的设计和施工质量非常严格。

如果订阅出现问题，将产生重大后果和恶果。

2  施工图审查方面存在问题

2.1  施工图审查意见未能有效落实

一般情况下，施工图应在审查前应该密封，并由审计企

业检查和检查。一般情况下，由于密封和批准的设计数量不

多，一些设计单位单独使用这个空间进行设计更改，并与原

始设计合作以回应评论家的评论。如果在现场使用未照明和

未武装结构的施工计划，则计划内容和在线广告的滥用问题

可能仍未解决。此外，不少安装单位未按时交付检验文件，

安装单位不了解电子检验报告。熟悉针对错误设计的类型检

查的内容。

2.2  图纸优化修改后未重新送审

在一些大型钢结构工程中，往往会通过优化和改进设计

来降低钢构施工单位的成本和成本以中标，即钢结构砌块据

说可以减少钢材的使用量。制作合适的设计结构图。进行更

改、安装和定制修改后的设计显著降低了初始安全裕度。因

此，为了优化建筑物的施工方案，需要将第一个施工方案送

评估机构进行新的评估，在对施工进行安全评估后才能进行

施工。

2.3  柱脚处理存在缺陷

柱脚质量的常见问题是在短混凝土柱上没有或没有拆

卸钥匙，浸渍螺钉放置不正确以及柱脚下孔的填充效率低

下。内置脚锚栓安装不当。脚锚栓主要连接钢柱和混凝土短

柱，以保持整体结构和承重稳定性。某些型号的脚锚栓位置

不正确，立柱未正确固定，与脚锚栓末端的最小距离不符合

要求。未正确安装的螺钉通常会导致其问题，例如系统板松

动。压缩螺旋桨未对准的主要原因是测量和铸造误差，这只

能通过改进过程控制来减少。很容易忘记移动剪槽对齐和抗

剪件的设置。技术检查经常表明传输路径或滑动键被忽略。

脚锚栓是为受拉而设计的，脚锚栓的水平力不包括在计算

中。在没有释放元件的情况下，由水平起重机载荷、水平垂

直载荷、风载荷等引起的柱底部的所有剪力都将消失。几乎

穿过立柱脚锚栓，破坏立柱脚锚栓。同时，由于下沉式锚杆

高度低，无法拧紧螺母，无法保证脚锚栓的抗拉强度和钢柱

的整体稳定性。柱子底部的空间被填充了两次。柱子底部的

底板与混凝土柱顶部之间的间隙在结构本身中通常设计得非

常小，这使得填充或填充浇注材料变得困难。与填料的距离

通常为 50 毫米。为避免二次填料等问题，建议使用高度自

流平的最终密封胶。检查固定螺钉连接和检查装配质量时出

错。强力螺丝的拧紧分为初步拧紧和最终拧紧。对于大件，

必须拧紧。它们必须在同一天申请。请记住，最后一个景点

应在施工后进行。所有连接螺栓必须一一检查，以防泄漏、

扭曲或松散。对于现场制作试件，试件和钢构件必须采用相

同的材料、相同的批次、采用相同的摩擦和表面处理工艺并

使用相同的螺钉、相同的方式。分配。有些密封件必须存放

在相同的环境中，以便逐步检查。大部分被测型号的滑移系

数很高，部件的实际表面光洁度很差，滑移系数根本不符合

设计要求。在某些型号上，刚性螺纹连接不是按照设计加工

的，因此滑移系数可能不满足单位剪切强度要求和单位强度

系数。研磨必须基于通用的设计要求。在焊接带材和加强或

加长连接板时，不会发生所需的对角位移，可重复使用起重

机的中心柱是沿着旋转柱设计的，但柱本身和坡道导致焊丝

设计的差异。工作中很容易发生意外。

端接板摩擦面大于规范要求。摩擦型高强度螺栓连接方
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法是基于螺栓压缩部件之间的连接，并利用摩擦力防止部件

移位以实现内部传动。如果元件的反面存在间隙，则拧紧后

摩擦面之间的压力会降低，从而影响承载能力。金属加工技

术的静态质量控制常表现为刚性螺栓连接板变形变形，接触

面不能牢固紧固。测试表明，如果差异大于1毫米，则防滑

性降低10%。如果偏差小于等于1mm，对滑动面的摩擦影响

很小，基轴可以实现正常的内部传动。如果接触面有间隙，

必须做如下调整：1.0 mm < S < 3.0 mm以1:10的角度磨削，

磨削方向必须与受力方向垂直。S≤1.0mm不能加工。S > 3.0 

mm必须有轴承法兰，如果轴承法兰和工艺与配件相同，摩

擦面必须在两侧。可以建造和安装由檀香木制成的弹簧、支

架和其他元件。为节省钢材和人工，本机没有檀香板和墙梁

支撑的侧撑，影响了檀香木的抗扭刚度和墙梁的可靠性。在

某些情况下，由于安装屋顶山墙或各种管道，施工不允许擅

自增加房屋的荷载，导致钢梁过度弯曲或倒塌。有的可以随

意延长檀香带或加大后背螺丝孔的直径，方便安装。如果檀

香条的直径或檀香托板上的孔洞过大或过大，都会失去整体

的稳定性。

3  钢结构施工要点

一般来说，钢结构设计的过程比较复杂，设计要求不

同，细节差异较大。

3.1  选材与连接

钢材一般分为钢板、型材、金属制品和管材四大类。

对于结构钢，常采用普通低合金钢、高碳结构钢和普通碳素

钢。碳钢的硬度比较低，但是硬度比较高。在钢结构建筑

中，柱型材通常为箱型材或宽“I”形翼缘，除“十”字等

外，多为“h”形钢梁焊接或轧制。如果有特殊要求，也可

以满足横截面。组装前，测试主要焊接接头的焊接工艺，以

确定焊接规格和各种参数。

3.2  钢构件的堆放以及选择安装机械地点

一般来说，放置结构的地板表面应为结构覆盖表面的

1.5倍。根据装配工艺的不同，从运输现场运输到施工现场的

钢制零件必须在装配机的惯性区使用装载机和卸载机进行安

装。如果物品在运输过程中发生变形，必须现场修理物品。

通常用于组装钢结构的塔环臂长度必须足够，承载能力必须

足够满足各节段的吊装要求。钢丝绳的承载能力也能满足较

高的起重要求。行驶速度足以满足安装要求。使用多台机器

时，轴高差必须足够大，以避免危险碰撞和安全操作。每台

塔机之间必须有足够的安全距离，以防止副臂撞击塔架。钢

结构建筑更适合物体的正确、对称、均匀的投影，因此输送

带的结构要因地制宜。

3.3  安全施工

安全施工是钢结构的重要组成部分，高大的钢结构具

有更大的使用和悬挂功能。施工中有很多实心螺丝，即使这

些部件很小，如果从高处坠落，后果简直是灾难性的。根据

钢结构建筑的设计特点，必须提前协调测试过程，必要时必

须采取保护措施（例如防坠落板、防坠落板、梯子、绳索

等）。加强安全教育。现场工作人员。将杆悬挂在外墙上

时，放置安全网，通过将杆连接到框架来临时调整移动的二

极管，并随着框架的上升逐渐抬起它们。将横梁端部的挂袋

通过拧紧强力螺栓，焊接时放置导板，及时将夹板放在地面

上，以确保施工安全。

3.4  钢结构工程质量 问题的改进措施

首先，需要考虑钢结构建筑的施工方案，以及相关的装

配工作质量是否符合标准。因此，需要验证设计图纸中规定

的材料的标准规格、型号、性能和性能是否足够，联合应用

是否合理，约束条款要求的内容是否完整。

加强资质审查。核实钢铁企业和施工单位的资质，包

括许可证、资格证书、工作报告、设计专用证书和安全生产

许可证。加强对施工人员和项目管理人员的培训，包括施工

研究及相关技术标准，如CECS102-2002《轻钢结构建筑钢

结构技术规范》、GB-50017-2003《钢结构规范》《JCJ81-

91》《钢结构规范》、GB-50205-2001《钢结构工程施工过

程质量认可规范》等。使施工过程成为要遵循的规则。

完善施工方案。钢结构建筑技术需要客户产品的实施，

对结构、稳定性和完整的施工提出了更高的要求。结合计算

机技术创建3D模型，对钢结构建筑、模型元素、接头、内

置螺丝等部件进行深度设计，优化参数，提高装配精度。将

在安装现场准备详细的施工计划，包括施工和质量、设计和

成本控制。提供设计和组装单位进行前期设计验收和重大测

试，核对笔记和图纸，快速排查设计问题。

优化物资资源。规范钢材、实心螺栓、焊丝、焊丝等

相关材料和设备的交付，将施工图结合成详细的采购计划，

选择知名供应商、企业资质和许可证、产品质量、资质审查

和评估灾难性测试协议。企业设备、材料从企业发运时，必

须按照国家标准进行现场组装，控制设备和材料的种类和数

量，以及钢材强度、耐久性、耐腐蚀性等重要部件。固定螺

栓的拧紧力矩、焊丝表面状况、理化性能等，被正确归档和

存储。

4  结束语

综上所述，钢结构工程是工业化程度高、抗风抗震、保

护环境的绿色建筑的重要基础。加强钢结构设计质量控制，

加强适应性试验，完善施工方案，优化前期材料资源。提高

焊缝质量，保证安装精度，活动期间注意防腐工作，严格审

批紧跟最新发展，加强质量监管。
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