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有关胶带输送机常见故障及预防措施
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摘  要：胶带输送机在许多领域都有这种重要应用，其特点是适用性和灵活性强，能够通过自动化技术进行统一控制，从而

提升运输效率。在煤矿开采作业中，胶带输送机是运输煤炭的主要工具，使用过程中胶带输送机可能出现各种类型的故障问

题，导致运输效率降低，严重时带来安全事故，影响到人员生命安全和设备安全，导致煤矿开采作业无法顺利进行，给企业

带来经济损失。判断和处理故障能够解决确保胶带输送机安全稳定运行，因此本文研究了胶带输送机常见故障问题，并提出

了具体的预防方法，希望对胶带输送机安全稳定运行发挥作用。
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胶带输送机是煤矿开采工作中重要的机械设备，对于

实现煤炭开采自动化有着重要的意义。如果在工作期间胶带

输送机出现故障问题，将会影响到煤矿生产作业质量，科学

判断和处理故障非常关键，这是消除事故安全隐患的重要方

法，也是提升管理质量的重要方法[1]。因此本人结合实际经

验研究了胶带输送机管理工作中常见的问题，并集合故障类

型提出了故障预防措施，希望为业内专业人员提供可行性的

参考，使得胶带输送机运转变得更加安全有序。

1  打滑故障

1.1  打滑原因

打滑故障也是常见的故障问题，具体成因如下：驱动滚

筒处胶带发生松弛，一是由于输送带长度较大，处于长时间

运行，应力的作用使得皮带变松，而是载物的重量较轻，三

是张紧装置无法正常运行，导致胶带的松紧程度调节变差；

摩擦系数减小，由于主滚筒包胶出现严重的磨损导致出现脱

胶问题，使得摩擦力变差，还有就是胶带与滚筒接触位置沾

满了煤泥、煤尘以及其他杂物，使得胶带表面的摩擦系数降

低，从而发生打滑；胶带运行时受到外力影响出现阻力过

大，过负荷使得胶带无法运转，或者滚筒转动速度变得非常

缓慢，胶带与底板存在着严重的摩擦问题。机尾滚筒处发生

胶带跑偏问题，导致机头卸载物料堆积从而使得胶带发生打

滑，图1胶带输送带接头。

图1  胶带输送带接头

1.2  打滑危害

打滑导致胶带发生严重的磨损，使得胶带使用时长变

短；导致胶带速度变慢，末端落煤拉运效率变低，严重时导

致皮带无法正常启动，出现停止工作问题；严重打滑带来堵

煤问题，同时也导致驱动滚筒位置所在处的胶带发生严重磨

损现象，皮带磨损变得更加严重[2]；传动滚筒位置发生打滑

后使得滚筒将与胶带之间的摩擦系数增大，带来磨损、烧焦

或者烧穿等问题，如果摩擦严重，可能使得胶带起火，带来

井下安全事故。

1.3  预防措施

提升胶带输送机管理工作质量，使得司机能够将责任

落实到位，出现打滑问题后第一时间处理问题；避免水、煤

泥、煤尘或润滑油粘贴在滚筒位置，使得胶带与滚筒处的摩

擦系数保持稳定；禁止载荷装填进行启动和停车操作；应用

包胶滚筒或带槽护面滚筒，能够使得滚筒与胶带间的摩擦系

数增加；定期检查胶带松紧程度，做好设备维护工作，增大

胶带张紧力；在打滑严重位置安装胶带打滑保护装置，如果

发生胶带打滑故障后，可以第一时间获取打滑信息，及时进

行停机维护，使得打滑事故得到及时处理法，防止打滑事故

继续演变[4]。

2  撕裂故障

2.1  撕裂原因

胶带输送机受到尖锐物体伤害发生撕裂，如锚杆、钢

钎、工字钢、铁块和大块矸石等，这些物体使得胶带结构发

生破损，进而使得胶带出现撕裂问题；胶带严重跑偏也会使

得胶带发生撕裂问题，通常情况下胶带的边部撕裂较为严

重，胶带内侧不会受到影响；仓口篦子受到应力作用后出现

折断，矸石及煤块对胶带产生较大的冲击力；各个滚筒处存

在着体积较大的物体使得胶带受力过大导致撕裂；胶带接头

处连接效果变差，在受到巨大的负荷作用后发生撕裂，接头

卡子发生锈蚀以及穿条发生锈蚀也会出现这类问题，接头处

发生撕裂分为横向断裂和纵向断裂。

2.2  撕裂危害

使得皮带磨损变得更加严重，导致皮带使用寿命变短，

使得企业成本投入增加；使得煤炭落到运输巷道内形成堆

积，给工作人员带来更多工作负担；造成停产抢修。

2.3  预防措施

解决胶带严重跑偏问题，防止出现胶带撕裂问题；对

胶带输送机司机进行安全教育，使得司机人员的责任心得到

加强，从而提升胶带管理工作质量；制定科学的方案减少异
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物带来的影响，实现这一目标可以从采掘源头进行控制，采

掘是将大块煤矸石等合理地装载在胶带上，避免胶带输送机

装载过大质量的矸石和其他重物等，防止重物对胶带面造成

影响，使得胶带的结构发生损伤；将溜煤眼技术进行改进，

溜煤眼可以选择长锚杆支护方法进行支护，避免仓壁受煤流

冲击从而使得锚杆脱落导致胶带发生划伤或撕裂等问题；改

进落煤方法，尽量减少煤流直接落进采区煤仓和溜煤眼等位

置，采区煤仓和溜煤眼可以采用坡道缓冲煤流技术，对于磨

损严重的溜煤简可以采取措施进行修理，防止矸石及煤块对

胶带造成直接的影响；使用更为完善的撕裂保护设备，如果

设备检测到胶带撕裂风险可以及时通知工作人员，从而进行

及时检修。

3  托辊不转

3.1  故障原因

托辊质量不达标，与安全要求差距较大。托辊与胶带未

能形成密切接触。托辊外壳受到杂物卡阻，无法正常地进行

运行；托辊密封不佳，导致大量的煤尘或污水落入转轴的轴

承内部，导致轴承钢球内存在大量的污泥，从而影响托辊运

行；托辊轴承中缺乏足够的润滑油，由于水或潮湿空气与托

辊直接接触，使得钢球和内外滚道发生了锈蚀问题，使得轴

承无法正常地运行。

3.2  不转危害

托辊不转使得输送带阻力持续增加，导致托辊与胶带之

间的磨损变得非常严重，同时也带来大量的电耗问题。严重

时使得胶带发生跑偏、撕裂或者电机烧毁等问题，对于井下

作业的安全造成了严重的影响；胶带机在跳动量范围内能够

稳定平稳运行，但是会发生共振跳动问题，导致物料发生洒

落，对环境也带来了影响[3]。

3.3  预防措施

严格控制托辊质量，避免托辊受到重物的作用发生无法

转动的问题；检修人员需要将自身的责任落实到位，定时进

行检修，并配备备用托辊，在发生托辊结构故障后第一时间

内更换托辊，使得胶带运输机能够稳定运行；及时调整胶带

输送机，确保托辊与胶带能够形成较为紧密的联系，保障二

者受力的均匀性；及时清理托辊表面的污泥和洒落，避免出

现托辊堵死不转现象，也能使得托辊使用寿命得到延长；定

期对所有托辊进行检修，保障所有托辊都能够稳定地运行；

加强维护保养工作，同时也要注意水淹对托辊的影响，发现

水淹问题及时疏通，并进行干燥处理。

4  断带故障

4.1  断带原因

胶带质量问题，由于生产时胶带结构存在缺陷，所以

出现断带；胶带处于长期、高负荷运转的状态下结构发生

变化，或者受到尖锐物体的影响，使得胶带的结构发生破

损，导致胶带发生断裂问题；机头部或机尾部存在着许多

煤矸石使得胶带输送机发生堵塞并停止运行，这使得胶带

运行阻力大大增加，压力过大会导致断带问题出现；主副

传动滚筒下存在着大量的浮煤，下行胶带可能出现噎死断

带问题；接头问题，由于接头长期受到水分浸泡使得穿条

断裂，如果此时未能及时割做接头，将会引发断带问题出

现，从而导致胶带无法顺利地运行下去；钢丝绳芯强力胶

带会因为绳芯锈蚀、断裂或以及硫化等导致胶带发生横向

断带故障；胶带严重跑偏也会带来断带故障；胶带严重打

滑也是造成断带的重要因素。

4.2  断带危害

煤矿胶带输送机的长度较大而且处于高负荷的运行状态

下，如果在重载情况下发生断带下滑事故，可能使得胶带出

现逆转现象，进而导致胶带机机架发生变形，使得设备发生

损坏，使得运输巷道发生堵塞，而进行这类事故处理需要花

费大量的物力和财力，如果问题发生的时间较长，还会带来

重大经济损失，严重时甚至带来人员生命安全事故。

4.3  预防措施

胶带进货时控制载物质量，不给断带风险事故发生的机

会；加强现场管理工作，定期进行预防性检修工作，割做机

械接头，将磨损严重的胶带进行更换；及时清理主、副滚筒

位置的浮煤，防止其不断堆积；控制大块煤矸石的运输，防

止胶带输送机受到巨大应力作用发生断带，胶带输送机不能

输送钢梁和液压支柱这类物品，防止对胶带造成影响；钢丝

绳芯强力胶带输送机可以采用高质量的接头，并对接头进行

结构检测，对钢丝绳芯状况产生更多地了解；防止胶带严重

跑从而带来断带问题；防止严重打滑；完成安装工作后需要

将保护装置应用其中，这样能够有效地减少断带事故发生。

5  结束语

总而言之，胶带输送机故障问题对于煤矿生产质量有着

重要的影响，采取措施将胶带输送机故障解决对于提升煤矿

生产质量发挥着重要的作用，除了需要应用科学的方法，也

需要不断强化安全生产管理工作，定期做好胶带养护管理工

作，为工作人员提供更多专业技能培训工作，使得工作人员

能按照技术标准工作，这样也能减少胶带故障发生概率，提

升胶带运行的稳定性。
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