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卷烟包装保湿盒的性能及工艺优化研究

夏 超 胡永平

江西中烟工业有限责任公司  江西 南昌  330000

摘 要：烟用包装保湿盒，涉及烟草包装领域。随着烟用包装技术的不断发展，一种有别于传统翻盖包装盒体、能有效防止

香烟因多次开盒导致的烟气散发、受潮的新型包装方式被研发并投入到烟草工业企业使用，但使用过程中各种质量问题也越

发明显，本文主要针对严重影响外观的脱墨现象进行优化研究。
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1  保湿盒概念提出背景

现有传统机包香烟的包装小盒（GDX2）一般包括盒体

和盒盖，盒盖为翻转式纸质盒盖，盒体内有框架纸与铝箔内

衬纸。香烟盒打开后，取烟时盒内的内衬纸被撕开后，香烟

盒处于不封闭状态，内衬纸难以密封其内的香烟。香烟与空

气长时间接触，会导致受潮或水分流失、烟气及香味散发，

从而影响香烟的质量。

2  保湿盒概念的提出与优点

鉴于以上原因，2015年开始国内包装企业陆续开始开发

一种新的包装方式即烟用保湿内盒，力求能开发出一种有别

于传统包烟、能有效防止香烟串味、受潮、烟支水分丢失影

响口感的新型包装方式。以江西中烟工业有限责任公司（以

下称江西中烟）为例，2016年底，江西中烟联合武汉艾特纸

塑包装有限公司（以下简称武汉艾特包装）设计推出新型保

湿内盒并应用于批量生产。武汉艾特包装组织各相关厂家

（纸张、不干胶、模具、胶水）加工生产。保湿盒由保湿盒

体和保湿贴（密封封签）两部分组成，可取代传统烟包包装

方式的框架纸和铝箔纸的作用。保湿盒在组装时，各面严格

密封，粘紧。装烟后贴上保湿帖，保湿贴密封严实，并可以

反复粘贴，避免烟盒开启后，烟支长时间与外界接触，进而

达到烟支的保润、保湿、留香、避免串味的效果。

3  保湿盒的使用材料及成型要求

根据上述要求，开发者设计出一种可放置于小盒包装内

的密封内盒，该内盒可对烟支进行密封贮存，同时该内盒可

对烟支起到保住水分、防止外界异味进入、防止烟支香味水

分散失和环境水分的吸收的特性。在底纸的基础上，为进一

步提升密封型和耐破性，我们采用一种新型的密封性极强的

复合PET聚酯膜，其特性平均分子量约2万，由于PET分子链

中含有苯环，且相邻苯环的排列不在一个平面上，致使PET

分子链段的内旋转十分困难，所以表现出极高的模量与线性

高分子，具有较高的刚性和优越的力学性能。该PET膜与高

密度纸基进行双面复合，有效解决了纸张要求高密封性难

题。为达到反复抽取烟支仍可保持密封性的目的，保湿内盒

采用了耐折性极强的不干胶粘贴取烟口将盒体封闭，保湿帖

选用0.1mm厚的环保型聚酯膜不干胶，在内盒表面可反复黏

贴25次以上，反复粘贴牢固可以保障卷烟的密封型和提升消

费者的购买体验。保湿内盒成型时的胶选用卫生指标合格、

无异味的水基胶，可保障产品的安全质量，环保型高粘性白

胶进行封盒进行封盒时，对烟支香气不产生影响。通过采用

以上工艺设计组装制成的保湿内盒，可以大幅降低卷烟在不

同地区、地理环境、季节下的温度、湿度对烟丝品吸口感的

影响，严实的密封性能有效地防止烟丝水分、香气的流失，

起到“保湿、保润、保香”效果。

4  保湿盒的制作过程

根据设计开发思路，制定了保湿盒的制作流程：底纸—

（印刷）—模切—（预折）—贴不干胶—（模具、刷胶）—

成型。底纸：选用高纤维强度的环保材料进行保湿盒印刷制

作。印刷与模切：对保湿内盒进行里层与外层的涂布与印

刷，印刷起到美观的同时对填补底纸纤维表层空隙，加强密

封性能。预折：预折的目的是防止保湿盒在粘合的过程中出

现反弹，起到定型作用，使其在后序的粘合中成型稳定。贴

保湿贴不干胶：要精确定位，同时粘合紧密。刷胶：采用丝

网刮胶方式进行刷胶，胶水采用环保型水性白胶。成型：采

用尺寸精准的模具预装成型，整压，干燥后再取出模具。这

样外观棱角分明，尺寸精准，无变形，利于装入小盒配套。

5  保湿盒的运用

2016-2017年江西中烟技术中心与武汉艾特包装联合研

发，先后成功开发出五种保湿盒并应用到金圣（滕王阁时来

风送）、金圣（圣地中国红）、金圣（瓷9+1）、金圣（滕

王阁金叶天香）、金圣（智圣出山国瓷）卷烟规格中。

6  保湿盒在实际运用中面临的问题

随着保湿盒在市场上的推广应用，这种新型包装方式在

高端卷烟品牌上受到了广大烟民的青睐。经过季节变换、市

场消费者反馈等，保湿盒包装在烟支装烟、封装、存放过程

中也出现过一些异常，主要有以下几个方面的问题：（1）

保湿盒密封时有开胶现象；解决方案：因粘胶处为整版印刷

光油，而光油对胶水的附着力较小，将粘胶处的印刷光油去

掉，可以改善胶水粘力不足问题。（2）不干胶在撕拉过程

中会出现拐角处被撕破；解决方案：在不干胶拐角处由直角

改为圆角连刀处理，增加了撕开方向的内应力。（3）不干
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胶粘贴位置不居中，表面有色差；解决方案：要求印刷公司

改进贴不干胶的手法，增加粘贴辅助线，严格对位贴不干

胶。同时在印刷中对照标样印刷，每批专色统一调配上机，

减少了色差。（4）不干胶在撕拉过程中易将盒体表面的油

墨拉掉，造成粘接处有掉色白点，尤其在冬天干燥、温度低

的情况下，掉色情况更为频繁。解决方案：造成不干胶撕拉

时掉色的原因很多，在开发初期有过不断的改进，可以通过

改善制造底纸材料、不干胶粘力、油墨光油附着牢度来解决

这个问题。

7  保湿贴多次开盒脱墨问题的优化研究

7.1  关于不干胶粘性与气候环境（温湿度）的关系

（1）从测试结果分析得出以下结论：①温度越高，湿

度变高，不干胶的粘性越柔和，活性大，胶力均匀，易于剥

离。②随着温湿度降低，胶性变脆、粘力偏大，且表面粘力

不稳定，如在5℃以下表象为不干胶剥离后，偶有局部的油墨

点被不干胶反拉起来，但不明显。（2）根据以上测试结果，

我们确定最佳测试贮存环境与测试方法①测试与存储环节：

温度24℃±3℃；湿度：55%±5%。②检测前要求在此环境中

静置： > 8小时；③撕开不干胶测试速度：5厘米/秒；④撕拉

方向：垂直拉起后与不干胶拉开时旋转方向一致。

7.2  改善油墨性能提升油墨附着力

针对撕开保湿贴时，纸张表面油零星的油墨被撕扯掉

色的问题。我们展开使用7种油墨与光油的组合方案再次打

样印刷、烫金、模切；模切完毕后，在室内放置（湿度：

40%；温度：10℃）3天+室外（湿度：40%; 温度：-1~2℃）

放置12小时后，随机抽取10人，模拟消费者强力撕拉，记录

出现出现拉掉油墨的次数。

测试结果如下。

序号 油墨 光油 哑油
破坏性耐撕拉次数模拟测试记录（模拟10人） 平均耐

拉次数1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 沃碧特 沃碧特 杭华 25 27 25 30 30 29 32 36 32 35 30.1

2 沃碧特 无 杭华 3 6 10 12 5 8 4 7 10 8 7.3

3 金固力 沃碧特 杭华 5 6 5 4 25 25 30 31 29 30 19

4 金固力 无 杭华 2 2 5 5 1 2 1 2 20 18 5.8

5 海中辉
海中辉收

缩面油
杭华 8 12 22 19 24 25 26 30 28 30 22.4

6 海中辉 无 杭华 23 25 26 25 35 42 32 40 33 30 31.1

7 杭华 沃碧特 杭华 28 41 38 42 33 33 42 41 38 28 36.4

以上方案显示，第7种组合印刷是耐拉最强的一种组合方案。

7.3  改善不干胶表面粘力进行测试

在改善了油墨组合方案后，我们又联合不干胶材料供应

厂家对不干胶的粘力进行了减弱处理，并于改进当天进行保

湿盒的生产。在保证保湿盒密封性、保湿贴粘合效果不受影

响的情况下，与上批生产的不干胶对比测试如下：2021年1

月7日，在室外放置12小时测试（湿度：20%；温度：-1℃-

4℃），测试结果显示改进的不干胶粘力适当降低，有利于

提升不干胶揭开耐拉次数。

类别 材料 初粘力测试/平均 动粘力测试/平均 耐拉次数/平均

原生产方案
杭华油墨+沃碧特光油

（原生产材料100万批次）

400

397

120

112

30

30次不掉

450 120 30

380 120 31

370 100 36

390 110 29

390 100 24

新方案

（减小粘力）

杭华油墨+沃碧特光油

（原生产材料100万批次）

220

328

90

93

＞38

＞35次不掉

360 100 ＞35

300 80 ＞32

370 90 ＞35

360 100 ＞31

360 100 ＞39

7.4  改善光油上胶量厚度

为验证胶印后光油厚度与附着力的关系，在烫金完成后

进行了贴保湿贴后撕扯测试。对比测试结果原方案最佳。

7.5  改善纸张清漆，提升油墨附着牢度

最后进行改善纸张表面清漆测试。本次测试使用改进

后的纸张表面涂层测试（H样、B样），油墨和光油均使用

原生产材料，经烫金、模切完成后进行了贴保湿贴后撕扯测

试。经原生产方案、B、H，三种方案对比，B方案实际效果
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明显优于另外。评审会上一致同意生产使用B方案纸张（略

作改进）。

优化方案：根据以上的各种组合测试结果，最终对保

湿盒的各项材料及生产工艺参数确定以下优化方案：纸张：

采用上海紫江清漆改进型纸张（只改善清漆，底纸及克重不

变）；不干胶：采用改进型减弱粘性的不干胶进行生产（重

点在保湿盒顶部减弱粘性，其次是正面贴合处减弱粘性）；

油墨与光油：采用杭华印刷油墨与沃碧特光油进行组合印刷

（维持原来的油墨与光油组合，型号不动）；印刷光油网纹

辊，采用100线的网纹辊进行印刷上UV光。包装方式：在包

装时合理控制整压时间，既要保证不干胶不开胶，也要防止

因压力过大过长造成不干胶与表面光油粘合过紧，导致撕开

时掉色。

8  结束语

烟草新型包装保湿盒的应用与工艺优化的研究，极大

地提升了消费者购买高端品规卷烟的观感及品吸体验，是卷

烟工业企业聚焦品牌高质量发展的重要目标。持续强化质量

管控能力，聚焦工艺优化改善的规范化建设，推进质量改善

文化氛围营造，是管理提升、品质提升、制造进步的关键环

节，为企业的发展奠定了坚实的基础。
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