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关于钢结构厂房施工与安装质量控制要点浅谈

汪立仁

铜陵营造有限责任公司　安徽　铜陵　244000

摘　要：随着社会的不断发展，对各方面工艺的要求逐渐提高。工业技术随着建筑业的不断发展而不停的改进。传统的极

限结构已经慢慢的满足不了现如今的要求，极限结构已经慢慢过渡到了钢结构。伴随着建筑的技术政策的应用转变，钢结

构更是得到了广泛的推广，应用也越来越广泛，更多的现代工业企业开始使用钢结构。所以控制好钢厂房施工与安装质量

是相当重要的。在钢结构厂房施工与安装过程中，采用全面有效的控制，明确施工过程中质量控制方法，在确保施工质量

的同时也提高施工的效率。
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一、钢结构厂房概述

钢结构厂房是指采用钢构件作为承重结构，进行专业

系统集成的建筑。钢结构的优势非常明显，包括循环再利

用、灵活性、抗震性能等，钢结构的合理应用，促进高强度、

轻质量建筑材料的发展，同样也在一定程度上释放现代建筑

行业的活力，促进行业的快速健康发展。从客观上看，随着

我国生态文明战略的实施，建筑业必须面对来自内外部的挑

战，在满足建筑结构稳定性和对地震等自然灾害抵抗能力提

升的前提下，更好地实现现代建筑安全性、经济性、实用性

的统一和绿色化发展的新需求。另外，钢结构的整体材料更

为轻便、连接技术更成熟，建筑构件便于生产、运输，施工

速度快，能够有效降低生产的成本。钢结构相比于传统建筑

材料，具有较强的耐磨性与耐久性能，所以使用寿命也更长，

能够促进建筑施工效益的持续增长。

二、钢结构厂房施工实例分析

1. 工程概况

本工程中涉及到的厂房为三连跨，总跨度 75 m，长度 

268 m，建筑面积为 20469.8 ㎡。本工程计划在 2020 年 3 月

份开工，2020 年 9 月份竣工。在这一工程中，对钢结构施

工质量问题提出了严格的标准，并且由于主体工程的施工工

期比较短，所以，更需要加强施工过程中的质量管理，从而

保证工程的质量。

2. 施工放样

到现场进行实地勘察，并且进行施工放样是土建工程

施工需要进行的第一步，钢结构厂房工程的施工也不例外，

首先要做的就是施工放样。在实际的工作过程中，技术人员

要做的是首先全面分析整个厂房工程的设计图纸，然后仔细

核对厂房结构中的多个标高和轴线。而在审核的过程中，如

果出现偏差发现问题，必须将出现问题的点明确标记在现场

和设计图纸上。

3. 钢屋架吊装施工

（1）钢构件的吊装前的检查。钢构件的几何外形尺寸、

连接板所在的位置和角度、螺栓孔所具有的直径以及它们之

间的孔距、焊缝的坡口、附件的数目多少及其规格、高强度

的螺栓，连接时摩擦面的质量都是在钢结构在进场或者所有

构件拼装完成后必须对钢构件进行严格检查的项目。

（2）构件拼装。在进行吊装操作之前，需要做的工作

是将运送到现场的分段钢梁进行拼装并成为整体。而且需要

按照制造单位提供的详图使用不同的连接方法，在钢柱的分

段处使用的是焊接的方法，在钢梁的分段处使用的是高强度

的螺栓连接。进场后，钢柱首先要检查的是钢柱的编号、钢

柱的外型尺寸、钢柱上螺栓孔的质量以及焊缝坡口，而且要

校正和修补由于运输而造成的构件的变形和涂层的破坏。

4. 钢柱施工

钢柱的安装工序是首先进行吊装定位，然后将定位好

的钢柱焊接好完成固定，这些工序都是在高空中完成的。因

此，保证在安装钢柱的过程中使用安全牢固、稳定可靠的施

工设施和安全措施非常重要。

（1）在进行钢柱的吊装之前，需要先在安装钢构件需

要的位置引柱子定位轴线（列线），为安装后的检测工作提

供便利。在上下柱进行对接的时候，要求其和地面的标高与

轴线（列线）复核。

（2）所有的钢柱都需要进行检验，合格后才可进场，

进场后在钢柱的两端部做好标识，包括钢柱中心（轴）线基

准等。（3）在吊装上下两节钢柱之前，需要将安装用的标

高控制线画好，在画的时候依据的是基准标记（标识），即

每节钢柱的上端部，并且至少向两个不同的方向进行投射。

（4）吊装时，需要根据钢柱不同的截面、长度、形状

和吊装机械的性能来选择具体不同的钢柱的吊点、吊装使用

的方法，进行吊装时吊点的位置以及吊点数，并为了使安全

性得到保证，让施工方法快捷就位。一般的钢柱都具有较好

的弹性和刚性，选择吊点时经常采用一点或两点位正吊（垂

吊）的方法。吊装时，要求保证钢柱能够平衡地垂直起吊，

这样一来，吊装落位后的对线和校正就比较容易。
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三、钢结构工程施工质量控制

1. 强化钢构件生产管理

钢结构建筑的整体质量控制，要从图纸深化开始，在

构件生产、原材料选择及安装的整个过程管理环节下功夫；

高质量的构件，加工生产的精细化、施工安装的精益化，才

能够体现钢结构建筑“中国建造”的优势。认真做好工序衔

接和施工组织，实现精益建造，做好施工单位的成本核算与

管控，做到成本的最优化，提升整体的结构强度与稳定性，

满足承重能力的设计标准和要求，更可以抵抗自然老化的问

题。在对钢结构进行下料、组装、焊接、预拼装的施工过程中，

对所有零、部件的制造精度进行严格的控制，在进行施工生

产时，必须遵循钢结构工程的规章制度和规范，同时应强化

全员、全过程质量管理体系的有效运行。

2. 对原材料的控制

施工材料质量的好坏，对于钢结构工程施工有着非常

重要的影响，因为施工的质量的高低与其有着直接的关系。

所以，对施工时所用的材料进行严格控制是在进行钢结构厂

房施工时首先要做的事。在进行正式施工之前，要清楚了解

该工程的施工图纸及规范要求，对所有要用到的施工材料都

进行仔细的质量检测。一方面，需要做好材料供应商、材料

材质的检验和把关，把好原材料进场的第一道关，避免施工

材料选择时，出现偷工减料甚至不符合施工建设标准的问

题；另外，在进行施工的过程中，需要根据不同阶段对材料

的不同用量进行合理安排，这样才能使下料的质量更好地满

足钢结构厂房建筑施工的要求。

3. 吊装的质量控制

要从三个角度控制吊装的质量。首先，吊装钢立柱的

时候，底板下面的垫铁要垫实，保证钢立柱的稳定性不会受

到影响。立正钢立柱之后在拧紧脚螺栓的同时二次灌浆，保

证钢立柱不会产生位移偏差。在制作钢立柱的过程中，底座

板到牛腿面的距离一定要把控好，这样才尽可能保障钢立柱

在运输以及吊装过程不会发生变形，影响过程质量。其次，

吊装吊车梁的时候，先要检测吊车梁是否发生变形，一旦变

形，就需要使用新的。吊车梁与支撑牛腿部位的高度以及柱

底到牛腿面的高度都要仔细检查，这些在建筑过程中都是保

障质量的关键。吊车梁的最终校正是在安装完之后，并且是

在屋面系统上进行作业的。大型的吊车梁安装过程中格外要

注意起拱上挠偏差。最后，在吊装钢屋架和桁架梁及受压杆

件时，要控制侧向弯曲矢高、垂直度。按照设计文件选择相

同的构件，并且仔细检查构件可能存在的缺陷。在钢结构吊

装完成后应该检查所有的工作作业是否和原计划相同，不同

部件的水平垂直度，是否达到要求，这些都是保障质量的具

体工作。

4. 螺栓质量控制

首先，确保高强螺栓具有质量检测报告与生产合格证，

加强对高强螺栓进场的复检，保障其整体质量。其次，在全

面施工开展前要对钢结构的构件试件进行摩擦面抗滑移系

数检测工作，保障抗滑移的性能。结合工程的实际特点选

择最佳安装方式，提升整体安装效果。再次，加强高强螺

栓的运输与存放管理工作，避免不合理的运输与存放管理

模式降低高强螺栓的实际使用性能，影响钢结构厂房的整

体安装质量。

结束语

在现如今的建筑行业当中，钢结构厂房已经作为一个

成熟形式展现了它的独特优势。相比于传统结构形式，在施

工过程中有着自己独特的特征。在施工过程中，工厂制作和

安装工作居多，因此，在工作过程中尤其应该控制施工质量。

对于其质量监控是一个动态的过程，从刚开始的预计选材，

到施工过程当中的注意事项，以及工作完成后的保护都应该

有一个完善的监控。通过精细的管理方法，降低施工过程中

质量控制的弊病。加强在施工过程中的质量控制，有助于工

作的快速完成，同时，促进钢结构施工行业的快速发展。
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