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叉车常见故障分析及排除对策分析
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【摘 要】：叉车是一种机动灵活的运输工具，在仓库、货场、铁路、港口、车站、机场等存储场所以及货物运输场所发挥

出了重要作用，通过货物周转创造经济效益。由于叉车使用频繁，并且部分作业环境较为恶劣，容易出现故障，不及时解决

将影响安全使用。基于此本文从叉车液压系统故障特征入手，讨论叉车液压系统技术要求，对叉车常见故障与故障排除措施

进行分析，希望对相关研究带来帮助。
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液压叉车具有灵活性强、平衡性好、操作便捷的优势，

其主要用于短途货物的运输与周转当中，需要确保液压制动

系统的正常运行，起升的灵活性，由此满足货物运输和装卸

需要，这种机械可以显著节约人工成本。不过在实际应用中

也会存在一些故障，以下进行相关分析。

1 叉车液压系统故障特征

1.1 叉车使用初期

新出厂的叉车在初期使用过程中液压系统通常会出现

故障，其与叉车质量不过关、设计缺陷元件、使用不匹配等

因素有关，叉车使用初期的液压系统故障主要表现为温度偏

高、振动较大、压力不稳定。

1.2 叉车运行中期

该阶段是叉车发生故障较低的阶段，主要故障因素在于

液压油质量下降，其中液压油当中含有杂物，可能导致液压

系统的节流孔堵塞，进而造成叉车性能下降，主要表现为溢

流阀以及安全阀工作性能不够稳定，导致液压系统滑阀阻力

过大，还会造成叉车反应迟缓。

1.3 叉车运行后期

叉车经过多年使用液压元件出现严重磨损，并且密封件

老化严重，诱发多种故障主要表现为反应迟缓、外泄漏量增

大、系统运行效率下降。

2 叉车液压系统技术要求

其一，在叉车液压控制系统中传动部件不得在额定速度

范围、额定荷载范围内缓冲明显，无法爬行，再如多路换向

阀壳体不得渗漏或者出现裂痕，要求液压控制铭牌以及荷载

曲线清晰，与此同时，液压控制系统当中的油压必须达到设

计要求，油箱内部的油位要比油位指示器油标线高。此外，

液压控制系统的管路要处于通畅状态，不存在漏油情况，密

封良好。其二，叉车液压系统的液压分配器主要为整体式分

布，要求外壳不存在裂纹和泄漏问题，并且压缩弹簧具有完

好性，随着外力消除阀杆可以快速复位。与此同时要求阀杆

和阀座有效匹配操作手柄，具有良好的刚性和强度，整个液

压分配器表面光滑平整，在外力作用下可以通过手柄快速开

通或者切断液压分配器的油路，保证活塞快速升起停留或者

复位，不会由于振动出现手柄移位问题。其三，安全阀需要

具有灵敏性以及良好的工作性能，处于超载 25%条件下，能

够全部开启对螺栓的螺帽也要紧固调整，操作手柄，能够准

确定位，不会由于振动出现位移情况。其四，油缸在起升或

者倾斜状态下具有良好的密封性，不存在裂纹和泄漏情况。

在油缸倾斜状态下门架也要处于斜状状态，升起油缸过程中

可以将重物平稳举起，并且油缸柱塞回缩在 3毫米之内，倾

斜油缸和门架以及车架铰接需要具有灵活性，并且配合间隙

在合理范围内，升降油缸和门架的连接也要具有牢靠性，处

于额定荷载条件下，10分钟之内门架自沉量不得超过 20 毫

米，自倾角在 0.5 之内。

3 叉车常见故障与故障排除措施

3.1叉车不行走或者车速慢

导致这一情况出现的主要原因在于工作系统共有存在

问题。具体如下：其一，变矩器油位存在异常。油位需要处

于游标尺上下刻度之间，如果数值过高会造成油温上升、车

速减慢、油耗增大，而数值过低会导致叉车行走难度加大，

转向困难。为此需要注入液力传动油以及变压器油加以解

决。其二，低压油管折弯影响了正常进油，需要维修人员检

查油管并将折弯的油管顺直。其三，制动滑阀不回位。需要

维修人员取出滑阀或者更换回位弹簧，为了进一步判定自动

滑阀卡死情况可以停止发动机运行，并连续踩动踏板，听变

速箱操纵阀，如果滑阀运动到位冲击声出现说明滑阀卡死，

这时需要拆下三通接头，手动推动踏板。其四，换挡阀杆不

到位。出现这一情况需要重新调整，如果取出卡死的换挡阀

较为困难需要先取出弹簧，然后拧紧螺杆 7-10mm，发动机
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启动 3-5秒之后换挡阀可回到螺杆处，将其取出并考虑是否

更换。其五，出现滤油网或者滤油器堵塞情况。对于滤油网

和滤油器滤芯的清洗来说，主要方法是将以上物件反复在汽

油中清洗，然后在干净的汽油中浸泡五分钟，取出之后通过

压缩空气吹洗表面，直到将杂质吹洗干净。其六，变速箱轴

头密封损坏，并且轴头工艺孔螺塞脱出导致内漏，这时需要

分析变速箱挂挡油路是否有内漏情况，在变速箱油位处于规

定值过程中，维修人员拉紧制动挂上档位并踩油门踏板，让

发动机从低速过度到高速，这一过程中观察传动轴，如果发

动机加速期间从静止逐渐转动说明离合器打滑，进而导致漏

油情况，需要马上更换密封环。其七，离合器传动盘螺栓出

现松动情况。需要维修人员对传动盘螺栓加以紧固并且更换

油封，如果出现叉车空挡行走但是不能切换档位说明出现离

合器烧毁问题，比如倒挡的过程中一档和二档车速较慢，并

且发动机负荷偏大影响正常倒挡行驶，或者处于前进档的状

态下叉车倒退运行，这也是离合器烧毁表现[1]。

3.2 转向沉重

转向系统油路不通畅会造成转向沉重问题，为此需要分

析液压油量是否充足或者转向轮胎压力是否偏低，如果胎压

偏低需要及时充气，之后判断和分析元件可能出现的问题，

具体如下：其一，流量控制阀卡死并且安全阀钢球密封效果

差，出现阻尼孔堵塞情况。要求维修人员先分析阀芯是否存

在卡死问题，然后使用 0.5mm 直径钢丝处理尼孔堵塞问题和

分析阀门钢球密封效果，必要时需要将阀座拆下，并检查内

部是否存在异物。对阀芯重新安装的过程中要避免安反，否

则会造成转向系统运行压力加大，出现零件损坏情况。其二，

转向液压缸活塞油封出现损坏，这时需要将转向液压缸拆卸

下来，并且更换油封[2]。

3.3 工作装置起升效果差或者不提升

其一，需要对油箱油量是否充足进行检查，如果缺油要

及时添加，其中夏季添加 20 号机械油，冬季添加 10 号机械

油或者 20号抗磨液压油。其二，需要对液压泵进油管是否

吸扁而影响液压油进入起升液压缸加以检查，并根据情况更

换油管或者需要设置螺旋钢丝骨架。其三，检查分配器，分

析安全阀是否存在压力调节过低或者由于异物影响正常闭

合。叉车起升系统如果超过工作压力规定值 20%，货叉起升

过高会出现危险，而起升过低将影响其重量，需要利用分配

器的调节螺母进行系统压力调整。此外，需要对起升液压缸

活塞的密封圈磨损情况进行检查，是否出现漏油过多以及液

压泵齿轮和泵体磨损间隙过大情况，必要时需要拆卸起升液

压缸，更换密封圈以及磨损件[3]。

3.4起升液压缸自动下滑并且液压缸向前倾斜

其一，如果同时出现起升液压缸下滑和前倾问题说明分

配器出现严重内漏情况，需要检查油箱是否缺油，液压泵油

管是否无法正常进油，然后进行检修和处理。其二，如果只

出现下滑或者前倾这就说明起升液压缸或者倾斜液压缸自

身出现内部渗漏情况，要求拆卸和检查液压缸，然后对损坏

部位进行密封处理。

3.5制动效果偏差

其一，制动踏板踏空无力。需要先分析制动液油杯内是

否存在制动液，如果不足要及时补充，通常需要添加矿物型

或者合成型的制动液，以上两种制动液由于型号存在差异，

所以不得混合使用或者混合存放。合成型制动液吸水能力较

强，要求做好密封处理，并且要对制动总泵控制阀加以检查，

比如元件损坏要及时更换。其二，制动踏板不踏空出现问题

的主要原因在于刹车蹄和刹车毂存在过大间隙，需要检查之

后对间隙加以调整。其三，分泵皮碗漏油。通过检查对损坏

的皮碗加以更换。如果以上措施都进行利用但是依然存在制

动效果差的问题，需要分析真空泵的真空度情况，要求这一

数值不能低于 600mm 汞柱，维修人员也可以利用自身经验

加以判断，比如真空泵处于正常状态下工作，一分钟之后熄

灭发动机，通过反复踩动踏板分析真空增压器内部是否存在

异响，也需要在分泵管路上方安装压力表分析，分泵的油压

正常数值在 11-13MPa之间，如果数值过低需要分析增压器

压力缸活塞皮腕是否存在漏油或者损坏情况[4]。

3.6制动系统出现故障

3.6.1总泵回油阀故障

油阀关闭不严或者损坏情况之后维修人员需要踩下制

动踏板，出现制动液回流导致制动性能下降，需要连续踩动

制动踏板使油压上升，这时叉车液压动力制动系统性能逐渐

恢复。故障解决如下：其一，选用质量较差的制动液会腐蚀

制动总泵回油阀，如果法体受到侵蚀需要结合液压动力制动

系统的要求确定维修尺寸，然后通过打磨的方式加以处理，

如果侵蚀严重要更换阀门。其二，使用的制动液当中含有较

多杂质，在长期使用过程中会出现阀门卡滞现象，要求科学

选用制动液，将合成制动液作为首选，由此延长阀门使用寿

命。其三，制动液侵蚀元件。弹簧片受到压力影响性能下降，

进而对制动效果产生影响，这时需要更换制动液，并且根据

叉车运行时间确定更换时间，一般每两年更换一次[5]。

3.6.2制动管路泄漏故障

叉车的液压动力制动系统运行需要制动液提供能量，如

果在制动管路运行期间出现泄漏就会造成油液在管路中流
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出，进而威胁叉车的运行安全。解决措施如下：其一，对油

管和接头进行清理，在多次制动和刹车的过程中检查制动管

路的泄漏问题，发现泄漏情况要及时更换。其二，需要对安

装不规范的接头拧紧，并且对出现破损的管路进行更换，之

后检查储液罐内的制动液，确保液体达到合适的位置[6]。

3.6.3 方向盘缺乏灵活性的故障

叉车的转向灵活性不足主要是受到转向器定位簧片损

坏、折断影响，解决措施如下：其一，维修人员发现原地转

动方向存在问题时，需要分析簧片故障，进行必要的更换。

其二，发现方向盘向左、向右都可旋转 360 度说明转向缸油

封存在问题，需要及时对油封进行更换，让叉车的方向盘保

持灵活性。如果出现叉车原地打方向沉重情况，在行驶的过

程中又能恢复到正常情况主要是由于分流阀以及压力存在

问题，需要维修人员检查分流阀以及实际压力，之后需要拆

卸分流阀并打磨内部的阀芯，添加适量的液压油，让流阀更

为顺滑。此外，叉车升降故障也会对方向盘灵活性带来不利

影响，问题原因在于液压油问题以及液压泵问题，比如液压

油箱中存在气泡需要拧紧液压泵软油管，进而将内部的空气

排出，如果效果不明显说明液压泵存在质量问题[7]。

4 叉车使用注意事项

4.1 保证作业轻柔

在使用液压刹车的过程中如果粗暴使用可能带来严重

的冲击负荷，加大故障发生频率，缩短其使用年限，主要表

现为叉车结构出现磨损、断裂和破碎情况，再如使用液压系

统期间冲击压力也会损坏液压元件，在油封和胶管的压合部

位也可能由于过早失效，出现漏油情况，并且溢流阀的频繁

动作会导致油温升高。

4.2重视溢流和噪声

在液压叉车作业过程中需要关注溢流阀的运转情况，如

果出现噪声需要查明原因并及时排查，如果执行元件动作缓

慢并存在溢流声响必须立刻停机检查。

4.3执行交接班制度

司机在停放叉车过程中需要考虑接班司机驾驶和检查

的便捷性，主要检查内容为液压系统漏油情况、连接部位松

动情况、液压泵的进油管连接可靠性、液压油箱油位高低。

此外，常压式液压油箱需要对通气孔检查，确保其畅通，避

免气孔堵塞导致液压油箱出现真空度，进一步造成液压泵吸

油困难。

4.4保持良好的液压油温

通常叉车液压系统工作温度在 30℃-80℃，如果油温过

高会导致液压系统出现液压油黏度下降，加大泄漏发生几

率，还会由于润滑油膜强度下降造成机械加速磨损，此外将

导致油液氧化加速，油封过早老化。因此在叉车使用过程中

需要密切关注液压油箱的气压变化，在压力过低情况下液压

泵吸油不足也将影响叉车运行而压力过高，表现为液压油漏

油和加大油路爆管几率。

5 结束语

综上所述，叉车是提升货物运输、周转、装卸的主要设

备与工具，在实际利用中低压油管折弯、变矩器油位异常、

换挡阀杆不到位、安全阀钢球密封效果差、刹车蹄和刹车毂

间隙过大、制动液杂质较多都会导致不同的故障，影响叉车

政策使用的同时也会威胁操作人员安全，需要在日常使用中

保证遵守操作规范，而维修人员也需要定期开展保养工作，

进而满足正常的生产需要。
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