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一种片状电子元件编带机分度盘技术改造
张　利

（广东理工学院工业自动化系，广东 肇庆 526100）

摘要：主要介绍了一种通过对 CA BD —220 立式自动编带机

的分度盘结构进行改进技术，从而达到提高编带质量，减短引线

长度，节约企业原材料成本的目的。
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自 20 世纪 80 年代以来，随着电子元器件向小型化、复合化、

多功能、高可靠、长寿命的方向变革，相继出现了各种类型的片式

电子元器件。我国《信息产业科技发展“十一五”规划和 2020 年

中长期规划纲》明确将“发展相关的片式电子元器件”作为未来 5-15

年发展的重点之一。随着电子行业自动化程度的提高，各种批量的

电子元件都需在专用设备上进行引线整形、成形、极性调整，剔除

不良品，间隔整齐地排列在工艺带上，即成品编带，才能满足各种

插件机的工作要求，实现规模化生产，提高生产效率。各种径向引

线电子元件，也由于形状各异，规格较多。每种不同形状、规格元

件编带时都有不同的送料和定向要求，因而出现了各种各样的径向

引线元件编带机。但由于主要的生产设备和测量仅表一直依赖进口

严重地制约了我国片式元件产业的持续发展。近些年，国内不少企

业开始自主研发相应设备，以满足国内电子元器件生产企业的需求。

本文就是针对某企业引线产品编带机设备的切脚部位分度盘

机构进行改进的研究。

一、片状电子元件编带机结构及工作原理

编带机机械平面配置图（如图一）及工作原理：

1. 振动盘：起振动送料作用

2. 平送： 起直线送料作用

3. 电眼Ⅰ：控制振盘动作，当感应料满时，振动盘停止振动，

随之相反

4. 电眼Ⅱ：当感应料满时，机器运转速度为设定速度，当感

应缺料时，机器运转速度自动减慢等待送料

5. 电眼Ⅲ：平送口缺料时，第一夹不工作，避免夹伤产品

6. 暴牙：起分脚作用 .（注意分脚时暴牙在两根引线中心位置）

7. 成型：根据成型尺寸要求更换不同规格模具

8. 极性测试：检测产品的极性（正负极）

9. 换向：根据极性要求转向（如设定负极在前则在此工位都

会换向成负极在前 .）

10. 良品测试：检测产品的特性

11. 切脚：如果产品引脚太长，则把过长部分切断

12. 打料：根据检测结果，良品闭合不良品断开打料

13. 山形片：起脚距定位整脚作用

14. 纸带：根据产品加工要求选配 18mm 宽纸带，厚度为 0.38mm

或 0.47mm

15. 胶带：根据产品加工要求选配 6mm/10V/12mm/13mm 宽胶

带

16. 纸带感应器：感应是否有纸带，如无纸带机器则停止动作

17. 胶带感应器：感应是否有胶带，如无胶带机器则停止动作

18. 前电热器：起加热胶带作用

19. 检测极性：检测编带产品是否有极反

20. 后电热器：起巩固加热作用

21. 分割器：拉动编带纸带 . 决定孔距

22. 打孔

23. 胶轮：起压紧产品引线作用

24. 打折

25. 盒装（收料）：使产品整齐包装          

图一 编带机机械结构



2272020 年第 3 卷第 4期 高等教育前沿

探索与创新

二、产品结构改进

该改良编带机为 CABD-220 立式自动编带机，如图二所示 

图二   CABD-220 立式自动编带机

主要参数：

外形尺寸：L×B×H（1430×750×1480）mm

电源：220V，50/60HZ

功率：0.4Kw

主机转速：0-280rpm（电子无级调速）

生产效率：1-1.3 万 pcs/h

可编脚距：2.5mm、5mm、7.5mm、10mm

适合线型：A 式、B 式

编带产品步距：12.7mm、25.4mm

设备按照一定的间距编排好产品，如果产品引脚太长，，如

图三所示，就在切脚 11 处把过长部分切掉。该部位主要作用就是

压紧片状电子元件引脚，并将过长部位切掉，然后完成编带封装。

图三引线产品编排切脚示意图

设备传统切脚部位结构一般由一前一后两个单片组成，中间

一支撑轴连接在一起，如图三所示。两个单片的的厚度为 9mm，

两片跨距加上产品距离，长度达到了 32mm。所以导致切脚的产品

引脚长度比较长，造成材料浪费，编带产品成本增加，影响设备

销售市场。

  改进结构如图四所示。改进后，将两个单片整个成一片，厚

度增加到 11mm，保障引线产品引脚必须长度。经改进后，该设备

改良前能编带的产品引脚长度大为缩短，可以编引脚长度在 22-

23mm 的短脚片式电子元器件，节省了原材料，更适应市场需求。

三、结语

市场上的电子元器件产品很多，产品形状各异，导致产品的

编带设备类型也很多，各种结构类型的产品编带设备充斥市场，

用户选择余地很大。很多引脚产品为了保障工作性能，引脚都采

用了带电性能很好的铜或者银材料。这些材料成本较高，如果能

够减短引脚长度，就可以大大节省贵重金属材料，降低成本。本

设备结构改进正是基于这一目的，将传统切脚的两片结构整合为

一片结构，减去了两片结构的跨距，缩短了引线长度，从而为企

业降低了成本，更受市场欢迎。
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图三切脚传统结构及分度盘  图四切脚分度盘改进结构


