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YL-235A 设备竞赛项目对教学起促进作用
杨观金

（中山市建斌职业技术学校，广东 中山 528415）

摘要：随着电工新技术在实际生产中应用越来越广泛，对掌

握该技术高技能人才的需求也越来越高，本文以全国职业院校中

职技能大赛为导向，对 YL-235A 设备竞赛项目在中职学校中如何

开展该课程的教学进行综合阐述。
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我校机电一体化技术应用专业，是全国中等职业技术学校技

能大赛竞赛项目为重点专业，主要面向机电专业学生。开设本课

程的目的是：使学生初步了解机电一体化新技术的发展现状，以

及在生产实际中的应用；认识理解可编程控制器的工作原理和过

程，学会可编程控制器、变频器的外部接线，掌握变频器的基本

参数设置，掌握可编程控制器的基本指令，并能运用于简单任务

的编程，进而完成简单、典型的实际案例。

通过 YL-235A 设备竞赛的学习，改进、完善学生的学习方法，

适应实际工作需要，掌握机电一体化设备的基本操作，为其今后

职业生涯中的工作与学习打下坚实的基础。

一、通过实操实训加深学生对可编程控制器基本原理的理解

掌握

在课堂教授学生 YL-235A 设备，以简单实际任务的程序编制、

基本指令、基本操作为基础，初步运用，对于大多数学生而言仍

是最感困难的。针对于此，在教学中着重利用学生已学习掌握电

机拖动的接触器控制，与可编程控制器之类，帮助学生理解并掌

握可编程控制器程序编写，并特别强调可编程控制器，与电机拖

动的接触器控制不同的独特之处。

第一，接触器控制，启动按钮用常开触点，停止按钮用常闭

触点；而可编程控制器则为了延长输入触点的寿命，同时为了降

低能源损耗，其启动按钮与停止按钮均采用常开。

第二，可编程控制器程序编制时极易发生的、而电机拖动的

接触器控制中所没有的双线圈问题。学生程序编制的逻辑思维或

思路是正确的，基本指令的运用也很得当，但程序仍不能正确执行，

致使简单的实际工作任务无法完成。当学生迷惑不解，及时给学

生复习可编程控制器的工作原理与过程，帮助其理解双线圈问题；

并根据其原理，紧紧抓住双线圈问题的关键所在，详细讲解可编

程控制器程序编制过程中的对策与具体、有效的解决方法，使学

生在理论与实践两方面都得到进一步的提高。

通过这一认识或学习－实践－失败或挫折－再认识或再学

习－最终取得成功的过程，使学生真实、深刻地体会到学会处理

问题的方法与技巧，当遇到困难时，应勇于面对，而不是回避退

缩。并指导学生如何查找资料，建立探索、解决问题的思路、步

骤与方法，培养百折不挠、坚韧不拔的意志品质。当学生通过自

己的不断努力，终于完成了简单的实际工作任务，看着机电一体

化设备完全按照任务书的要求，一步步执行并最终完成工作任务，

获得成功的喜悦禁不住溢于言表。看着学生的成功、成长，作为

教师的我倍感欣慰。

二、因材施教，开展优生培养

机电一体化设备组装与调试的项目是中职学校国赛项目，由

两个人组成一对，一个学生装机，一个学生编程，现如今任务量大：

选手需要根据任务书要求完成组装机械部件、连接控制电路、连

接网络并设置通信参数、安装气动系统、制作触摸屏的界面、编

写 PLC 控制程序和设置变频器的参数、完成单元设备的整机调试

新增模块（Mes 系统设备能按提交的订单及要求工作、使用 RFID

读写器正确读写电子标签、填写组装与调试记录）大大增加了学

生的难度。该项目对选手的综合素质要求高，我们从高一开始挑

选学生，对机电一体化这个项目的有兴趣和热爱的学生，逐渐慢

慢培养，第一：从装机硬件部分，传送带、机械手、料盘等安装

学习，第二：从传感器、变频器模块、三菱模块、按钮模块等，

第三：从三菱 plc 入门编程培养学习，第四从昆仑通态触摸的制作

培养学习，第五、Mes 系统设备下订单软件学习，第六、RFID 读

写器模块的学习，这就是一个完整的机电一体化竞赛培优学生学

习流程顺序计划。

虽然机电一体化技术应用课程的教学探索取得了小小的成就

感，以 15 和 16 级为例，在 2018 年取得全国中等职业技术学校技
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能大赛竞赛，机电一体化设备组装与调试项目获得国赛一等奖荣

誉，为学校争光，为开展该专业的道路更加明朗。现在该专业技

术含量较高、个人发展远景比较好。到了高三这年实习，该专业

学生达到了供不应求的效果，被用工企业一抢而光，更加证明开

展这个 YL-235A 设备竞赛项目，是正确的选择。

我校专业毕业生如此抢手，始料不及，显然与时下的“民工荒”

不无关系。当前的“民工荒”其本质是“技工荒”。它反映的是

我国劳动力质量、结构层面存在突出的矛盾。我校虽显著加大了

对各层次职业教育的资金、政策投入力度，但“校企合作”、与“师

徒式培养”等流行模式，能够产生职业教育大发展、就业比率快

速提升的效果。

对现代制造业或服务业企业而言，喜欢的是“多面手”，并

不是“螺丝钉”。综合国际经验看，现代职业教育意义非凡，其

使命至少有三就：一是普及高中阶段教育，二是支持通识教育大

众化，三是提高民族素质。而中职教育主要是打好宽泛的基础，

为学生将来更好的职业发展做好准备。

三、新项目 Mes 系统设备独家秘诀

Mes 系统设备在工作过程中，通过移动终端进行下单，下单

成功后，由生产管理系统将订单号、该订单所需产品的排产量下

发到本次组装与调试的单元设备进行配料。客户提交订单时选择

产品，需要提供该种产品的编号和数量。按订单的优先级由高到

低的顺序进行生产（即数据越大优先级越高）。以下是优化编程

例子：

四、结语

综上所述，通过 YL-235A 这套设备竞赛促进机电一体化专业

教学发展，是当前的主要潮流，我们应该针对现代电工新技术来

培养学生新型人才，优化课程指导体系并完善评价体系，进而有

效提升教学指导效果，为社会以及相关企业培养更多人才。
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