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1　自动化仪表的安装调试要求

随着我国科技水平的飞速成熟，在现代企业生产过

程中也大量应用了科学技术，从而增加制造效率和保证

产品品质，进而促使整个制造流程的标准化。因为现今

的工艺流程都具有了密闭的、管道式的特征，使工序作

业的过程和检测仪表之间实现了密切的融合，这样，检

测调试员就能通过分析工艺仪表所提供的数据，如果是

仪器本身的质量问题，则是其中某些环节发生了故障，

并要求技师及时加以调试。如果是工艺或技术问题，从

自动化仪器上也可以表现出具体的异常状况。但是在实

际的生产过程中，一旦这二种原因同时存在，技术管理

水平相对低下的状况下一般就很难诊断出故障的具体来

源，究竟是仪器原因或是工艺技术因素。所以，在实际

的生产管理工作中，往往要求相应的科技人员必须对仪

器内部的结构全面了解，并了解每个环节调试原理和工

作性能，提升自身调试技术，以确保在问题出现时保证

调试工作有条不紊，并能快速消除故障 [1]。

2　自动化仪表安装技术要点

2.1 仪表盘的安装

（1）对仪表盘质量检测，以保证仪表设备能正常运

行；

（2）核实施工准备流程中的预留埋件部位及其编号

是否符合规定，如不满足施工条件则需及时与施工方进

行交流，增加或调整预埋件部位。只有保证了以上二个

方面均达到仪表盘的要求以后才能完成安装任务。

2.2 管路铺设

自动化仪表安装技术较复杂，每步都要小心谨慎。

自动化仪表管道铺设有多种类型，如电力管线，信号管

线等。铺管工作是顺利安装的重要前提。在设备安装过

程中，安装人员应根据施工现场实际情况选择最佳安装

路线，既有利于系统日后的扩建，又减少施工过程中的

材料浪费 [2]。施工人员要实地调查，选择合适路线和管
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道铺设作业，避免其接近干扰源，既减少外界干扰的影

响，便于设备维护的安装和维护，也有利于正常使用设

备进行自动化仪表工程安装调试做基础工作。为今后工

作打好基础，企业要高度重视，严格控制每个过程。

2.3 仪表安装

当对压力型温度计进行安装时，应使温包全部侵入

到介质当中；在安装压力仪表时，安装高度必须与实际

取压点的标高保持一致，但必须注意的是，严禁将压力

计固定在经常出现振动且频率变化较大的管路上，对高

压进行检测的压力计，也必须在其前方安装防护罩；当装

设流量仪表时，必须使转子流量计处于垂直的状态，而如

果是在垂直的管道边上装设了电磁北京航空航天大学新媒

体艺术与设计学院时，则应该确定被测介质的流动方向是

由上往下，而如果周边出现了很大的磁场时，则应该采取

相应的措施，以避免磁场对仪器的正常工作产生影响 [3]。

2.4 保护箱的安装

保护柜也是整套电气及自动化仪表的重要防护设备

部分，直接影响着后续电气及自动化仪表的正常使用。

所以在对保护柜进行装配的过程中，必须严格根据施工

图纸确定配线的装配路线，同时也是为后期检查维护打

好基础。

2.5 质量检测与现场清理

在前面的设备安装过程完成后，还必须对全部电气

自动化仪表设备进行初步的质量检查，以及时找到设备

安装过程中出现的问题并处理，此后还必须对整个施工

现场进行全面清扫，以便顺利地开展后面的电气自动化

仪器调试工作。

3　自动化仪表调试技术要点分析

3.1 电磁流量计调试

（1）流量计转换器能正常检测介质流速，而上位机

却无法收集到流速信息。可以先将转换器接线盒打开，

然后利用万用表对信号输入输出的端子进行检测，是不

是出现了信号接返的现象，如果信号的可加可减端接反，

则重新按照正常的接线方法进行联系，就能把信息上传

给电脑了 [1]。

（2）接通后电磁流量计转换器并无数字指示，如果

电源回路内不出现过短路电流，则说明流量计内部电路

出现了问题，即可直接将流量计转换器的供电部分拔出，

检测是否出现了保险烧断的现象，必要时可回厂解决。

3.2 气动阀门调试方法

气动阀门是机械式自动化仪器的重要操纵控制环节。

安装工作完毕后，工作人员都需要按照规定的时间做好

调试和仔细的观察，以便于准确地发现所使用的仪表设

备上有没有出现任何的漏洞或者是缺陷。在实际检验和

调试，工作人员首先需要保证空气源和阀可靠连接到检

测空气源内部没有泄漏，压力稳定，然后开启空气源球

阀来仔细观察空气源内部压力。仪器能在阀门正常运转

情况下，阀门内部的空气压力能始终维持在正常范围内，

工作人员可以利用比较方式了解当前一个设备的状态、

异常情况，一旦发现设备内部的气压异常，那么阀门在

执行某一个动作时就有机会因为这个故障，导致整个阀

门正常地运行；员工也就是在完成后对仪器的电气式阀

门和定位器进行了检查和调试，在当前的状态下，仪器

设备中的电磁阀，定位器稳态地运行，应当能在权力下

观察该阀门的运动状态，根据该个定位器阀门的正常运

行和状态的变化实际情况，判断主动地投入使用的各种

阀门和定位器仪表上的附件是否正常，一旦未能达到操

作规范的标准，说明当前的仪表上的电磁阀、定位器和

空气源的控制回路都是存在着技术性的缺陷，这就需要

主动做出调整 [2]。

3.3 仪表校核

联合校准器涉及系统调试与仪表线路调试。首先，

在系统调试过程，要将与电气装备和专业人士紧密搭配

的端口加入信号内。当脱离报警信号区域时，报警信号

智能取消，但是系统依旧会记下劲爆。仪表调试以后，

要符合以下条件：

（1）材料、尺寸与型号满足仪表安装需求；

（2）安装在准确的部位是负压管路的准确衔接，试

管要有资格组织规范试验及清洗；

（3）在各种检测中，如清理、压力与气密性，空气

管符合要求，仪表清理风干，十分稳固的压力属于正常

访问 [3]；

（4）以保证必要的校准与电路绝缘，与终端衔接准

确，既要结实还要接触正常。此外，调试电路以后，要

符合下述条件：

①偏差要维持在仪表精度标准范围内；

②变化应当是科学精准的；

③精准的仪表零点与误差不要超出规范偏差的 1/2。

文件通过相关员工确定并签名。

3.4  DCS 内部调试

（1）检测 DCS 单元名的准确性，细化检测系统的配

置地址，避免产生错误数据，重视整个 DCS 结构的合理

性，突出内部调试的功能；

（2）调试 DCS 之中的电路，检测接线的准确性，确
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保各控制点的科学性；

（3）采取信号输入的检测方式对 DCS 结构输入各种

信号，并检测系统的程序，调试存在异常的位置；

（4）调试 DCS 的结构形式，启动智能模式，调整 SP

值，保证回路调试顺利；

（5）调试 DCS 的报警结构，使之能监督智能化设备

的运转，立即检查到异常状况并传出警报；

（6）打印报警结论，测试报警音效，保证 DCS 的正

常运转。

3.5 一体化温度变送仪

一体化温度变送仪，其构成部分有变送模块、温度

传感仪，通过简单形式把温度范围是 -200~+1600℃的温

度信号变为二线制的 4~204mADC 的电信号，再传输给

PLC、DCS，以此控制和检测温度。其显著特征是通用性

强、微型化、一体化以及长期可靠性好、检测精度高、

防干扰性能强、传送距离长等。

而对于参加联锁的温度设备，要求检测具体温度回

路，若测试早期并没有回路检测的条件，能在测试现场

选择开水，以一支分度值时 0.1℃的二等标准水银测温计

实施比对发测试 [1]。

3.6 报警系统的调试要点

可以通过人为的方法，把所有具有告警作用的仪表

触点加以封闭，一旦与此相对应的声光报警装置产生报

警信号，就说明控制系统正常。另外，在报警时，可按

下确认按钮，观察闪光的噪音有无消失，如果有消失说

明测试正确。

3.7 联锁系统的调试要点

对联锁式系统进行加动作实验，在试验中使用的联

锁触电系统，可在仪器上，以人为的方法进行。对自动

化仪表控制器内的所有重要参数的联锁测试，都必须测

试至电磁阀完全失电为止，一旦相应的调节阀门全部开

启，即证明测试结果合格。

4　结束语

总之，要在仪表安装前完成所有的准备工作，安装

时遵循一定的设计原则和制造工艺的要求，安装后也要

做到安装、调试、确保整个仪表工程的每一个环节都可

以严格地按照国家相关的技术规范和标准来进行，这样

就更加能有效地提高和保证了电气自动化的仪表工程建

设和施工的质量。
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