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化工工艺设计中存在的安全问题及其对策分析

郝俊静

中石油吉林化工工程有限公司 吉林 吉林 132002

摘 要：对于化工企业而言，最为重要的就是化工生产安全问题，这也是企业发展中非常重视的一点。化工工艺设计对于企业生

产的安全有着重要影响，但现阶段由于各种因素，化工工艺设计还存在着一定问题。所以加强对于工艺设计的研究与分析，要针

对化工工艺设计的具体问题制定相应的解决措施，这样才能更好的保证其安全性，进而提高化工生产的质量，这对于促进企业的

发展也有着重要作用。本文便在此基础上针对化工工艺设计中存在的各类安全问题进行了相关研究。
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Abstract: For chemical enterprises, the most important issue is chemical production safety, which is also a point of great importance in the

development of enterprises. Chemical process design has an important impact on the safety of enterprise production, but there are still some

problems in chemical process design at present due to various factors. Therefore, to strengthen the research and analysis of process design,

it is necessary to formulate corresponding solutions to specific problems of chemical process design, so as to better ensure its safety and

improve the quality of chemical production, which also plays an important role in promoting the development of enterprises. On this basis,

this paper studies various safety problems existing in chemical process design.
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现阶段我国化工企业的数量正在不断增长。但在这样的环

境下，化工企业的生产安全事故也在不断增加，这在一定程度

上使得化工企业的社会效益和经济效益受到了较大影响。对于

企业而言，首要任务就是要解决化工生产中存在的各类安全问

题，如此才能更好控制风险。而工艺设计则是其中较为重要的

一项内容，重视化工工艺设计企业的安全生产才能得到保证。

一、化工工艺设计中存在的安全问题

1.1设计环节存在的问题

在对化工工艺流程进行设计时，为了能够保证生产安全，

必须采取多项预防措施。例如，在化工生产的过程中，如果不

采取有效措施解决水体问题，就有可能导致机械设备无法稳定

的运行，甚至会造成更多污染物的出现。造成这一情况的原因

是设备在短时间内会出现受热不均匀的现象，这就会导致设备

的使用寿命大大降低[1]。除此之外，在生产过程中发生风险的

概率也会增高。例如，严重的变形或是爆炸的安全事故，这些

情况对于生产的安全性极为不利。因此在对工艺流程的设计阶

段就需要制定一个较为完善的预防措施。避免有害物质扩散对

生产人员的身体健康造成影响。在制定好相关措施后，还要对

其进行落实，并进行定期的检查和审批。从上至下做好多级的

管控工作，对于一些较为危险的物品，要对其进行严格的审查

工作，只有做好安全预防工作，才能够使化工生产工作能够更

好的开展。但在如今的情况下，许多化工生产企业都未能采取

较为完善的预防工作，这使得化工生产中的安全问题无法得到

保障。

1.2线路安全问题

在化工生产的过程中，流水线不完备情况也是导致产品出

现质量问题的原因，而这也会对化工生产的效果产生重要影

响。在对化工流程进行设计时。由于设计人员未能对实际的生

产情况进行考量，所以导致了流水线安全问题的出现，这也使

得企业化学品在生产中的安全风险大大增加。除此之外，企业

在对危险化学物品进行处理的过程中，由于缺乏专业人才，企

业生产出的产品质量无法保障[2]。流水线的安全性与生产的安

全性有着直接关联，因此需要企业引起高度重视，在对其进行

设计时，必须保证生产线的安全性，同时还要对原材料在化工

生产中的应用进行严密的监控。许多企业在安全事故发生后，

通常都将原因归结为工艺设计不合理上。但要是工艺设计变得

更加合理，就需要企业能够达到工艺的生产需求，如此才能够

进一步保证流水线的安全性。
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1.3监管体系存在的问题

监管体系的不完善也是化工生产中的另一大问题，许多化

工企业缺乏较为完善的生产监管体系，进而无法对工艺技术的

应用和实际生产情况进行监管，这使得企业自身的产品质量和

生产技术一直无法的提升。不完善的监督体系将导致各类安全

事故，甚至对工作人员的生命安全产生影响[3]。除此之外，一

些企业虽然有相应的监管制度，但是却忽略了监管的重点，更

多的是关注对于机器以及设备等方面的监管，对于实际生产过

程的合理监督却相对缺乏。虽然一些企业配备了相应的监督

员，但却无法在生产过程中对其进行较为高效的监督。对于现

阶段的企业而言，要加强对生产阶段的监督，必须借助较为先

进的现代化技术手段，如此才能够实现对生产过程的实时动态

监督，进而帮助企业更好的提高产品生产质量。

1.4设备的隐患问题

不同化工企业生产所需的设备自然也是不同的，所以需要

企业根据实际情况对生产设备进行选择，如此才能够更好的提

升企业的生产效率。但就现阶段来看，多数企业所使用的生产

设备都处于较为老化的状态，管道被腐蚀导致设备的性能较

低，将这些设备应用于实际的能将为生产埋下巨大的安全隐

患，这可能会使企业面临着巨大的经济损失[4]。因此企业需要

投入更多的资金对设备进行维护和更换，如此才能够保证设备

长期运行，进而提高生产的效率，降低生产过程中由于设备老

化而产生的风险。但现阶段多数企业缺乏对于设备维护的重视

程度，甚至为了能够降低生产成本，秉持着能用就用的原则，

这导致企业面临着巨大的生产风险。

图 1 化工生产设备

1.5设计人员设计水平存在差异

现阶段大部分化工生产企业的设计人员在综合能力和专

业能力上存在着较大的差别，由于化工工艺的设计是一项较为

复杂的过程。若要做好这项工作，就要求设计人员具有较高的

职业素养和专业能力。如此才能了解各种化工原料，在对流程

进行设计时，应综合考虑各方面因素，使其拥有较高的安全防

范，才能够使工艺设计更加科学和合理。将这样的设计人才应

用于化工企业的生产过程中，才能够更好的提高化工企业的生

产安全性。但是由于各种因素的影影响，化工企业在对设计人

才进行选拔时存在较高的难度。加上我国对于这一领域人才的

缺乏，企业要想选择更加优秀的人才就变得更加困难。

二、化工工艺设计的相关对策

2.1建立起较为完善的控制体系

对于化工生产企业而言，如果想要进一步提高化工生产的

质量保障及安全性，就需要建立一起先进的生产过程控制体

系，同时还要对各项资源进行细致的划分。在如今的时代下，

互联网信息资源是一项非常重要的工具，将其应用于化工企业

的管理中，必然能够帮助企业建立起更加科学的解决方案，同

时还能够提高控制系统的信息化水平。将这样的系统应用于化

工企业的生产过程中，能够进一步提高生产的安全可靠性。同

时利用这一系统对各项设备和产品的信息进行比对，更能够提

高产品的生产质量和效率[5]。

2.2提高设备的质量

对于化工企业而言，在生产和制造的过程中所使用的设备

结构复杂。而我国的化学生产模式也要求所使用的设备具有较

高的技术水平。因此，企业在对设备进行管理，必须注重对设

备质量的提升，定期对设备进行检查和管理，一旦发现设备出

现各类隐患，就要立即上报，并采取相应措施对设备进行处理。

同时在对设备检查的过程中，企业可以建立相关的制度，将责

任落实到个人头上，一旦出现问题，就对个人责任进行追查，

这对于一些关键设备的使用而言有着重要意义。在检查过程

中，对于危险性较高的设备和线路，要每天安排专业的人员对

其进行检查，同时在检查过程中也要注重对相关检查仪器和设

备的配备。这样才能保障工作人员在发现设备极限度出现问题

能够及时解决，进而保障设备的安全性，减少事故发生的可能。

2.3对生产设备进行合理选择

化工企业在对生产设备进行选择时，首先要选择符合国家

相关标准的生产设备。其次，需要对各种设备的规格、性能等

多方面进行对比，选择性价比最高，使用寿命相对较长的设备，

将这样的设备应用于实际的生产中。才能够保证生产的质量和

安全性，同时也能够降低企业对设备进行更换的频率，在设备

投入使用后，企业还需要定期对设备进行维护，对于一些已经

不能再投入使用的设备进行及时更换，如此才能够避免设备在

生产过程中出现各类安全风险。

2.4对生产流程和工艺设计进行优化

在化工生产的过程中，企业必须加强对于化学工艺的安全

性管理。根据实际的生产情况及需求，及时采取各项有效的措

施对各类问题进行处理，以保障生产的质量。现阶段一部分企

业在生产中缺乏有效的监测，这导致了企业的生产产品存在质

量较差的情况，这会影响企业所获得的经济效益，因此必须采

取相关对企业的生产流程和工艺设计进行优化和改良。企业要
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对自身的生产条件和技术进行优化，对于一些特殊的化学品生

产流程进行安全性评估，并分析其中存在的问题，找到有效的

措施对其进行解决，如此才能保证生产安全。同时，企业还需

要对工艺流程的设计进行定量评价，这样也能够提高生产的安

全性和稳定性。

2.5对废水问题进行处理

在化工企业的生产中，会产生大量的化工废物。企业可以

按照国家相关规定和标准对这些化工废物进行特殊的处理，如

此，化工废物就可以转化为化工原料。但在对其进行处理时，

必须按照国家的相关标准采取相应措施。化工废物到化工原料

之间的转换，不仅对于我国的保护有着重要意义，更能够为企

业带来较高的经济收益，是一项一举两得的措施。因此企业可

以在保护环境的基础下，对各种化学废物进行有效的回收和利

用，从中获得新的效益。这符合现阶段我国提倡的可持续发展

理念，若企业能够长久的践行这一原则，企业必将得到长远的

发展。

图 2 好氧活性污泥废水处理技术

2.6加强对相关人员安全知识的培训

提高安全生产的另一个重要途径就是提高相关人员的安

全意识，只有参与生产的人员自身有安全意识，在其操作的过

程中才能够在保证自身安全的情况下进行操作。所以对相关人

员进行安全知识培训是有必要的，企业可以定期开展相关的安

全知识培训会议，除了让相关人员了解安全知识外，更可以将

一些已经发生的惨痛事故当做反面教材，让工作人员能够意识

到安全生产的重要性，如此才能提高工作人员对于安全生产的

认知和了解，进而在工作中更好的按照相关规范和要求进行操

作，使工作人员时刻养成安全生产的意识，这样才能最大程度

的保障生产的安全性。

三、结语

综上所述，对于现阶段我国化工企业的工艺设计而存在着

较多的问题。若企业想要保证经济效益，促进企业的进一步发

展，就需要重视对于化工工艺的设计工作，并针对其中存在的

各类问题采取有效的解决措施，如此才能减少安全隐患的发

生，这对于提高化工企业的生产安全性有着重要帮助。
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