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【摘要】伴随着现代民众物质生产生活水平的持续不断提升,国内,工厂、医院、教学等各行各业都提出了较

大的电能需求,与此同时,结合现实情形可知,电能的生产、传输过程中都离不开电力变压器,电力变压器

在我国电力事业范围内扮演着极其重要的角色,尤其是承担其科学良好的转换电压的作用,保障整个电力

系统的正常安全稳定运行。设备制造行业持续不断发展的过程中,电力变压器种类数量也随之不断增加,
作为火力发电厂中常用的电力变压器,油浸式电力变压器的存在对整个电力系统的运行有着举足轻重的

影响。为满足当前电力系统安全稳定运行发展需要,注重并保障提升油浸式电力变压器的生产质量,有效

分析油浸式电力变压器的误差,能够较好的降低故障现象出现概率。
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通过分析探讨油浸式电力变压器的故障现象,
分析故障现象产生原因,随之提出相应的预防策略,
能够较好的降低油浸式电力变压器多样化故障现象

发生概率,减少油位异常、绝缘受潮等多种故障现象

的发生,降低故障现象给油浸式电力变压器带来的

不利影响,为电力系统的安全稳定可靠运行提供有

力支持,具有极其重要的现实价值。

1 简要分析油浸式电力变压器的故障
现象及产生原因

  实际生产生活中,油浸式电力变压器具有较好

的升降压效果,其不光能够减低电力系统送电过程

中的电能损失,满足电力系统经济性运行发展需要,
而且还能够尽可能强化提升电力系统的可靠性。基

于多方因素的影响及作用,油浸式电力变压器容易

出现系列故障现象,现对故障现象的发生进行相应

的分析:

1.1 油位异常现象及产生原因
油位异常是油浸式电力变压器运行发展期间常

见故障,其具体表现为以下几点内容:第一,胶囊式

储油柜油位异常现象,引发该种故障现象的原因多

种多样,油表内变压器油量不合适,过多或过少等情

形均会引发上述油位异常现象,通常情形下,油表内

变压器油量的合适标准应当为———介于油表连贯与

油位计容积之和、小胶囊容积与油表连管容积之和

二者之间,小胶囊老化现象所致,现实情形下,小胶

囊是橡胶产品,长期使用或外界环境的影响下,容易

出现小胶囊老化现象,影响产品弹性,导致压油袋两

边不均衡现象的出现,进而导致油位异常现象;二,
隔膜式储油柜油位异常现象,隔膜破损现象的出现,
往往会在很大程度傻瓜导致油位计指示归零现象的

发生,连杆弯曲现象的出现,也会在一定程度上导致

连杆部位无法自由地伸缩,以至于隔膜移动不能与

指针偏转情况相对应,导致指针显示油位与实际隔

膜式储油柜油位不符现象,进而引发相应的油位异

常现象。

1.2 电力变压器噪声源分析
噪声源的出现及发展,是油浸式电力变压器常

见故障的组成部分,从油浸式电力变压器运行情况

来看,较为常见的电力变压器噪声源主要包括以下

几个方面的内容:一是变压器本身所致,基于油浸式

电力变压器本体振动现象的发生,会引发相应的噪

音,如油浸式电力变压器中硅钢片磁致伸缩引起的

铁新振动,基于电磁吸引力的作用,硅钢片接缝处与

叠片相互之间出现的擦动,为降低该种因素导致的

噪音,重视并做好科学合理的低噪音变压器设计工

作,具有极其重要的现实价值;二是油浸式电力变压

器冷却系统所致,有关人员需要依据油浸式电力变

压器实际使用情况,做好降低冷却装置的噪音设计

工作,通过同规格常规变压器及其冷却装置合成噪

音数值的精准计算,比对分析噪音数值与用户提出

的要求值,进而获得降低噪音降低量的相关范围。

1.3 绝缘受潮故障分析
导致油浸式电力变压器绝缘受潮故障现象的因
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素多种多样,具体内容为:第一,油浸式电力变压器

组织进行安装吊罩检查工作时,油浸式电力变压器

本体暴露在潮湿空气范围之内,同时未做好相应的

注油前真空检查工作,很大程度上导致绝缘中水分

集中,出现较为严重的受潮现象;第二,设备生产制

造环节存在的问题所致,油浸式电力变压器绝缘出

厂时未做好充分干燥作业活动,以至于绝缘纸附近

吸附的水分逐步析出;第三,密封不良的情形下,会
给空气中潮湿因子进入到绝缘位置创造机会,进而

导致相应的绝缘受潮现象。

1.4 渗漏油故障现象分析
结合现实情形可知,油浸式电力变压器中的变

压器油本身具有较强的渗透力,各类因素的影响及

作用下,容易出现渗漏油故障现象,该类现象的出

现,往往会对油浸式电力变压器的正常运行状态带

来系列不利影响。通常情形下,常见的渗漏油故障

现象多发生在油浸式电力变压器的以下部位:套管

上部、箱沿四周、油位计下表座及温度计密封处、散
热器集油盒、箱体及箱沿焊缝处。依据渗漏油故障

现象发生部位的不同,可将这一故障现象划分为焊

接点焊接不良、密封处密封不良、开裂三大类别,无
论何种渗漏油故障现象的出现,均会给油浸式电力

变压器的运行使用带来不利影响。

2 油浸式电力变压器故障现象预防对
策的积极提出

  为强化油浸式电力变压器的安全稳定性,保障

电力系统的安全稳定运行,积极提出有效的油浸式

电力变压器故障现象预防对策,具有极其重要的现

实价值。结合现实情形可知,当前阶段,常见的预防

对策内容为:

2.1 油浸式电力变压器噪音源降低策略
为降低油浸式电力变压器运行使用期间的噪

音,减少噪音现象带给变压器自身的不利影响,通常

可采取的措施内容为:一,加大材料选择效力,尽可

能选用高导磁优质硅钢片,减少油浸式电力变压器

本体振动带来的噪音;二,做好优化计算工作,通过

科学合理的计算公式,计算得出有利的铁心物理参

数,为铁心重量的降低提供可能性;三,积极采用现

阶段先进化施工作业技术,包括应用叠装和装配工

艺的降低铁心结构。

2.2 绝缘受潮现象应对措施
实际生产生活中,绝缘受潮现象的出现,会在很

大程度上引发相应的绝缘故障现象,不利于油浸式

电力变压器的正常有效运用,通常情形下,有效的绝

缘受潮现象预防措施包括:一,强化油浸式电力变压

器安装、运行及检修维护等各项作业活动的标准规

范性,强化闭环管控效力,降低变压器渗漏现象出现

可能性;二,加大预防性试验管理工作,依据油浸式

电力变压器设备的实际运行情况,确定科学合理化

的预防周期;三,强化油浸式电力变压器运行期间的

监视效力,通过对油浸式电力变压器中油温、吸油器

等关键部位的监控,及时发现油浸式电力变压器可

能出现的故障现象;四,强化油浸式电力变压器生产

制造环节的科学合理性,尤其是加大生产制造环节

环境温度管控力度,避免大气中的水分子逐步渗透

进入到油浸式电力变压器;五,注重并积极强化油浸

式电力变压器有关组件的质量管控效力,通过加大

材料质量管控、生产作业环节监督效力,确保油浸式

电力变压器生产制造质量。

3 结束语
综上所述,通过本文的分析论述可知,油浸式电

力变压器的安全稳定运行,对电力系统的健康良好

发展有较大的影响与作用,由于油浸式电力变压器

本身具有较为复杂的结构体系,在多方因素的影响

及作用下,容易出现多种多样的油浸式电力变压器

故障现象,分析油浸式电力变压器故障现象,提出相

应的应对策略,极具现实价值。
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