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型钢轧机集中式浮动快换接头板

刘亮  刘天翔  赵勋  郭杨利  张建业
哈尔滨哈飞工业有限责任公司  黑龙江 哈尔滨  150066

【摘要】本文论述一种型钢轧机集中式浮动快换接头板，结构简单、拆卸更换方便、效率高、有效提高管路和

接头的使用寿命、安全性高的型钢轧机管路连接方式。型钢轧机集中式浮动快换接头板，将轧机液压、润滑、冷却

水等所有管路接头集中到一个位置，安全、美观延长使用周期、方便维护管理。随着轧机的拉出和推入自动完成各

个接头的一次性脱开与对接，完全节省了拆、装接头的时间提高了效率。安装板有抗摆动功能，在轧机受到冲击与

底座相对摆动时，安装板可以浮动调节摆动，对接头起到保护作用避免损坏减少故障，延长接头和管路使用寿命。

【关键词】型钢轧机；短应力轧机；管路连接；集中式浮动；接头板

前言
目前型钢生产线轧机形式以短应力机型为主，短应

力型钢轧机具有产品精度高、在线更换速度快的优点。

在线更换速度快是因为采用轧机本体整体更换的方式，

在轧机更换时脱开轧辊轴联轴器以及机上连接的各种管

路，就可以将旧轧机通过横移油缸拉出、吊走。将在线

下已经调整好的新轧机本体更换通过横移油缸推入，连

接轧辊轴联轴器以及机上配管就可以开机生产。但是轧

机上的配管种类和数量比较多，分为润滑、液压、冷却

水等配管，位置比较分散。更换前需要逐一拆开、更换

后再逐一连接接头。轧钢生产线要求较高作业率和可靠

性，原来的管路连接形式存在诸多问题，还有很大的提

升空间。

1 目前存在的问题及要求
原管路连接方式存在问题如下：（1）逐一人工拆、

装效率比较低。（2）管路分布零散不集中不好维护、

存在破损等隐患。（3）人工手动对接容易出现错接或

不到位的问题，导致错供油或管路崩开等问题。（4）

人工对接拉拽等原因导致管路、接头使用寿命短。解决

各种管路的一次性快速拆开或对接，并且使管路接头位

置集中避免破损将很大程度上提高生产线的效率。这样

对型钢轧机的管路接头连接提出了以下要求：结构简单；

拆卸更换方便、效率高；有效提高管路和接头的使用寿

命；安全性高的型钢轧机管路连接方式。
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 图 1  原型钢轧机配管及安装示意图 

2 可行性方案研究
本文论述目的是这样实现的，将各种管路的快换

接头集中到一个位置，随着轧机拆、装的拉出和推入过

程一次性完成所有管路的拆分和对接，这种形式将所有

接头集中在一块安装板上，即快换接头板。在轧制生产

时轧机与底座间因为咬钢和抛钢冲击会有相应的相对摆

动，避免接头板将轧机摆动传给快速接头将其损坏，快

速接头板要有相应的抗摆动能力保护接头，将其设计为

浮动式结构适应摆动，即型钢轧机集中式浮动快换接头

板。
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图 2  采用集中式浮动快换接头板轧机配管示意图

3 技术特点
型钢轧机集中式浮动快换接头板有这样一些技术特

征：（1）将轧机液压、润滑、冷却水等所有管路接头

集中到一个位置，安全、美观延长使用周期、方便维护

管理。（2）随着轧机的拉出和推入自动完成各个接头

的一次性脱开与对接，完全节省了拆、装接头的时间提

高了效率。（3）安装板有抗摆动功能，在轧机受到冲

击与底座相对摆动时，安装板可以浮动调节摆动，对接

头起到保护作用避免损坏减少故障，延长接头和管路使

用寿命。
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图 3  改进后型钢轧机安装示意图

4 具体实施细节
本论文涉及相关零部件：1. 轧机本体，2. 本体底座，

3. 机列底座，4. 横移油缸，5. 润滑配管，6. 液压配管，

7. 冷却配管，8. 接头板框架，9. 接头板，10. 快换接头，

11. 浮动弹簧，12. 对齐导向销。
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图 4  集中式浮动快换接头板打开示意图

轧机本体与本体底座安装在一起，维修时本体和底

座视为一个整体整机更换。轧机上润滑、液压、冷却水

等配管都集中走向到接头板处，接头板安装各相应管路

的快速接头，与其相配合的另一半接头板固定在机列底

座上。更换轧机时通过横移油缸拉动本体底座将轧机移

出，集中式浮动快换接头板安装在本体底座上，随着本

体底座的移出接头板带动所有快换接头一次性脱开，完

成了所有管路拆的过程。
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图 5  集中式浮动快换接头板连接示意图

安装新轧机时本体底座落在机列底座上，通过横移

油缸推入，本体底座带动快换接头板互相靠近，到一定
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位置对齐导向销对正各快换接头位置，本体底座继续推

进所有快换接头一次性连接完成；轧机在工作时随着咬

钢和抛钢本体底座和机列底座会有相应的摆动，本设计

接头板安装在接头板框架内，接头板的轴向压在框架内

部，承担接头拆开和插入的轴向力，四个侧端面与接头

板框架分别有 10mm 间隙，设置有浮动弹簧限制四个方

向的初始位置。连接时接头板处于中间位置，有对齐导

向销辅助使快速接头对正顺利插入，接头连接后在轧机

工作产生摆动时，快速接头板有对齐导向销固定不能相

对移动保证接头不受到径向的破坏力，受力较大则四个

方向的弹簧开始浮动，形成浮动连接适应轧机的相对摆

动，抗摆动能力 ±10mm。从而保证接头及管路不受损坏。

5 结束语
集中式浮动型钢轧机快换接头板形式，在更换轧机

时实现所有管路的一次性拆开与对接，效率大幅度提高。

所有管路都集中在快换接头板处不在凌乱，便于管理安

全有序。接头板浮动式结构设计对接头及管路起到保护

作用，使接头及管路安全可靠延长使用周期。本实用新

型实现了结构简单、拆卸更换方便、效率高、有效提高

管路和接头的使用寿命、安全性高的目的。
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