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金属材料焊接中的问题及对策探究
王  彬

赣州西维尔金属材料科技有限公司  江西  赣州  341000 

【摘要】在社会生活的所有领域中使用金属材料，这就使得人们 对焊接技术的需求越来越高。由于受外界极大地影响，金

属材料焊接方法正在逐渐改进，但是在金属材料焊接过程中仍会出现许多问题。这些问题对人们的生命和财产构成了严重

的潜在威胁，所以必须及时采取有效的预防对策。
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金属的独特之处在于其可焊接性。所谓的金属材

料焊接，是使两个不同金属物体的分子或原子在高温或

高压的条件下结合在一起的过程。在焊接金属时，有多

种焊接方法可选择。所使用的每种方法都有其优点和缺

点，以及不同的作用，这引起了更多的关注。

1金属材料焊接中的主要问题
1.1焊接中出现裂纹
焊接金属材料时会产生裂纹，这也是焊接金属材

料过程中最常见的问题。当金属材料从结晶状态变为固

态时，会发生出现裂纹的情况。焊接金属时要经过一些

时间才能看到裂纹，裂纹似乎主要存在于被焊接的两种

金属的融合线。而且，裂纹可以分为两种类型：热裂纹

和冷裂纹，这两种裂纹在焊接金属材料时很常见。但出

现这两种裂纹表明已经出现了严重的问题，并且根据损

坏的情况可反映其危害性。在焊接金属材料时，热裂纹

大多会在焊接金属材料以及焊缝凝固过程中出现，这主

要是由于在熔池中存在熔点相对较低的晶体。这样的晶

体不仅强度弱，而且塑造性不强。它们在金属焊接期间

遇到约束力，并且不会聚合或崩解。冷裂和热裂之间有

明显的区别。冷裂纹主要发生在焊接金属材料完成之后，

是当金属材料在完成焊接过程后或完成焊接后遭受低温

时产生的，这种结构会严重影响金属的使用。而且由于

冷裂纹在焊接完成后没多久就会发生，可能需要几分钟，

几小时或几天，很难预防。因此，所造成的危害指数也

越高。

1.2焊接夹渣缺陷
从理论上讲，夹渣是指焊缝中的各种成分，它会

严重影响金属的整体强度。出现夹渣的主要原因是：在

进行浇筑工作之前没有清洁浮渣，或者没有正确地完成

挡渣工作，让其随着熔融金属一起进入内部。在进行浇

筑工作时，由于缺乏良好的设计系统，对挡渣效果有很

大的影响。当夹渣进入浇筑系统时，很容易进入型腔，

但是排出并不是一件容易的事。从焊接的角度来看，因

为焊接层清洁不到位，当焊接速度快、用于清洗焊接层

的电流很小、操作不当的情况下，会对焊接母材和材料

的分配产生很大影响，最终严重影响焊接金属材料的效

果 [1]。

1.3金属材料未焊透
在焊接金属材料的过程中，通常存在未完全焊接

完全或材料未完全熔化的状况，导致焊接金属材料效果

不佳。在焊接金属材料时，实际的电流大小和熔化深度

有所不同，造成在金属材料融合期间的焊接点处存在杂

质和颗粒，致使金属材料未焊透，并降低了焊接范围和

焊接金属的稳定性，也致使金属焊缝的连接程度越来越

小，最后导致金属脱离或断裂。

2预防金属材料焊接问题的对策
金属材料在社会生活中的应用范围很大。金属材

料的焊接过程出现问题会大大缩短金属材料的使用寿

命，并危及操作人员和设备的安全，最终导致一系列潜

在的危害。因此，想出解决金属材料焊接问题的对策并

及时处理非常重要。

2.1预防焊接裂纹的产生
预防焊接裂纹的产生可从以下几个方面开始：首

先，适当地控制焊接应力以防止热裂纹的出现。在此过

程中，必须认真遵守工艺过程的规定，以便正确进行焊

接。不仅如此，操作人员还需要精确地控制焊接参数，

以了解冷却速率并相应地增加焊接的参数。在焊接过程

中，可以使用低电流多层和多方向焊接方法来避免焊接

出现热裂纹。其次，防止出现裂纹的措施应充分考虑以

下方面：在选择焊条时，应选择较低氢的类型，这样可

以减少氢扩散到焊缝中。同时，可以采用清除焊缝边缘

的水分、油污以降低氢含量的方法。第二，确保焊接金

属材料的密封性，确保材料不被弄湿，然后合理使用焊

接工艺。第三，可以改变焊接区的刚度和应力，主要措

施包括去氢消内应力等方法 [2]。

2.2预防焊接过程中产生夹渣的措施
焊接时，必须正确选择坡口的尺寸，并彻底清洁

坡口的油垢或水分。另外，在焊接过程中必须严格控制

电流，以使焊接速度与焊接电流相一致，同时，必须科

学控制运条摆动，以确保焊接操作符合要求。如果上述

内容得到正确控制，则可以解决焊接过程中产生夹渣的

问题。

2.3预防金属材料未焊透解决对策
焊接过程中为了有效避免金属材料未焊透或金属

材料彼此不完全结合的情况，有必要在开始焊接操作之

前确保材料和设备的质量，并对焊条和坡口角度都进行

有效地质量控制，以有效地降低焊条的直径大小。焊接

过程中，请确保焊接平稳，以避免出现不必要的问题，
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例如剧烈抖动或焊接偏离问题等。焊接人员的焊接工作

态度和工作方法直接决定了整体的焊接质量，并总体上

影响着金属焊接的使用寿命和安全性。因此，在实际的

金属焊接操作中，操作人员应该始终保持较高的警惕心，

并及时地对设备进行调整，以免在金属焊接过程中可能

发生不必要的问题。而且，焊接过程中及时解决由焊接

引起的问题对于提高焊接操作的质量至关重要 [3]。

2.4提升焊接工人的专业素养
要焊接金属材料，焊接工人不仅需要具有丰富的

焊接经验和专业素养，而且还必须具有电气工程领域的

必要知识。可以说，与传统材料的焊接相比，金属材料

的焊接需要具备高素质的专业技术人员。另外，随着工

业技术的飞速发展，一些焊接项目也对金属材料的焊接

提出了很高的要求。因此，如果想要焊工技术人员的专

业能力能够符合社会发展的要求，公司应提升焊接工人

的专业素养 [5]。一个好的焊工团队不仅需要良好的焊

接技能，还需要有关焊接材料、焊接工艺和其他技能的

必要知识，还应该熟悉焊接机的操作，并能够从容应对

焊接操作。对于国内先进的焊接技术，企业为了有效解

决工作过程中的技术缺陷，必须积极提高焊工的专业素

养。这样不仅可以提升金属材料焊接的稳定性，还可以

有效降低潜在的安全威胁。

2.5防止冷、热裂纹出现的对策
减少焊接过程中的焊接应力，因此焊工必须在进

行焊接之前认真遵守与焊接有关的规则。在焊接金属材

料之前，必须仔细分析焊接方法，并且必须选择正确的

焊接方法。另外，焊接工人必须严格控制工艺参数，控

制焊接后的冷却速度，并改变焊接形状。为了减少焊接

中出现裂纹的现象，可以使用低电流技术对金属材料进

行多层焊接。冷裂纹的控制方法：首先选择恰当的、低

氢含量的焊条以防止大量氢气进入焊缝，另一种降低氢

含量的方法是清除坡口的油和水分等。第二是根据焊接

材料保管规定，避免焊接材料受潮，按照规则正确选择

焊接材料。

2.6预防其他问题的出现
预防其他问题的出现的方法很多样。例如，注意

施工的环境和温度。如果周围环境温度过低，则必须及

时采取升温措施，以及按时清洁焊接设备，并定期检查

和整理设备。钨丝灯必须精确地调整抛光角度和停留时

间，以使空气不会进入管内堵塞顶部。另外，必须保障

施工环境的通风湿度不能超过 90％，氩气浓度必须超

过 99.99％ [4]。

3结语
总之，由于金属材料在社会生活中的应用范围愈

来愈大，致使人们对于焊接金属材料的技术越来越关

注。在焊接技术改善的过程中，仍出现了许多焊接技术

问题，这些问题可能会造成人们的生命和财产存在潜在

的威胁。因此，必须针对这些问题采取正确的措施。焊

接技术人员必须严格遵守焊接规则，选择正确的焊接工

艺，不断地完善焊接方法以提高金属材料的焊接质量。
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