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滑枕导轨面与中心孔平行度检测工具

满清海 姜 辉 王俊峰

齐重数控装备股份有限公司 黑龙江 齐齐哈尔 161005

摘 要：在机械制造及机械加工领域数控机床刀架精度对整个机床来说非常重要，其滑枕精度作为高档数控装备的

关键零部件，其性能影响数控装备的加工精度，尤其是刀架滑枕导轨面与中心孔平行的加工的精度好与坏直接影响

因素很多。加工后如何检测是否达到要求精度一直困扰着我们，通过研究我们找到了好的解决方法，研究出滑枕导

轨面与中心孔平行度检测工具。
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一、背景技术

刀架带有车削、磨削、铣削主轴的数控机床，滑枕

导轨面与中心孔平行度的检测一直是相关领域的技术瓶

颈，若能对滑枕导轨面与中心孔平行度精准的检测，便

能进一步保证产品的精度，而且对不符合标准的滑枕进

行二次加工，使其达到合格标准，才能保证数控装备的

加工精度。因此，十分需要一种装置来解决上述问题。1

二、研究内容

为了解决技术上存在的不足，我们研究出滑枕导轨面

与中心孔平行度检测工具，即将该装置组装到滑枕中心孔

两侧，通过对长轴拉表检测平行度的方法判断出枕导轨面

与中心孔的平行度，结构简单，精度高，操作方便。

本装置解决其技术问题所采用的技术方案是：滑枕

导轨面与中心孔平行度检测工具，包括轴套 A，轴套 B

和长轴，轴套 A 和轴套 B 均为尾端粗顶端低阶梯型轴套，

轴套 A 的尾端直径与滑枕的左侧滑枕中心孔内径相同，

轴套 B 的尾端直径与滑枕的右侧滑枕中心孔内径相同，

轴套 A 和轴套 B 的轴孔内设有能插入的长轴，其轴孔直

径与长轴直径相同，轴套 A 能插入滑枕的左侧滑枕中心

孔内，并通过滑枕侧面螺纹旋入的螺钉固定，轴套 B 能

插入滑枕的右侧滑枕中心孔内，并通过滑枕侧面螺纹旋

入的螺钉固定。

将滑枕置于龙门磨床工作台上，将两长轴插入轴套

A 和轴套 B 的轴孔内，左右侧长轴轴心与滑枕中心孔左

右端轴心在同一直线上，通过在滑枕外对两长轴进行拉

表检测平行度，通过磨削导轨面进行修正，确保滑枕导

轨面与中心孔平行。

带来的有益效果是：解决了滑枕导轨面与中心孔平
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行度无法检测的问题，提供了滑枕导轨面与中心孔平行

度检测工具，将该装置组装到滑枕中心孔两侧，通过对

长轴拉表检测平行度的方法判断出枕导轨面与中心孔的

平行度，结构简单，精度高，操作方便。

三、实施方式操作方法介绍

图中标号：

1、轴套 A，2、轴套 B，3、轴孔，4、滑枕，5、滑

枕中心孔，6、螺钉，7、长轴。

附图说明：

下面结合附图和具体实施方式对本检测方法进一步

说明。

图 1 为结构剖视图。

图 2 为轴套安装在滑枕中心孔上的结构剖视图。

图 3 为组装在滑枕中心孔上进行检测的结构剖视图。

如图 1-3 所示，一种滑枕导轨面与中心孔平行度检

测工具，包括轴套 A1，轴套 B2 和长轴 7，轴套 A1 和轴

套 B2 均为尾端粗顶端低阶梯型轴套，轴套 A1 的尾端直

径与滑枕 4 的左侧滑枕中心孔 5 内径相同，轴套 B2 的尾

端直径与滑枕 4 的右侧滑枕中心孔 5 内径相同，轴套 A1

和轴套 B2 的轴孔 3 内设有能插入的长轴 7，其轴孔 3 直径

与长轴 7 直径相同，轴套 A1 能插入滑枕 4 的左侧滑枕中

心孔 5 内，并通过滑枕 4 侧面螺纹旋入的螺钉 6 固定，轴

套 B2 能插入滑枕 4 的右侧滑枕中心孔 5 内，并通过滑枕 4

侧面螺纹旋入的螺钉 6 固定。

将滑枕 4 置于龙门磨床工作台上，将两长轴 7 插入

轴套 A1 和轴套 B2 的轴孔 3 内，左右侧长轴 7 轴心与滑枕

中心孔 5 左右端轴心在同一直线上，通过在滑枕 4 外对两

长轴 7 进行拉表检测平行度，通过磨削导轨面进行修正，

确保滑枕导轨面与中心孔平行。
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附图1          附图2             附图3  

四、结束语

滑枕导轨面与中心孔平行度检测工具的研究成功解

决了滑枕导轨面与中心孔平行度无法检测的问题，提供

了一种滑枕导轨面与中心孔平行度检测工具，将该装置

组装到滑枕中心孔两侧，通过对长轴拉表检测平行度的

方法判断出枕导轨面与中心孔的平行度，结构简单，精

度高，操作方便。目前广泛用在带有车削主轴及铣削磨

削主轴的刀架滑枕加工中，使加工精度得到了很好的保

障。为生产加工带来了巨大利益。 
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