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引言：

在制造业发展中，冲压模具设计与制造由于受到多

种因素的影响，存在着诸多的问题，例如寿命短、周期

长、精度低以及生产周期长等，使得工业现代发展受到

了一定的限制。冲压模具产品本身对科技发展有着较高

的依赖性，是融合技术密集型与知识密集型的产品，在

数字化技术发展背景下，有效的提升了冲压模具的设计

与制造的质量，实现了智能化的生产，对行业健康发展

有着重要的意义。

1.冲压模具设计与制造中的数字化技术类型

冲压实际上指的是应用压力机生产的压力与模具对

材料施加压力，促使发生形变继而得到相应的尺寸和形

状的零件。

1.1 冲压成型计算机辅助工程技术

该技术简称为 CAE，是冲压模具设计与制造中比较

常见的数字化技术，参考冲压模具成型规律与计算机模

拟模具板料间作用观察其板料成型。使用 CAE 技术可以

有效的缩短模具设计以及制造的时间，该技术可以在短

时间中对零件外形进行评估，并生成分析的报告，不仅

对数模可以进行及时的修改，对产品进行有效的优化，

而且对后续工序的开展得到了有效的促进。

1.2 模具工艺方案设计技术

该技术主要有两个部分构成，即修边模加工模面变

间隙技术以及逆向工程。前者技术与零件精度、成型率

以及材料变薄率方面上加以应用，后者技术的应用可以

有效的缩短钳工研制工时与模具加工时间。有效的降低

了调试工作困难程度，且缩减了工作量，对于研配质量

得到了有效的优化。模具工艺方案设计技术还可以在产

品改型以及研发、质量分析等方面加以应用，与以往相

比，该技术可以缩短产品的开发设计时间，在产品更新

方面得到了有效的促进，对产品本身的成本风险得到了

有效的控制，针对产品的系列化与造型设计等综合水平

数字化技术在冲压模具设计与制造中的应用

王　凯

陕西重型汽车制造有限公司　陕西西安　710200

摘　要：现如今随着国民经济的不断提升，当前经济处于非常快速的增长阶段，机械制造也面临着巨大的发展机遇。

伴随着数字化的深入发展，数字化技术也在机械制造行业中发挥着重要作用，也是我国制造业发展进入了新的阶段

中，在压冲模具中应用数字化技术，有效的提升了制造与使用成效，基于此，本文对数字化技术在冲压模具制造中

的应用进行如下分析，助力行业实现更好的发展。

关键词：数字化技术；冲压模具；应用分析

Application of digital technology in stamping die design 
and manufacture
Kai Wang 

Shaanxi heavy duty automobile manufacturing Co., Ltd. (Xi'an 710200, Shaanxi)

Abstract: Nowadays, with the continuous improvement of the national economy, the current economy is in a very rapid 
growth stage, and machinery manufacturing is also facing great development opportunities. With the in-depth development of 
digitalization, digitalization technology also plays an important role in the machinery manufacturing industry. It is also a new 
stage in the development of China's manufacturing industry. The application of digitalization technology in the stamping die 
has effectively improved the manufacturing and use results. Based on this, this paper analyzes the application of Digitalization 
technology in the stamping die manufacturing as follows to help the industry achieve better development.

Keywords: digital technology; Stamping die; Application analysis



59

机械工程(8)2022,4
ISSN: 2661-3530(Print); 2661-3549(Online)

有着显著的提升，同时该技术针对小批量与单件零件制

造上的优势更为突出。

1.3 参数化高速加工技术

传统的数控加工技术更多的是型面加工，这种形式

的加工往往存在一定的弊端便是加工效率较低。随着国

家经济的高速发展，各个行业的发展迅速，对模具行业

的需求量逐渐攀升，同时参数化高速加工技术得到了很

好的发展，该技术主要是优化了加工表面精度与质量，

针对试模与打磨的工作量上可以有效的减少。该种技术

可以应用到小刀具模具的细节加工方面，借助淬火的加

工方式，可以降低刀具的消耗，有效的促进了模具表面

质量的优化，既可以降低成本，又可以有效的提升加工

效率。

1.4 模块化快速设计系统技术

如今，冲压技术涵盖了计算机辅助设计以及计算机

辅助制造，可以缓解在设计阶段单一软件出现的问题。

在冲压模具的实际设计开展中，设计工作者在接到任务

后，要对任务以及生产厂家模具设计等相关要求加以确

定后，再根据实际的生产情况，调出模具结构库的数据，

对设计进行修改，选用标准库件，最后再整合成为完整

的模具。该技术应用可以使用载人智能化模板以及二次

开发工具，大大的提升了工作效率。

2.数字化技术优势

2.1 提高生产准确程度

在传统的冲压磨具方案的设计以及生产制造中，对

工作人员的综合能力有着很高的高俅，因为在设计与制

造环节中，主要是工作人员操作设备设施，完成对冲压

模具样板的设计以及系统重载李信息的计算，这对工作

人员本身的工作经验以及设计能力有着很大的考验，因

此工作人员要对各个生产环节的数据做好相应的分析，

严格把关各个环节的质量，但是在实际生产中，一旦出

现操作失误，由于人为因素导致的参数计算或生产数显

问题，时间一长，对冲压模具的设计方案造成不良影响

甚严重问题，系统计算的数据不准确甚至超过了标准的

范围，对模具的质量水平大大降低，无法满足现代加工

技术的生产要求，对企业的经济效益带来了不小的损失。

针对冲压模具的设计方面，要引用数字化生产技术，保

障各个生产环节的问题得以有效的化解，即使的处理，

不影响整体的设计生产质量，此外系统内部结构中仿真

信息数据技术的应用，可以保障整个方案设计以及后续

操作进行简化，更加便利，精准度得以有效的控制。在

设计环节中，应用计算机系统可以实现对压模方案辅助

设计，切实的保障生产和制造过程中对自身机构不断的

优化，参数方案的设计更加科学精准，有效的避免了因

人为因素带来的结构参数错误的问题，促使方案设计的

更为合理，在生产环节中，可以提升制造的水平，保障

呢模具冲压操作得到有效的控制，确保生产的精准性。

2.2 减少生产损耗率

在当下的冲压模具安装配置的工序中，主要应用的

技术涵盖了修配法、互换法、分组法和调整法等，上述

生产技术在实际的工序开展时，对模具冲压过程里的安

装、设备配置、生产等有着十分关键的意义，把控好上

述的生产技术可以得到较好的生产质量和效果。应用数

字化技术，可以最终达到对精准度的要求，保障各个技

术参数等得到科学合理的控制，降低生产损耗的出现，

防止模具出现损坏等故障问题，实现安装配置等基础操

作水平的优化，帮助企业减少模具生产的不必要支出。

3.数字化技术应用策略

3.1 快速设计技术应用

应用数字化技术，可以有效的给出设计方案，技术

应用可以促进模具生产的效率以及制造速度。首先，快

速设计技术可以结合模具冲压的实际情况以及方案设计

要求构建出较为合理的数据库，再导入各个关键性的设

计信息与数据。其次，在数据库构建初期，要切实的发

挥出各个设计项目与结构的设计作业，便于工作人员的

工作顺利推进，降低模具冲压方案设计的时间以及成本，

优化设计水准，促进技术人员全方位的了解生产和方案

设计全流程。

3.2 高速加工技术应用

数字化技术作为现代模具冲压生产较为核心的技术，

可以在传统的技术之上，优化基础加工技术水准，促使

加工时间以及频率得到有效的提升，从根本上提升了加

工质量。同时，在模具冲压核心加工环节中，可以应用

计算机系统硬件与软件相结合的优势，确保机床、刀具

生产以及系统编程等控制得以实现，促进刀具设备在运

转以及加工环节中更符合生产预期效果。

3.3 数字化安装技术应用

数字化安装技术在应用的过程中，主要依据现代化

数据测量系统以及软件，对系统、设备安装、配置参数

进行了解掌握后，再对各个设备生产参数精度程度以及

系统生产标准加以对比，一旦系统在安装配置为主出现

误差，便可以应用此技术对系统参数进行有效的调整，

即便出现微小的误差，也可以满足设备安装设备精准要

求。与此同时该技术在，模具冲压设计以及制造中，针
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对设备流程进行综合管控，技术人员在设备运转期间要

掌握设备位置以及设计尺寸，参考安装要求对设备装配

作业进一步开展，把所有数据信息测量传输到控制系统

结构中去，继而满足相应需求。

4.数字化技术应用效果

4.1 模具设计精度得到提高

数字化技术应用在该行业中，对于冲压模具的设计

方案以及应用方面中发挥了极大的优势，提升了应用的

精准度，确保模具生产水平得到了稳定的提升，生产质

量得到了保障。应用内计算机为核心结构载体完成信息

模拟仿真，继而确保了模具冲压在设计阶段以及制造流

程中得到了简化，使得方案设计更加合理可行，降低了

生产制造的经济成本，应用内 CAD 技术可以降低方案设

计的失误率，促进了数字化技术的完善。

4.2 提升生产效果

与传统的技术模式相比，数字化技术的应用，在设

计以及生产制造中做出了革新，现代的数字化生产技术

确保了设计以及生产制造中的质量得到了全方位的优化，

对模具的加工精度与质量有着较强的把控能力，完善了

模具自身结构方案设计以及模具达到的标准，数字化技

术可以保障模具加工精度得到有效的提升，降低基础工

作数量，提升加工效率。

4.3 减少模具损坏

模具的冲压与制造环节中，可以对生产流程提高有

利的数据支撑，前提是建立在科学、合理的设计方案基

础之上，模具的生产质量离不开模具的安装以及配置，

因此各个环节的质量把控至关重要，现如今，在传统的

模具冲压以及安装配置中经常不可避免的出现损坏，但

在现代数字化技术应用过程中，可以从本质上优化生产

质量与综合水平，在设备安装配置损坏上可以有效的降

低其问题的发生率，减少了设备的报废数量，降低了维

护成本。

5.结语

综上所述，伴随着国家科学技术的发展，在工业制

造中，数字化可以广泛的应用到模具冲压的设计与生产、

以及制造中，以计算机为核心技术，在发展的各个环节

中做出高效的控制，对模具冲压生产技术与工艺进行了

升级优化，从本质上排除了人为因素导致的故障设备问

题，以此助力行业实现高质量发展。
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