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引言：

在制鞋行业进行生产时，明确生产过程，进行工艺

设计能够规避对生产产品的质量、效率、实际应用、技

术、安全环保条件等各项问题产生影响。现代社会下，

制鞋也往往是由几个部分共同组成的，一般为专业化、

合理传输、生产系统化，通过几部分的共同配合来开展

生产工作。另外，合理的生产线可以有效提高产品生产

效率，从而节约成本，而且科技化的生产还能提高产品

质量。在对运动鞋、休闲鞋的底面贴合的工作中，以往

的生产方法都是分别在底部与面部涂抹胶活化，然后再

进行贴合。这样的生产方式必须花费大量的时间，并且

需要大量工作人员来完成，在每一条生产线上都必须使

用传统的温度调控方法，并设置抽气环保设备，存在占

地面积大、无法准确掌握产品质量、失败率高等各种问

题。在底面贴合的过程中，随着科学技术的持续发展，

双层自动贴底活化技术的形成有效处理了以往生产中的

各种问题，并逐渐形成生产线。

一、我国制鞋产业的现状

结合世界制鞋行业的情况来看，中国制鞋产量在世

界上占据很高的比例，成为了世界上最大的鞋业出产国。

因为中国的人口众多，劳动密集型产业具有相应的优势，

然而随着科学技术的提升，导致我国人口的优势不再明

显，许多中国企业的销售量明显降低，因此我们必须找

出有效的方法来处理这一问题。需要提高制鞋科技含量，

加强制鞋行业的科技化，使得制鞋效率和质量能够得到

稳定提升，获得强有力的竞争力，只有这样才能吸引大
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量客户，提高外国友人对我国鞋子的兴趣，以此来提高

鞋子销量。

此外，有必要开展科技创新和自主产权，再招募更

多的核心科技人才不断对创新点进行创造，创造自己的

品牌。因此，我国的制鞋企业有必要基于传统文化来实

施改革和创新，在生产的过程中融入我国传统的特色文

化，创造具有中国特色的鞋子。这样不但能够有效的减

少压力，并且还能对产品进行相应的创新 [1]。

在制鞋产业生产产品的时候，对产品的工艺设计往

往会对其质量与效率产生影响。并且，在设计产品的时

候，环保问题也十分的重要，针对这一问题，我们对其

他国家的技术进行了关注，确保产品满足安全环保的要

求，使得制鞋企业能够实现系统化和专业化，合理设计

产品的生产流水线，能够不断提高产品的生产效率，在

确保产品质量的前提下尽量节约成本。与此同时，在对

产品进行生产的时候，如果鞋底和鞋面贴合这项工作采

用传统的贴合方式，先活化再开胶，然后贴合处理。这

样的工作流程十分的繁琐，并且需要很多工作人员来实

现，工作流程较长，并且由于每条生产线都必须布置温

度调控，所以十分浪费设备，并且对环境造成了极大的

污染，并且占地面积广，质量不稳定，因此缺点十分明

显。面对这种情况，采取双层自动贴底活化生产线则能

够有效处理这些问题，不断提高生产效率和质量，充分

落实企业生产产品的现代化技术。

二、制鞋双层自动贴底活化烘箱生产线的主要作用

和结构

生产线的生产系统作用十分丰富，其往往是活化、

快速贴合、抽气、输送等各个系统共同组成生产系统。

一般在生产线上选择钢链来实现派送，在上层采取了

PVP 耐高温环保输送带，上下两层速度同步，并实现变

频模式；而下层则放置鞋面，并且在鞋子成型的位置进

行加热，并设置独立控制的温度，从而实现上下层良好

配合，开展工作。在生产线外部有一个双层热风烘干箱，

并且是热风内循环。烘干箱包含了三层红外加热，一般

是对表面进行药液处理，然后快速烘干鞋子，使其实现

两次上胶、烘干、活化。最后，在结束的地方可以加速

传送带，从而贴合鞋底和鞋面，并且使其运输到闸门底

部，然后在这里压底。上面提到的上胶与贴底处往往会

设计电热保护罩，并且能独立控制，从而保证鞋面与鞋

底的贴合，控制上胶温度。与此同时，在第二和第三烘

箱出口设计了玻璃灯罩系统，能够有效增强胶的附着力，

同时实现一定的照射，不断提升其性能。此外，在工作

台的两边还设计了具有环保性能的系统，能够对工作的

环境进行良好改善，从而降低对环境的污染，同时增强

工作人员的舒适度。此外，在员工的工作岗位，可以设

计问题按钮，在出现问题的时候能够立即停止，避免引

起更多的问题和故障，造成人员和经济损失。另外，在

刷头位置必须设置灯光，能够对刷头刷胶的均匀性进行

检测。站在整体的角度来看，这条装配线和工作生产线

拥有很好的优势，不但能够提高效率高，并且十分整齐，

能够在一定程度上提高生产效率 [2]。

三、制鞋双层自动贴底活化烘箱生产的输送系统

1. 结构介绍

根据图 1 我们可以完整看到这一设备的输送驱动端

1端头主框架；2上、下层驱动总成；3两侧快速输送驱动总成；4上层输送过渡结构总成；5上层输送带总成；6

下层鞋叉架总成；7两侧快速输送带总成；8下层链条输送总成

图1　设备驱动端头结构图
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头结构图。在传统生产中，往往是对鞋底和鞋面分别加

工，在相应的配件处理过程中，整个过程不连贯，周期

使用较长，并且占地面积较大，需求的工作人员也较多。

这一系统能够对传统的工艺技术进行融合，通过下层来

实现鞋面的加工，在上层相应的地方对鞋底实施处理，

然后在两侧的工作位置根据烘烤箱设计来实现贴合加工，

因此必须确保上层与下层的输送速度能够保持一致，确

保误差在允许的范围中，从而实现鞋底与鞋面的完美贴

合。此外，后续的整理以及快速运输工作是在工艺要求

的时间内将完成贴合的鞋子运输到压力区域进行处理。

这一系统的上层和下层在运输时都是采取的电机驱动双

输出轴减速器，利用链轮驱动来完成工作。下层还使用

了双排大节距异形链轮驱动链条传动，并且把链条固定

在能够调节的鞋叉架上；上层的传输一般是采用变频器

来对传输的速度进行调节，从而确保上层与下层的速度

能够实现统一。双侧的运输系统使用的是电机驱动两台

减速器并经过链条传动皮带实现传输，双减速机输入轴

上还设计了 ESC-50 电磁离合器，并通过 E3JK 光电眼对

快速传输皮带的自动开关进行控制，具有很高的稳定性

与可靠性。

2. 烘烤箱的介绍

根据图 2 我们能够清楚看到烘烤箱的结构图，这一

结构主要是利用电热管进行加热，从而落实热风内循环

对流系统原理，进气口和出气口设置为上送风形式，两

侧则是排风结构。其工作模式主要是强制吸入空气到烘

箱腔内，然后经过烘箱体两侧的离心风机系统流入换热

箱，然后经过加热系统对其进行升温，再通过均匀布置

的“V”型鼓风机刀将空气吹入烘箱腔内实现强制对流，

当产品运输到烘烤箱中后，对其进行加热，以此来实现

热风内循环系统。

1烘箱骨架；2下层吸风腔体；3下层离心风机系统；4下层电加热系统；5下层热交换箱体；6上层“V”型吹风

刀；7上层输送带框架；8上层“V”型吹风刀；9上层热交换箱体；10上层电加热系统；11上层离心风机系统；12

上层吸风腔体；13烘箱排气管路；14风机涡壳固定架；15电控柜

图2　烘箱结构图

此外，工作人员还设计了电控系统，从而实现对电

热元件加热的控制，能够对烘烤箱内的温度进行调控，

以此来满足工艺制作的要求。在整个工艺流程中，热能

能够得到再循环使用，避免了热量的损耗，并且温度十

分均匀，基本不会发生波动。对于烤箱的上层与下层温

度，一般是分开控制，并结合产品的设计需求来指定不

同的温度 [3]。

3. 性能技术特点的介绍

（1）该系统在上层和下层分别设计了输送带，上层

放置鞋底，下层放置鞋面，烘烤箱可以根据产品的材质

来对温度进行设置，因此加热快，能够有效提高工作效

率。和传统的电烘箱相比，其加热速度提高了三倍，能

够有效节约空间与能源。

（2）在系统的贴底处通常设置了电保温装置，可以

让鞋底的胶水良好保持附着力，确保贴底效果。此外还

设计了紫外线荧光灯，对鞋面胶水均匀度进行检测，确

保符合要求。

（3）和传统的烘箱搅拌开放式相比，烘箱系统的设
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计十分合理，并且结构也并不相同，往往采取的是热风

内循环系统，对热风资源进行循环使用，有效节约能源，

节约生产成本。此外，还能有效规避传统烘箱中因温度

不均匀和波动较大造成的不良影响。

（4）以往的系统都是进行集中控制，使用的变频调

速拥有良好的稳定性，并且可以调整的范围十分宽泛，

拥有低电压、过载保护等参数的设定作用，并且能够按

照实际需求来调整频率、转速以及数字显示速度等，具

有操作方便的优点。

（5）在安排生产流程与生产线结构的时候，工作人

员可以结合工艺需求以及产品的要求进行设计，使其能

够满足各种干胶工作，有效节约人力资源。

（6）在末尾的两侧设置快速输送线，能够有效处理

人力运输时间较长的问题，让生产流程更为连贯，并且

能够有效节约时间，与此同时，烘烤箱和刷胶的两端设

计了吸排气系统，这样能够对箱中的废气充分排除，从

而改善环节，实现环保要求。

（7）在设计活化灯控制时，采取的是 SCR（可控硅

系统）能够良好的调节电压控制输出辐射功率从而实现

温度控制，促进胶水实现快速活化。活化灯的红外辐射

效率占据了 92% 的比例，仅有 6% 的炫光。

（8）可以进行调整的鞋叉架，能够对各种鞋型的放

置要求进行满足。

（9）烘烤箱的尾部设计了近红外胶活化系统。其

光管采用了 PHILIPS SPECIAL 低眩光辐射近红外线灯管

（NIR），并搭配热风循环系统，使得胶水能够快速均匀

活化烘干，有效节约了工作时间，降低能源的消耗，提

高鞋面的粘贴效果。

（10）在这一设备的控制系统中，主要是由 PLC 与 8

路温度模块、台达“SA 系列”人机界面共同组合而成，

能够有效配合贴底活化工作，实现对温度与速度的稳定

控制。而这些设计模式通常是采用文本的方式完成，能

够有效增加生产线的自动化，并提高操作便利性。

四、制鞋双层自动贴底活化在环保方面的优点

现如今，制鞋企业对于传统的废气处理设备都进行

了淘汰，采取具有环保性能的活性炭吸附浓缩液，并且

在各个环保部门受到了广泛使用。而传统设备逐渐被取

代，企业所采用的设备到底是什么呢？我们通过研究发

现，大部分的企业根据烘烤箱形成的废气风量以及浓度

参数，根据处理效率以及处理设备的投资等条例来选择

比较合理的处理方式。鞋厂烘箱废气处理、吸附、浓缩

及催化燃烧系统，吸附的废气、热气流通过脱附再生，

然后经过催化燃烧室转变成低分子化合物、水与二氧

化碳，再经过排气系统排到室外。通过净化的气体能

够到达相关的排放标准，不会形成二次污染。鞋厂烘

箱废气处理设备的吸收浓缩催化燃烧系统能够充分实

现无害排放。并且能够有效去除生产中形成的异味以

及有害气体，通过对去除率的测试，废弃净化器的异

味去除率可以超过 99%，通过净化的气体可以达到排

放标准。

五、结论

总的来说，双层自动贴底活化技术充分融合了国内

外相似产品的优点。此外，这项产品还具有结构美观、

成本较低、节能环保、效率高、生产能力强等各项优点，

在制鞋企业中获得了广泛使用，使得经济效益得到了明

显的提升。总而言之，伴随社会与科学技术的迅猛发展，

制鞋产业对于机械设备一体化、人性化的要求也在不断

提高，更加重视机械设备的自动化功能，以期能够促进

制鞋行业的良好发展。
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