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提高机械工程焊接施工质量的措施

王梓丞
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摘 要：机械工程行业是社会经济发展的基础行业，是传统工业，在机械工程制造的过程中需要用到焊接技术，焊接技术是

一种加工技术，可以对机械产品进行加工改造，有效满足产品的精细化需求。随着科学技术和产业的发展，机械工程也向着

规模化和精密化、智能化的方向发展，如何提高焊接工艺的质量，提高产品焊接构件的强度和硬度、性能是机械工程行业需

要重点研究的问题，需要根据焊接工艺要求制定焊接施工质量控制措施，有效满足机械工程行业的现代化发展需求，对此本

文主要浅谈提高机械工程焊接施工质量的措施，具体阐述了机械工程焊接施工的发展方向，后提出了具体的质量控制措施。
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Abstract: This paper mainly discusses the application of automation technology in the mechanical engineering industry. Mechanical

engineering is the fundamental industry of social and economic development and is a traditional industry. Welding technology is

required in the manufacturing process of mechanical engineering, which is a processing technology that can effectively meet the fine

requirements of mechanical products. With the development of science, technology, and industry, mechanical engineering is also

developing towards large-scale, precise, and intelligent direction. How to improve the quality of welding process, increase the strength,

hardness, and performance of welded components is a key research topic in the mechanical engineering industry. It requires the

development of welding construction quality control measures according to the welding process requirements to effectively meet the

modern development needs of the mechanical engineering industry. This paper briefly discusses the measures to improve the welding

construction quality in the mechanical engineering industry, and specifically elaborates on the development direction of mechanical

engineering welding construction, followed by proposing specific quality control measures.
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引言

在机械工程发展的过程中，机械产品是非常重要的，其

关系着该行业的未来发展，在机械构件加工的过程中需要采

用科学的焊接工艺和技术，并加强工艺流程的分析和研究，

有效保证机械产品的性能和质量，避免影响机械工程的质量。

但是因为各方面影响因素的存在，在具体进行产品构件焊接

施工时还存在较大的问题，细节处理不到位、加工精密度不

高，无法保障构件的质量，对此需要加强重视，科学分析焊

接流程，制定科学的质量控制措施，提高焊接水平和质量。

一、机械工程焊接施工技术

机械工程焊接施工技术可以称之为熔接技术，是指在机

械产品生产的过程中根据具体要求和生产工艺采用科学的

加热方式将构件进行衔接，或者将金属和材料进行衔接的一

种技术，当前该技术主要被应用在机械工程建设、机械生产、

航天制造等领域中。焊接技术类型多、流程复杂、工艺繁琐，

为了科学应用焊接技术，发挥该技术的优势，需要人们加强

重视，在具体应用前需要做好调查和研究，做好相关准备，

具体包括材料、加工环境、设备和工具等。并科学选择焊接

方法和工艺，制定方案和措施，确保该技术顺利应用，保证

机械工程焊接施工质量和效率[1]。

二、机械工程焊接施工中存在的问题

（一）因为偏差的存在导致焊接裂纹产生

在机械工程焊接施工过程中如果因为人员的不规范操

作和现场控制不到位容易出现焊接偏差，人们在控制偏差的

过程中会出现焊接裂纹，导致焊接质量降低，出现这种情况

也是因为在机械生产的过程中因为人员没有根据技术规范、

现有生产条件加强对母材、焊接材料中硫和磷的用量控制，

导致焊接中出现了低熔点的晶体，最终出现了不同的裂纹。

且焊接的过程中人们没有对线能量进行控制，也会导致焊接

缝萃组织硬度降低、脆性提升，导致塑性进一步降低，在外
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力拉伸作用下出现裂缝。另外，在焊接施工中人们没有科学

控制温度也会导致裂缝产生。

（二）熔渣处理不及时导致焊缝致密性降低

在机械焊接的过程中需要科学处理熔渣，但是人们在焊

接施工时没有根据规范要求处理熔渣，处理工艺流程不规范，

会导致熔渣掉落在金属构件的焊接接缝中，导致金属之间连

接不牢固、不密实，对此人们在后期加工、使用的过程中会

出现质量通病，导致焊接金属连接不牢固，影响其强度。

（三）焊接施工人员专业能力不高

机械工程焊接工艺对施工人员的专业能力和技术水平

要求高，如果人员专业能力和水平不高会影响焊接质量和强

度，部分机械工程企业不重视对焊接施工人员的培训，导致

人员专业技术水平不高、责任心不强，也没有对焊接施工过

程进行管控和监督，导致人员操作不规范、不科学，存在各

种偏差问题，影响最终的焊接质量。在焊接的过程中需要用

到不同的机械设备和工具，如果人员操作不熟练，焊接技术

水平不高，容易出现各种问题[2]。

（四）焊接工序不完善

焊接工序的好坏直接关系自焊接施工的顺利进行，关系

着焊接的质量，但是当前在机械工程焊接施工中现有的焊接

工艺不科学、工序不完善，不符合实际需求，存在较大的问

题，无法保障焊接质量，焊接效率低下，导致焊接出的产品

无法满足用户的需求，影响焊接工作的顺利进行，对此需要

人们加强重视。

（五）焊接流程不科学

焊接流程也是影响焊接质量的主要因素，焊接流程是一

个整体，需要确保流程的通畅性，如果焊接流程设置不科学

会影响焊接质量，导致问题较多，但是当前在具体的机械工

程焊接施工中，企业没有根据现有的焊接流程和工序操作性，

无法保障焊接产品的整体质量和效果，无法保障焊接工序和

流程的标注性和规范性，也没有在具体焊接的过程中加强管

控，导致问题多，无法实现最终的目标[3]。

三、机械工程焊接施工质量控制措施

在机械工程焊接施工进行中容易受到多方面因素的影

响，导致各种问题的发生，如果焊接施工中人员操作不当容

易引发各种质量问题，导致焊接构件外形和结构、连接强度、

性能、功能等都会受到各方面因素的影响，无法保障焊接整

体质量。对于这种问题人们需要加强重视，树立质量控制意

识，制定质量控制措施，具体从施工前、施工中、施工后三

个方面进行，提高焊接施工质量和效果。

（一）施工前

第一，加强人员的培训。在机械工程焊接施工中需要企

业加强焊接队伍的培训和教育，提高其专业知识和技能，提

高其综合素质，强化责任心和安全管理意识，提高队伍的技

术水平，严格根据焊接工艺和规范要求进行焊接，并加强焊

接施工中的监督和管理，保证焊接质量。行业管理部门还需

要加强焊接技工的资质考核，提高准入门槛，确保人员持证

上岗，确保焊接人员熟悉操作规范和技术规范、安全准则，

熟练操作焊接设备。对工艺、流程和工序都熟悉，自觉接受

上级部门的监督和管理，提高技术水平，有效提高焊接队伍

的整体素质。

第二，做好焊接前的准备工作。在焊接施工前需要做好

相关准备工作，需要运输材料和构件，摆放焊接前的位置，

当前的机械工程构件多是金属材料，在具体运输的过程中会

因为操作不当、保护不到位出现碰撞和摩擦、划伤等问题，

影响构件的外观质量。对此需要加强重视，做好保护措施，

规范操作，可以在运输和搬移的过程中包装构件，轻拿轻放，

可以在吊装预埋位置处设置防护板，对于一些有特殊要求的

需要保护好，设置防护层，注意外观质量。

（二）施工中

第一，加强焊接工艺控制。在进行机械工程焊接施工的

过程中需要企业加强对焊接工艺流程的控制，确保各个作业

和工序有效衔接，形成一个整体，提高焊接过程的整体性和

规范性、规模性，避免出现各种问题，加强现场的动态化管

控。具体包括焊接方法选择、焊接准备、焊接材料选择、焊

接设备选择、焊接顺序明确、焊接操作、工艺参数调整、焊

后热处理等，通过焊接工艺控制有效提高焊接质量和水平[4]。

第二，焊接材料的控制。在机械工程焊接施工过程中需

要科学选择原材料，加强机械产品的质量控制，有效控制材

料影响因素，保证质量，具体如下所示：科学选择焊接原材

料，确保材料的类型、规格、性能、质量、数量、外观等都

满足要求，对于不符合的材料禁止使用，具体包括焊丝和焊

剂、焊接衔接材料等。在具体使用材料前需要检查材料的相

关文件，比如说明书和资格证书、检测记录等，对于材料的

标识和名称进行明确，确保符合标准要求。且在具体使用材

料的过程中也需要加强控制，明确不同材料的条件和变化情

况，温湿度条件，避免出现性能和功能变化的情况。尤其是
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各个焊接构件，需要保证质量达标，避免影响构件的性能，

通过优质的焊接构件更好地发挥作用，打造出精品，确保构

件在焊接后可以正常使用。对于连接焊接构件的介质也需要

科学选择，比如焊条，保证焊条的质量，避免影响焊接点的

强度和性能，需要根据规范要求和指标选择，保证后期焊接

施工质量[5]。

第三，加强工序和流程的控制。在机械工程焊接施工中

需要科学分析各个构件的外形、拼接要求、工艺和方案，保

证焊接构件的品质，通过焊接构件施工工序和流程的优化设

计确保施工活动的顺利进行，保证工程整体质量。在设计工

序和流程前，设计人员需要在保证构件基本功能的基础上科

学分析构件外形和焊接工序的关系，影响因素，根据具体情

况选择拼接方案和技术方法，有效减少不利影响因素的影响，

避免因为外形复杂无法正常进行拼接，导致拼接流程无法正

常进行。另外没人还需要根据构件的具体情况制定科学的焊

接工序和流程，不同的构件、不同的焊接施工要求需要有不

同的工序和流程，根据现场情况不断调整。另外，人们还需

要科学设置各个构件的拼接点，提高焊接构件性能和质量，

比如人们需要将构件焊接位置设置在受力不集中的部位，可

以避免在后期焊接施工中焊接点受力过大导致质量问题发

生。此外，人们也可以设置较少的焊接点确保焊接点结构稳

固，正常，避免影响质量。

第四，加强焊接过程的细节问题处理。机械工程焊接施

工是一项细节性要求高的工作，需要人们耐心、认真地进行，

科学分析各方面影响因素，加强控制，避免因为细节问题影

响焊接质量，有效降低细节问题的影响。比如，焊接中的焊

渣飞溅问题，一般在焊接的过程中会产生大量的焊渣，如果

人们处理不当，焊渣容易在聚集在构件的表面，产生附属物，

影响构件的外观和使用，导致质量降低，对此人们需要科学

处理焊渣，避免其飞溅，影响后期施工的进行，制定好保护

措施，及时处理焊渣。在大规模焊接施工前需要对各个构件

进行测试，通过测试结果制定相关方案和对策，了解构件的

焊接状态和异常情况，及时发现焊接中的问题，做好处理，

确保焊接施工活动顺利进行，提高质量。另外，人们在焊接

前也需要科学分析施工环境，一般在焊接完成后接缝点温度

较高，在此过程中如果温度变化大，湿度降低会对焊缝的正

常固化和硬化产生影响，导致裂缝的发生，对此人们需要加

强控制，做好温度和湿度的控制，根据具体情况保温、保湿，

避免影响焊接点的强度和韧度[6]。

（四）施工后

在机械工程焊接施工完成后需要队伍做好总结和反思

工作，做好记录，对记录和文件进行整合、分析，对施工焊

缝进行清理，认真检查焊道上是否存在气孔、夹渣、咬边等

问题，如果有问题需要及时清除、处理，避免影响其正常使

用，影响性能和功能。且在施工完成后需要定期召开班会，

有班组组长重新讲解施工工艺和要求、流程、技术规范、文

件等，对于一些重点的焊接部位需要告知施工人员具体的焊

接方法和注意事项，顺序等，强化人员的责任意识。并做好

检查，将及时发现的问题告知班组人员，要求人员及时改正。

并做好现场的检查，在发现问题后需要督促和指导人员处理，

后提出问题，做好日常的培训和教育工作，提高人员的思想

认知，完善规章制度和行为准则、法律法规等。

四、结束语

在一些机械工程企业中常常会出现焊接质量不高的问

题，不仅仅体现在人员的技术水平、焊接工艺和流程、工序

上，也体现在现场管理中，对此需要人们加强重视，科学分

析影响焊接施工的因素，加强现场控制，根据问题制定可靠

的控制对策，有效保证焊接质量，可以从焊接前的施工准备

对队伍培训，施工中的材料、工序和流程等加强控制，做好

施工后期的总结和反思，以此保障质量。
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