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从而实现对金属

特的优势，比如可
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确保两者垂直，制

加。斜轧是指在进

轴线和轧件的纵

应该与轧件的纵轴

前，主要被应用在

的时

度较

部的

与传

的压

用。

使

目

择。

这

足车

处理

品的

便。

这种

车身

的特

零件

可以

免因

艺对

具有

所需

拔，

拔，

变，

轧与

轧件

制作

进行

纵轴

轴相

在生

产管材和

的方向是

程中轧件

体轧制零

（六

冲压

模型施加

后的成型

为常见的

的模具，

产造成很

在确保模

产品。

根据

可以发现

入研究：

品的问题

现节能、

五、

总而

的要求也

业的发展

金属材料

以满足各

度很高，

家借助现

然，在这

重视加工

金属制造

参考

[1]杨

术,2022,5

[2] 李

机,2022,5

[3]付

与材料,2

[4]姚

与材料,2

[5]黄

与材料,2

和回转体型材。横

是一样的，而轧件

件将跟着轧辊一起

零件。 

六）冲压成型技术

压成型的基本过程

加压力，以达到在

型产品，它是一种

的一种金属材料的

对成形起到了决

很大的影响，即便

模具、材料、工艺

据以上所述，并结

现，在今后的工作

保证产品的种类

题降到最低；基于

节材、提高品质

结语 

而言之，目前我国

也在随着时间的推

展前景，就必须从

料的加工技术进行

各个行业的需要。

这也意味着它的

现代技术，将金属

这方面的工作还有

工的质量，避免因

造行业的健康发展

考文献： 

杨天.新型金属材

51(11):47-49. 

李 文 娟 . 基 于 金 属

53(10):156-158.
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022,42(02):81-82
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横轧是指在生产过

件的纵轴应该与轧

起转动，此法主要

术 

程是：将金属板材

在不会影响模具的

种对金属材料进行

的加工方式。在制

决定性的作用，如

便是有很高的冲压

艺与模具等因素的

结合现实，根据目

作中，仍然要对以

类和规格，使产品

于已有的工艺，通

质。 

国正处在工业发展

推移而不断提高，

从基础入手，根据

行研究，提高整体

国内对金属材料

的发展潜力很大，

属材料加工和成型

有很长的一段路要

因为品质问题而造

展。 

材料加工及成型技

属 材 料 成 型 加 工

与控制工程中的金

. 

与控制工程中的金

. 

成型与控制工程

. 

过程中，必须确保

轧辊的纵轴平行，

要适用于生产齿形

材料放置在压力表

的后续利用的情况

行冷变形处理的方

制造工艺中，冲压

如果冲压不合格，

压技术，也很难实

的配合下，才能得

目前的状况和发展

以下几个问题进行

品的精确度持续提

通过持续的创新与

展时期，各个行业

要想与此相适应

据金属材料独特的

体的工作效率，保

料成形和控制工程

同时也鼓励有关

型控制工程迅速提

要走，在此过程中

造成的经济损失，

技术分析[J].化纤

工 技 术 的 分 析 [J

金属材料加工分

金属材料加工研

中的金属材料加
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保轧辊转动

在轧制过

形坯等回转

表面上，用

况下获得最

方式，是较

压时所用到

将会对生

实现，只有

得到理想的

展情况我们

行持续的深

提高，将产

与优化，实

业对于工业

应，确保工

的特点，对

保证产量可

程的重视程

关企业与厂

提升，很显

中，还应该

从而推动

与纺织技

J]. 南 方 农

析[J].冶金

究[J].冶金

工[J].冶金


