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论常压储罐的管理 
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前言 

一般来讲，使用常压储罐的行业种类较为丰富，如石油、医药

以及化工。当常压储罐管理存在问题时，便会出现安全性问题及蒸

发损失等问题，而导致这一情况出现原因的种类较多，如人员缺乏

正确认知，并没有对常压储罐内部压力以及温度变化进行有效控制，

或者是材料质量存在问题没有得到有效处理，进而引发超压以及真

空现象的出现，使得物料蒸发，引发损失。因此，为了有效提高常

压储罐的安全性与可靠性，则需要采用合理的方式对其开展管理工

作，以此来满足相关行业的建设需要。 

1.定期开展检查工作 

1.1 外部检查 

对于使用单位而言，需要定期对常压储罐开展检查工作，每年

至少开展一次，并进行数据记录，倘若发现问题则需要及时修理，

有关外部检查的具体内容如下所示： 

（1）罐体的检查作业。由人员对常压储罐的罐顶以及罐壁开展

检查工作，判断是否存在变形、褶皱或者是凹陷的情况，变形程度

是否严重等，倘若是对保温储罐进行检查，在确认其罐体以及保温

层没有出现异常情况后，可以在不拆除保温层的前提下开展后续的

检查工作。 

（2）对厚度进行检查。每一年，人员都要对常压储罐的罐顶以

及罐壁开展厚度的检测，下部的二圈板中，所有板块的检测点应当

大于 2，依照盘梯进行测点的选择。通常情况下，测厚点在位置上

应当固定，并进行检测标志，方便后续进行核对与审查。倘若是介

质腐蚀性相对较弱的不锈钢储罐，在进行年度检查时，则可以根据

实际情况选择不测厚。 

1.2 全面检查 

在对常压储罐进行全面检查时，则需要依照储罐的大修周期开

展全面检查工作，由具有专业资格的检验单位负责，时间上为六年

一次。倘若常压储罐的储存物质不具备腐蚀性，且设备的防腐蚀措

施具有可靠性，便能够确保储罐安全运行，可以将检查时间调整到

6-9 年。在开展全面检查中，需要严格遵循承压设备无损检查方面

的评定标准，结合评定结构对储罐修理项目加以确定。在这一过程

中，需要先确定常压储罐在干净程度、透气程度以及气体质量都能

够满足预期标准，而后才能够派遣专业人员前往罐内进行检查，详

细情况如下所示： 

1.2.1 罐底检查 

（1）通过对超声波测厚仪对常压储罐的罐底结构进行检测，判

断其腐蚀减薄程度，倘若厚度小于规定标准后，则需要对底板开展

补焊或者是及时的更换。 

（2）等到罐底板被擦干后，需要人员肉眼观察焊缝以及底板，

判断是否存在渗漏点，而后采用真空试验的方式对判断结果进行验

证。 

（3）对加热器的腐蚀以及渗漏现象进行检查，确认加热器的支

架结构没有任何损坏，在管接头方面没有存在断裂情况，同时在阀

门连接上能够处于正常使用状态。 

1.2.2 罐壁检查 

（1）利用测厚仪对罐壁剩余厚度进行检测与分析，并着重对罐

体下部二圈板对应的剩余厚度进行重点检查与分析，不同圈板的最

小平均厚度都应当高于计算厚度，倘若无法达到这一目标，则需要

人员及时对罐壁开展加固处理作业。 

（2）在分散点蚀方面，应当小于原设计壁厚，且整体深入不高

于 3 毫米。密集的点蚀数量应当高于 3 个，任何两个点蚀在最大距

离方面都要低于 50 毫米，以此来满足密集点蚀方面的需求。 

1.2.3 罐壁焊缝检查 

（1）利用超声波探伤技术，对 5000 立方米的储罐开展下部壁

板的检查，主要是判断其纵焊缝结构是否存在问题。不同的容积所
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抽查的内容也存在着明显的差异性，同时，在抽查焊缝的长度方面，

也应当达到纵焊缝总长的 10％。 

（2）倘若在检查中发现常压储罐存在着超标缺陷的情况，则需

要及时采取相应的处理措施，以此来为后续的工作奠定良好的基础。 

（3）由人员以目视的状态对罐底及壁板内角焊缝情况进行检查，

判断罐壁外角焊缝腐蚀情况，倘若存在情况异常的问题，则应及时

开展焊缝修补。 

2.常压储罐的管理流程 

2.1 前期管理 

在前期管理方面，需要对常压储罐进行有效设计，由专业人员

以及具有相关资质的单位根据储存需求进行设计，所涉及的方案应

当满足我国相关技术标准与规范要求，既能够满足技术性能上的需

求，同时在经济性以及安全性方面也能够实现有效保障。同时，负

责进行储罐安装的单位也要以具备相关资质为主，在施工时严格遵

循我国相关标准，并选择具有相关资质、且业绩良好的施工团队进

行常压储罐的安装与防腐蚀处理工作。等到储罐建设或者是改建之

后，需要由安全管理部门对其进行验收，合格后才能够进行使用。 

2.2 运行管理 

运行管理方面，使用车间人员应当严格遵循相关流程以及操作

要点开展工作；储罐操作人员应当提高对公司上岗培训考核工作的

重视程度，只有通过考核后才能够持证上岗，做好日常工艺与巡检

工作。常压储罐在使用时，禁止出现超压或超温运行的情况，人员

需要严格遵守巡检制度，合理交接班，并对储罐的实时状态进行记

录，保持其本身的完整性与清洁程度，做好密封垫以及危险点的检

查工作，如果发现问题则要及时上报与处理。此外，在阀门检查工

作中，人员需要定时对储罐的开关状态进行检查，确认其能够符合

运行工艺要求，能够有效减少跑料、冒顶事故出现的概率，避免鼓

包、干瘪等积料现象的发生。 

通常情况下，每个季度都要对常压储罐的呼吸阀以及阻火器开

展维护工作，并对其阀座、导孔以及弹簧进行检查，判断是否存在

腐蚀情况或者是积垢现象，开展清洁处理。当环境温度下降，人员

对呼吸阀的检查频率也要提升，尤其是在低温状态下，更要每日开

展检查工作，确认其阀内空间是否存在冰碴，在保温套方面是否能

够达到预期标准，而后判断充装与排料作业是否能够正常开展。 

3.检查与考核 

3.1 资料审查 

（1）在对资料进行审查中，先是对常压储罐的安全管理制度以

及操作规程进行合理设计，并判断常压储罐的运行记录是否完善，

且真实性方面能够达到预期标准，并对容器的账册进行检查，判断

是否与实际情况相同。 

（2）对常压储罐的相关资料进行检查，判断其维修资料、改造

资料这类建档资料是否齐全，而后在使用登记、产品质量、使用说

明书方面是否齐全，最后是对计量检测报告以及监督检验证书进行

核对。 

（3）针对常压储罐在上次的检验报告中所存在的问题进行核对，

判断是否对其进行有效的处理与解决。 

3.2 泄漏检查 

主要检查容器管道及其附件有无泄漏情况。 

3.3 绝热层检查 

主要检查管道绝热层有无破损、脱落、跑冷等情况：防腐层是

否完好管道腐蚀程度及腐蚀速度。对重要管道或有明显腐蚀和冲刷

减薄的弯头三通，管径突变部位及相邻直管部位应采取抽查的方式

进行壁厚测定。 

结论 

综上所述，常压储罐在我国工业行业发展中发挥着极为重要的

作用。但是，受到其本身结构层面的限制与影响，很容易会出现安

全性或者是密封性的问题，对人员的安全造成不良影响，因而需要

使用车间加强对这方面的重视程度，做好管理工作，进而为后续的

发展奠定良好基础。 
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