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自动化控制系统在白酒生产管理中的运用 

游立军 

（四川省宜宾五粮液集团有限公司  四川宜宾  644000） 

摘  要：自动化控制系统在白酒生产管理中运用可以保证生产安全，提高生产效率，满足企业的生产需要，从而获取更多的经济效益。在

实际应用自动化控制系统时，企业应该从实际情况出发，对白酒生产管理自动化的相关要求进行分析，了解白酒生产中酿酒生产、生产计

划管理、过程监控、质量与设备管理等各项内容，结合白酒的生产全过程做好系统管理层的规划，完善系统设备配置与运行方案的设计，

为白酒生产奠定良好的基础。 
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一、自动化控制系统在白酒生产管理中的作用 

1、提高生产效率 

随着自动化技术的不断发展，工业生产机械化、自动化、信息

化水平不断提升，白酒生产行业的生产技术也可以随之提升，帮助

其提高生产效率[1]。在白酒生产管理中应用自动化控制技术，能够结

合白酒生产线的特点，对生产流程与过程进行优化，削减人工劳动

所消耗的时间与精力，有助于降低时间和劳动力成本，进而提高生

产效率。自动化控制系统在实际应用中，可以通过信息技术、机械

技术等实现酒罐存量、配方勾调、计量、灌装、运输等环节的自动

化控制， 

2、保证生产安全 

自动化控制系统在白酒生产管理中也可以保证生产的安全，减

少生产过程中的人为失误，保证白酒产品的品质[2]。自动化控制系统

能够通过信息技术、传感器技术以及监控系统等，对工业生产的各

环节进行监控，全面了解白酒生产车间的实际情况，及时发现生产

中的问题，保证产品安全[3]。此外自动化控制也能够保证生产过程的

安全，自动化控制系统中引入安全管理的相关内容，可以对消防安

全等各项安全隐患进行自动化巡检，规避生产过程中由于人员失误、

设备异常等造成的安全问题，保证白酒生产的安全性。 

二、白酒生产管理自动化控制系统 

1、主要功能 

白酒生产管理自动化控制系统是在白酒生产过程中开展检测、

控制和管理工作的系统，主要包括分散控制、集中调度管理等各项

工作内容。自动化控制系统应该包含数据采集和处理、自动控制、

生产运行统计记录、安全监控、联络与自动化继承等诸多功能。比

如，白酒生产企业想要实现自动化生产效率的提高，需要结合企业

的生产作业条件对各类功能进行分析，对白酒酿造自动化生产中过

滤结构、搅拌结构等自动化系统进行优化，利用传感器与数据采集

技术动态显示酒库中各类酒精罐、基酒罐等储酒容量，动态提示原

酒罐、勾兑罐等设备中的瞬时流量、累积流量等。 

2、基本特点 

自动化控制是一种更加安全环保的生产模式，其采用机械设备

配合数字化控制技术，能够减少人工操作带来的失误，整个生产流

程也满足食品生产安全的需要，具有安全可靠、环保卫生的特点，

适应白酒生产 。白酒生产管理中自动化控制系统可与整个生产系统

相连接，能够实现对生产线的全程管控，降低管理过程中的失误率，

同时其数字化技术条件也为系统的灵活运转提供了良好条件，能更

好的完成各项工作。 

3、工程师站 

工程师站是白酒生产中负责进行现场操作、下达各项命令的系

统，在白酒生产中主要通过工程师站完成勾调、过滤、输送、包装

等自动化控制。在白酒生产过程中，需要对车间现场情况进行综合

分析，而工程师站能够根据管理层下发的命令，对现场的各项生产

环节进行实际管控 。工作人员利用工程师站的控制体系，可以对现

场实时运行的各类机械设备进行管理，比如通过内部以太网与勾调

操作站、过滤输送操作站、包装操作站等进行通讯，利用控制体系

对各类设备进行控制，调整各项参数，实现对现场操作站的管理，

保证酒品生产的质量。 

三、系统设备配置和运行 

1、主控设备 

主控设备是自动化控制系统的关键设备条件，自动化控制系统

的实际运行需要通过主控设备进行有效管控，因此在配置主控设备
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时要注意控制系统操作集中、控制分散、配置灵活以及运行稳定的

需要，选择科学先进的主控设备类型，运用简单直接的控制设备进

行管控 。PLC 设备在白酒自动化生产中具有良好应用价值，在实际

选择和运用主控设备时，应该注意分析 PLC 技术的模块化结构，对

其自动控制功能进行研究，确保其能够为白酒生产提供对应的控制

功能。工作人员应该选择具备较强保护功能、抗冲击性良好的 PLC

控制设备，并注意考虑到生产环节人机互动的需求，对主控设备的

互动功能进行优化。确保主控设备输入采样时能够完成各输入端的

全面扫描，准确获取设备开关机信号、模拟信号等数据，并按照工

作需求逐条扫描指令，通过编程元件对数据进行数算运算、逻辑运

算，为各项环节提供可靠结果，从而科学实现对开关动作的控制。 

2、白酒勾兑 

①白酒勾兑自动化控制 

白酒勾兑是白酒生产的关键环节，在这一过程中要将基酒、原

酒、调味酒按照相应比例搅拌均匀，并确保酒体均衡、协调，满足

生产质量的要求。 白酒勾兑系统中的自动化控制基于对罐液数据的

分析以及泵、阀工作状态的评估，因此需要在相应设备上添加监控

装置，及时检测液体的流量数据、阀门工作情况等，以便发生异常

时及时报警 。白酒勾兑可以通过自动进料系统将基酒、软水等注入

组合管中进行自动调配，在设置自动化控制系统时，要注意控制系

统对不同管道、水泵等控制的状态，确保每次操作开启对应罐阀门，

能够让勾兑罐与组合罐保持一致，满足白酒勾兑生产需求。 

②多配方自动化控制 

为了保证白酒勾兑的质量，实际工作时要考虑到不同酒品生产

时香味与品类的多样性特点，在设计自动化控制系统时，要注意多

配方、多任务的工作模式设计，确保各个品种的酒品都能够通过自

动化控制系统顺利生产。在运用同一台勾兑罐进行白酒勾兑时，可

以调整进料模式实现多样化控制，比如应用多种基酒同时进料模式

勾兑，也可根据生产需要按顺序分步骤进料，结合生产计划的具体

要求调整自动化生产模式，确保系统中配方能够有效执行 。 

3、过滤输送 

过滤输送是白酒生产过程中为目标罐输送液体的过程，也是生

产自动化控制中极为关键的环节。过滤输送操作站要对过滤过程进

行实时监控，操作人员需选定源酒罐、目标罐、输送量等参数，并

利用控制系统自动检定录入信息，顺利完成过滤输送。想要保证过

滤输送自动化控制的可靠性，在实际工作中应该注意流量计、电动

球阀、过滤泵等装置的有效控制。技术人员需要在自动化控制系统

中编写程序，结合过滤输送的具体要求有效控制各类设备，确保定

量输送、非定量输送任务能够顺利完成。在设计过滤输送系统时，

需要注意分析勾兑罐、计量罐、过滤机组等设备的实际数量，考虑

到白酒生产的具体需要，运用计算机进行勾兑罐与目标罐的控制。 

4、包装输送 

包装车间操作站需要完成高位罐液位数据监控、对进罐电动阀

门自动控制等工作。在包装输送自动化控制中，要格外注意白酒罐

液高度的要求，做好酒罐液位高度测量，对包装速度、发酒数量等

进行科学管控，包装车间需要注意与工程师站、过滤输送操作站之

间的配合与协调，应利用实时信息监测系统及时传送工作状态的数

据信息，提高流水线工作效率。技术人员可以利用 PLC 技术对输送

泵、电动球阀等设备进行自动化控制，考虑到白酒灌装的实际需求，

做好各项参数的监控以及信号的传输，在包装运输作业过程中有效

的推进酒品灌装，并按照酒品代码输送酒罐，确保代码与酒品一致

性，能够确保白酒包装的质量。为了避免白酒包装输送过程中发生

混酒，自动化控制系统中应该设计酒品代码对比功能，确保酒品代

码一致性，满足输送操作的需求。 

结束语： 

在白酒生产中应用自动化控制系统能够满足其生产的各项需求，

可以在白酒生产过程中提供安全可靠、规范实用的管理，保证白酒

生产线的工作效率。在具体应用自动化控制系统时，企业要对当前

白酒生产线进行综合研究，从白酒酿造到包装输送等各方面分析，

确保自动化管理系统能够正确、规范的执行生产计划，可以掌握生

产情况，并通过数据统计以及实时监测等方式，开展智能化、自动

化控制，让生产车间的工作得到保障，节约生产成本的同时，提高

企业的经济效益。 
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