
矿山机械设备的常见故障及解决措施研究
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!摘要"在采矿进程中运用诸多机械设备!如采掘设备,钻孔设备"装卸设备"挖掘设备等-"采煤机械,刨煤机"

采煤机"运输机"桥式装载机等-"石油钻采机械"探矿设备等!应用上述设备使采矿工作效率得以提升!为节

约生产成本!助推采矿工作朝着机械化"智能化方向发展奠定基础#本文通过探析矿山机械设备的常见故障

及解决措施!以期提高矿山综合效益#

!关键词"矿山&机械设备&故障

探析解决矿山机械设备常见故障措施具有如下价值'其一!提高采矿工作机械效率!将人力从危险"繁重

采矿工作中解脱出来&其二!节约采矿成本!机械设备成本较高!通过解决故障可延长其使用寿命!达到降低

设备投入成本目的&其三!完善管理机制!设备运维"故障排查是日常管理重要一环!通过研究矿山机械设备

常见故障及解决措施!可积累有关设备运维养护实践经验!使相关管理机制更加完善!矿山机械设备可以得

到妥善运用#基于此!为提高矿山机械设备应用质量!探析常见故障及解决措施显得尤为重要#
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矿山机械设备常见故障
在采矿工作中应用的机械设备大多体型庞大!构

成设备零部件较为复杂!各个零部件环环相扣!一旦

某一环出现质量问题将直接影响机械设备制动成效!

严重时还容易发生安全事故!为此需加大矿山机械设

备常见故障关注力度!通过解决有关故障营建稳定"

和谐"安全"高效生产氛围#
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内部油液外漏
柴油是机械制动主要原料!在机械设备零部件松

动"失修"磨损异常情况下会出现油液外漏故障!使矿

山机械设备制动效率大打折扣!在高温作用下还容易

引发火灾!降低采矿作业安全稳定性#
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系统温度异常
在应用矿山机械设备时会释放大量热量!在机械

能转化为热能进程中一旦热量异常且无法及时排出

则出现设备温度超标故障!在热度影响下机械设备内

部零件将会损毁"形变"脱落!使机械设备自身受损!

严重时可能发生设备自燃爆炸现象.
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压力不足
在设备油箱储量不足时矿山机械设备制动系统会

出现压力降低现象!机械系统动力供应链条断裂!压力

随之减弱!除油量供应不足外元件损毁"油温低于正常

值等因素亦会影响系统压力!出现压力不足故障#
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机械设备无法正常供油
矿山机械设备在油气支持下正常运转!一旦供油

系统无法正常运转将直接出现设备故障!造成机械设

备供油不正常原因主要是液压缸内积存大量灰尘杂

质!油液粘度过高!使机械系统无法正常输送油液#
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机械设备噪音过大
矿山机械设备在应用进程中振动幅度较大!加之

采矿工作环境恶劣!设备经常要在地势不平坦!未能

隔绝振动源情况下运作!使机械设备因共振产生极大

噪声!不仅削减机械设备使用寿命!容易出现元件脱

落问题!还影响工作者身体健康!为此需通过故障处

理解决噪声问题!使采矿工作得以顺利进行.
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解决矿山机械设备常见故障措施
通过对矿山机械设备常见故障进行分析可知!设

备老化"元件受损等内部因素!采矿作业粉尘多"共振

现象普遍"设备运行环境恶劣等外部因素!是影响矿山

机械设备稳定性"安全性"有效性的重要条件!为此需

在总结矿山机械设备常见故障处理经验基础上!从故

障处理常见措施"针对性措施"措施实施流程角度出发
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予以探析!旨在提高解决矿山机械设备常见故障质量#
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解决矿山机械设备常见故障主要措施
第一!主观检测法#工作人员通过听"闻"摸"看"

敲等形式凭经验找到机械设备故障诱发内因!如元件

老化"线路衔接不当"系统内粉尘过多等!通过更换有

关零部件!清理设备内部系统!保障机械设备高效运

行&第二!置换法#在故障排查时间有限!机械设备成

本较高情况下!工作人员可以在预判故障内因基础上

将可能存在问题的零部件拆卸下来予以替换!若替换

后设备正常运转说明故障判断正确!若设备故障依然

存在则在排除该故障前提下理顺思路继续替换!使矿

山机械设备常见故障得以有效解决&第三!仪器检测

法#在机械设备压力"电力"温度"动力不足情况下出

现故障时!工作人员可应用仪器检测法精确探析机械

设备故障产生物理量!根据测得结果对比设备制动参

数等信息制定故障排除方案!使故障解除措施有的放

矢&第四!数学模型法#在(互联网
-

)思维加持下运用

信息系统"

HO

技术将人力从机械设备故障诊断及排查工

作中摆脱出来!统筹故障数据信息录入计算机系统通过

建模予以分析!找到设备故障内因!以此为由采取解决

措施.
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#相较于其他故障解决措施!数学模型法具有检

测简单"便于操作"精准度高优势!同时对故障数据信息

有一定要求!为此需矿山机械设备在处理故障基础上将

有关数据信息存储至数据库内!为系统分析故障内因提

供依据!将有关数据信息视为矿山机械设备排除常见故

障重要资源!使故障排除措施更具科学性#
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解决矿山机械设备常见故障针对性措施
第一!油液外漏#明确油液外漏位置!检查该位

置零部件是否存在异常磨损情况!并针对结构密闭

性"稳定性进行检查!通过更换零部件!对有关结构进

行密封处理!排除油液外漏故障&第二!温度过高#检

查气缸盖"活塞"气门等机件是否存在故障问题!保障

零部件间隙合规!解决熔结"卡死等故障!更换因高温

发生折损"形变的构件#注意观察机械设备散热器运

转情况!若该器件未能正常运转需进行深入检查#及

时排出系统内废气!通过清洗去除系统内杂质!用红

外线测温仪测定机械设备温度!找到系统堵塞且升温

环节予以针对性疏通&第三!压力不足#安全阀问题

是造成矿山机械设备常见故障主要内因!在系统压力

不足时首要检查安全阀!确保该阀门处于正常开合状

态!若阀门未发现故障则需检查电路!根据电路故障

采取对应措施&第四!供油问题#根据设备运行需求

选用黏稠度合宜燃油!降低燃油杂质吸附率!加快油

料输送速率!针对供油系统进行检修清洗#若油的质

量及系统清洁度均达标则需检查机械连接线路!规避

线路错接现象!根据系统运行要求重新敷设线路&第

五!噪音问题#减少机械设备内部空气侵入量!加大

有关设备密封防护力度!避免粉尘"空气等杂质对机

械设备运行系统稳定性带来负面影响!尽量将机械设

备放置在隔离振动源的地方予以使用!必要时挖掘隔

振沟"设置隔音罩!解决噪声故障#
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解决矿山机械设备常见故障措施实施流程
第一!制定机械设备养护运维方案!通过定期检

修"定时维护降低故障现象发生几率!确保零部件质

量"系统运行质量达标&第二!根据矿山机械设备运行

需求!制定机械设备故障解决机制!在制度"标准"设

备运行参数等因素指引下科学开展故障排查及解决

工作!确保机械设备检修系统全面!故障排查较为彻

底!通过制度管控提高故障解决有效性!将机械设备

故障解决视为矿山安全管理一环&第三!累积常见故

障解决经验!加大常见故障研究力度!得出适合矿山

机械设备故障解决需求的有效措施!赋予有关故障解

决针对性.
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结束语
综上所述!为使矿山机械设备运行更为稳定高

效!需工作人员妥善运用主观检测法"数学模型法"置

换法"仪器检测等方法!根据故障解决制度"标准"运

行参数等管理措施提高有关故障解决效率!同时开展

故障解决数据信息统计及工作人员培训活动!为工作

人员创新矿山机械设备常见故障解决措施提供依据!

继而使矿山机械设备故障处理工作科学发展#
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