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随着我国铁矿山选矿技术的不断发展，“多碎少磨”

正日益成为众多矿山企业的追求目标。近年来，HP 系列

圆锥破碎机在我国应用发展速度较快，已经在众多的矿

山企业得到很好的应用和推广，显著的缩小了破碎产品

粒度，大大改善了粒度结构，提高了球磨机的台时处理

效率。由于 HP 系列圆锥破碎机是进口设备，主要备件

需要进口，配件采购周期较长，造成运行成本相对较高，

圆锥破碎机一旦出现故障导致停机极大的影响矿山生产

稳定运行，同时增加了工人劳动强度、设备维护成本。

对于 HP 系列圆锥破碎机来说锁紧油馕的稳定使用是圆锥

破碎机稳定运行的重要指标与保障。1

1　HP系列圆锥破碎机锁紧油馕使用现状

某矿山贫选厂 HP4 圆锥破碎机从 2020 年 9 月份开始

出现油囊异常损坏，至 2021 年 4 月 10 日 HP4 破碎机油囊

共损坏 10 个；HP5 圆锥破碎机从 2020 年 10 月份开始出现

油囊异常损坏，至 2021 年 4 月 10 日 HP5 破碎机油囊共损

坏 7 个。锁紧油囊连续多次出现破损漏油，每次均需停

机进行维护更换，对生产造成严重影响，同时增加了工

人劳动强度、设备维护成本。

2　HP系列圆锥破碎机锁紧油馕故障分析

2.1 定锥体和调整环、锁紧环螺牙磨损

圆锥破碎机在使用过程中，定锥体和调整环、锁

紧环之间的螺纹接触面经过长时间使用会产生不同程度

的磨损，正常情况下锁紧油囊必须有一定的设计行程余

量。HP4、HP5 圆锥破碎机锁紧油囊的设计允许行程为

3.5mm ～ 9.5mm 之间，当锁紧油囊行程随着定锥体和调
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整环、锁紧环之间的螺纹接触面磨损消耗完后，定锥体

无法锁紧，三者之间产生一定的间隙，将导致圆锥破碎

机在工作时定锥体和锁紧环横向和纵向产生跳动，严重

跳动会产生各种不良的后果：①油囊护垫容易错位，护

垫 U 形唇边容易被挤压损坏产生刃边；②锁紧环和调整

环之间的锁紧油囊，会受到摩擦以及挤压力的相互作用，

与锁紧环之间容易产生相对运动；③锁紧油囊油嘴压紧

弹簧变形失效，油嘴根部密封性能下降；④定锥体和锁

紧环横向和纵向产生跳动长时间导致锁紧环固定螺栓容

易断裂；致使出现油囊破和油囊嘴根部渗漏。

目前 HP4 和 HP5 圆锥破碎机的定锥体、调整环和锁

紧环的螺纹都出现了严重的磨损。HP4 定锥体螺纹磨损

情况如图 1 所示，厂家的标准如图 2 所示。

图1　定锥体螺纹磨损情况

图2　标准定锥体螺纹尺寸

2.2 频繁过铁损坏

圆锥破碎机在生产使用过程中，胶带输送的物料中

圆锥破碎机油馕损坏原因分析及处理措施

王柏永

海南矿业股份有限公司选矿厂　海南昌江　572700

摘　要：某矿山贫选厂破碎系统主体设备美卓HP4、HP5圆锥破碎机，在使用过程中频繁出现锁紧油囊损坏漏油故

障，对生产造成较大的影响，也导致了圆锥破碎机的维修、维护成本居高不下，此类故障急需解决。根据实际生产

过程中对圆锥破碎机锁紧油囊使用情况观察跟踪，分析故障隐患原因，并采取相应措施进行解决，有效的保障系统

生产顺畅。
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含有铁件比较多，圆锥破碎机在破碎物料的生产过程中

频繁过铁件造成定锥体激烈跳动，锁紧油馕频繁的受到

多次剧烈的冲击，导致使用寿命大幅度的降低，引起了

经常出现锁紧油馕损坏漏油故障。

2.3 负载过大

在实际生产统计中贫选厂 HP5 圆锥细碎破碎机锁紧

油馕损坏漏油比 HP5 圆锥中碎破碎机多；经分析主要由

于 HP5 圆锥细碎破碎机排矿口调节过小、导致圆锥破碎

机破碎物料时负荷较大，在经过长时间的生产运行的过

程中，锁紧油馕长时间处在负载较大的条件下，导致锁

紧油馕损坏漏油。

图3

1分料盘；2定锥衬板；3排矿口；4动锥衬板；5动

锥体

2.4 安装技术水平

在维修人员维修更换锁紧油囊时没有严格按照厂家

提供的《使用说明书》上的工作程序和步骤进行操作：

（1）清洗锁紧环油槽不干净、涂抹通用锂基脂量不够；

（2）检查锁紧油囊座垫唇边是否磨损以及有没有出现刃

状的情况不全面；（3）清洁锁紧油囊座垫底部不彻底；

（4）将锁紧油囊油嘴调整弹簧时压至标准尺寸，但上紧

薄锁紧螺母时不到位；（5）最后排出锁紧油囊中的空气

不完全。

3　HP系列圆锥破碎机锁紧油馕故障处理措施

3.1 补偿锁紧油馕行程

为了减少圆锥破碎机定锥体、锁紧环、调整环螺纹

磨损配合间隙过大，锁紧油馕行程不足，根据 HP4 圆锥

破碎机在装配时锁紧环的 6 条固定螺栓各加垫了 1 个 3mm

的介子（行程 3mm ＋ 9.5mm ＞ 12mm）、锁紧油囊护垫下

面加垫 1 个 5mm 的垫圈；HP5 圆锥破碎机在装配时将锁

紧环的 6 条固定螺栓外套管长 95mm 换成长 98mm、锁紧

油囊护垫下面增加垫 1 个 8mm 的垫圈；经过上诉方法进

行针对性的补偿锁紧油囊行程，圆锥破碎机作业时跳动

过大情况得到极大程度的缓解。同步在生产情况允许以

及设备备品配件合理使用的条件下对螺牙磨损的定锥体、

锁紧环、调整环进行更换。

3.2 生产过程各环节管控

（1）加强对圆锥破碎机给料胶带的除铁装置的维护

保养和管理，以及加强破碎机给料胶带进行人工捡铁。

（2）加强对各个环节操作人员的专业技能培训，尽

可能的提升人员的实际操作能力，提高对设备的维护保

养效果。

（3）在日常工作中加强圆锥破碎机排矿口的管理，

需要时刻注意圆锥破碎机给料的量，避免出现给料过多

现象，同时严格把控圆锥破碎机排矿口的调节，避免圆

锥破碎机排矿口调节过小，从而引发圆锥破碎机长期负

载过大加速对圆锥破碎机的各个部位的疲劳。

3.3 安装技术水平提高

（1）加大专业技能培训投入，定期对各个维修技术

人员的专业技能进行培训，提升技术人员的维护技术能

力和综合素质，提高对设备的维护保养效果。

（2）在维修更换锁紧油囊时要严格按照厂家提供的

《使用说明书》上的工作程序和步骤进行操作。

4　实施效果

经过上述改进措施和半年多实际生产使用观察统计，

圆锥破碎机液压系统锁紧油囊频繁损坏漏油故障取得了

较好的改进，故障率明显降低，维护成本费用明显减少，

这不仅仅确保了圆锥破碎机运行稳定，生产顺畅，而且

极大的为公司增产增效进行赋能。
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